
嵌件装配技术

可提供各种可选的定位夹具。

SPIROL HA 型自动热熔装配机提供准确一致的方法，可在热塑性部
件中装配几乎任何类型的热熔/超声波嵌件。考虑到 75% 的嵌件性能
直接由其装配方式决定，因此，为了获得最佳嵌件性能，应谨慎控制
所有影响装配的因素。SPIROL HA 型自动热熔装配机设计为不再依
赖操作员来控制时间、温度和压力因素，确保实现塑料近乎完美的软
化，从而优化紧固效果和性能。

有了这台性能卓越的多功能机器，在整个装配过程中，操作员都无需
接触嵌件。嵌件装入振动送料机并通过送料管推入到带保护装置的加
热仓。操作员把注塑部件装入定位夹具，只需触摸二元光触感应器即
可开动机器。嵌件塑料并进入部件，到达预设深度后，导向头退出，
这样操作员就可以安全卸下已装配好的组件。由于嵌件已经完全预热
到适当的温度，因此安装时间要少于其他类型的嵌件装配机。

HA 型
自动热熔嵌件装配机

设计特色/优点：

可添加旋转和线性部件分类、部
件和嵌件传感等选件，以提高生

产率和质量。

可靠性： - 用高低温锁定设置可轻松调节温度，使塑料软化至最佳
程度

安全性： - 有防护装置的挤压点、符合人体工程学原理的光学传
感器驱动和反重复、反牵制功能

静音型： - 静音操作消除了超声波安装方式带来的刺耳的噪音
准确性： - 千分尺式嵌入深度调整可实现嵌件在部件中的精确定位
 - 气动操作、调压器和流量控制可实现对插入力和速度的

精确控制
多功能性： - 可装配嵌件范围是尺寸从 M2 至 M8 的公制螺纹和 2 号

至 3/8” 的统一标准螺纹
 - 可在多种应用中轻松进行配置
有效性： - 自动嵌件送料和安装装置实现最高效率

图示为不带
护罩的 HA 型
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应用工程

SPIROL 应用工程师将评估您的应用需求，和您的设计团队一起推荐
最佳的解决方案。如要开始此流程，请在我们的“优化应用工程”门
户上选择“装配系统”，网址为 www.SPIROL.cn。

免费索取 SPIROL 自动装配光盘，了解插销机的操作使用及其多种功能，
及适用于您的应用的各种经济实惠的选件。

应用：
一家专门生产汽车镀铬注塑件的厂家想要在激烈的市场竞争环境中
提高生产效率和成品质量。在目前的生产过程中，需要在注塑后
将一颗钢螺纹嵌件装到不同的门把手上。客户用一个感应加热装
置和简易扳手手动装配钢嵌件。由于需要用手放嵌件，而且钢嵌
件的热传导性差，因此装配过程非常耗时。另外，如果操作者过
早拿下装配件，嵌件还未完全冷却，就有可能从熔化的塑料中滑
落。这将严重影响产品性能。生产时间为每个装配件大约 30 秒，
废品率为 8%。

解决方案：
经过多方评估, SPIROL 的应用工程师推荐使用带头铜嵌件替代钢
嵌件，并用 HA 标准型自动热熔装配机装配嵌件。HA 机器能自动
进料、定位、将嵌件推入到加热仓。嵌件迅速受热，并根据需要装
配。操作者只需将部件放到定位夹具上，通过二元光学感应器启动
机器。机器开动，装入嵌件然后回缩复位。铜嵌件在装入塑料孔时
就开始冷却，一旦完全装入，它就能完全冷却并固定到位。生产时
间少于 10 秒，废品率为零，最终产品的性能更稳定。
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