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Schraub- und Montagetechnik zur Fertigungsoptimierung

Serviceleistungen
@ Drehmomentwerkzeuge und @ Individuelle Vorfiihrung,

EC-Schraubsysteme der Probeinstallation,

industriellen Spitzenklasse Inbetriebnahme
® Fundierte personliche @ Autorisierte Priifung,
Beratung Kalibrierung und Reparatur
® Kompetente Betreuung ® Fachkundige Wartung /
vor Ort Instandsetzung

® Effektive Anwenderschulung @ e-Newsletter

Uber uns

Mit hochentwickelten Drehmomentsystemen fiir kontrolliertes
Verschrauben unterstiitzt ZEMO die Effizienz industrieller
Fertigungsprozesse.

Dazu z&hlen ausgewéhlte Montagewerkzeuge und innovative Mess-
technik in anerkannter Industriequalitdt. Von bestens bewahrten
Drehmomentschliisseln Gber exzellente Priifgerate, leistungsstarke
Druckluftwerkzeuge und ultramoderne EC-Schraubsysteme bis hin
zu individuellen Sonderlésungen nach Zeichnung.

Insbesondere bieten wir Ihnen eine fundierte personliche Beratung
sowie weit reichenden Service — von der individuellen Vorflihrung
und kompetenten Betreuung vor Ort (iber die autorisierte Reparatur
und fachkundige Wartung bis zur Kalibrierung mit Zertifikaterstellung
nach DIN EN ISO 6789.

Seit Jahrzehnten werden die von uns gelieferten renommierten
Markenwerkzeuge erfolgreich eingesetzt in der Fahrzeugmontage,
im Maschinenbau, aber auch in der Luft- und Raumfahrtindustrie
sowie etlichen weiteren Industriezweigen.

ZEMOQ‘s hochklassige Produktlinie reflektiert die in der industriellen
Fertigungbevorzugten Werkzeuge undwird erganztdurchzuverlassige
Druckluftschrauber fiir Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten
(Automotive).
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Markenqualitat rundum

Seit 1987 sind wir alleiniger autorisierter Vertriebs-
und Servicepartner im deutschsprachigen Raum fiir
Drehmomentwerkzeuge und -priifgerdte des global
agierenden Branchenfiihrers Sturtevant Richmont
(USA). Zudembietenwir Reparatur- und Kalibrierservice
flir alle SR-Kunden ubriger EU-Lander.

britischen Drehmomentspezialisten Grane Electronics.
Kernkompetenzen des 1971 gegriindeten Unternehmens

liegen in der patentierten Technik der rotierenden
Drehmomentsensoren  fiir - Impulsschrauberpriiftungen  sowie in
QS-fahigen  Drehmomentmessgeraten, digitalen  Drehmoment-
schliisseln und Schraubfallsimulatoren.

1995 Dbeginnt die Vertriebspartnerschaft mit dem C

Ergdnzend flhren wir auch qualitativ hochwertige
Drehmomentprodukte des japanischen Marktfiihrers
Tohnichi, der auf Ldsungen fiir Kleinserien spezialisiert ist.

Von Anfang an auf Schraubenanzugskontrolle konzentriert,
entwickelte Tohnichi 1951 seinen ersten Drehmomentschllissel.
Tohnichi ist ISO-9001 und 1SO-14001 zertifiziert.
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e Effiziente Schraubtechnik
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= Service — Qualitit — Kompetenz
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Sturtevant Richmont — seit Uber 75 Jahren flhrend

Drehmomentwerkzeuge & Kalibrierung

7 N

CERTIFICATE &

L DO

Seit Jahrzehnten erste Wahl

Qualitatswerkzeuge der Drehmoment-Pioniere P. A. Sturtevant Co.
(linois) und Richmont, Inc. (California) werden seit den 1940er Jahren
weltweit erfolgreich eingesetzt. Beide Traditionsmarken wurden in den
1970ern zusammengeflhrt. Zahlreiche Patente und wegweisende
Erfindungen markieren die Unternehmensgeschichte des heutigen
US-Marktfiihrers Sturtevant Richmont (SR).

In der Automobilbranche, in der Luft- und Raumfahrtindustrie, im
Maschinenbau und etlichen weiteren Wirtschaftszweigen genieBen
SR Drehmomentwerkzeuge einen ausnehmend guten Ruf. Die
robusten Werkzeuge iberzeugen nicht zuletzt durch beeindruckende
Langlebigkeit und dauerhafte Genauigkeit, wodurch eine tiberragende
Wirtschaftlichkeit erreicht wird.

Untermauert wird Sturtevant Richmont's Qualitdtsanspruch durch die
I1S0-9001-Zertifizierung. SR's Kalibrierzertifikate erfillen alle 1SO-
Anforderungen. Sturtevant Richmont's werkseigenes Kalibrierlabor ist
auBerdem nach ISO/IEG 17025 fiir technische Kompetenz auf dem
Gebiet der Drehmoment-Kalibrierung akkreditiert (A2LA).

ZEMO st seit 1987 Sturtevant Richmont's alleiniger autorisierter
Distributions- und  Servicepartner im deutschsprachigen Raum
(D-A-CH). Reparaturen, Wartung und Kalibrierung werden in unserer
hauseigenen Werkstatt gemdB DIN/EN/ISO 6789 durchgefiihrt.
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Warum SR's Dovetail-System "best choice" ist

Fast alle auswechselbaren SR Werkzeugaufsétze werden einzeln aus
legiertem Stahl gegossen. Dieses Herstellungsverfahren liefert eine
Festigkeit und Lebensdauer, die durch die gew6hnliche ,Cut & Weld”
Methode selten erreicht wird. Um konstante Anzugsmomente nach
Auswechseln der Kopfe zu erzielen, muss die Hebelldnge exakt gleich
bleiben. Praktisch alle SR Werkzeugkopfe haben prazise denselben
Abstand vom Schwalbenschwanzgrund bis zur Drehachse der
Schraube oder Mutter. Dieser gleichbleibende “Mittenabstand”
ist nur sehr schwierig zu erreichen mit dem ,Cut-&-Weld“-Verfahren.

Sturtevant  Richmont's einzigartiges Schwalbenschwanz-Design,
das Aufsatz und Drehmomentschliissel zusammenfiigt, bietet eine
auBergewdhnlich feste Verbindung und gewdhrt zudem die
universelle Austauschbarkeit der Werkzeugaufsitze. Wettbewerber
finden es notwendig, die GroBe des fiigenden Anschlusses bei
hoheren Drehmomentwerten anzupassen. Man verursacht dadurch
gine Erhohung der Anzahl verschiedener Schliissel und Aufsétze bei
EinbuBe der Austauschbarkeit.

Das seit 1958 unter der Patentnummer US2832246A geschiitzte SR
Schwalbenschwanz-System vermeidet diese unndtige Zunahme der
Kauf- und Besitzkosten, tragt zur Betriebsflexibilitdt bei und erhoht
lhre Kapitalrendite (ROI)!
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Klassifizierung

Als ,Drehmomentschliissel” bezeichnet man Schraubwerkzeuge, mit
denen eine definierte Rotationskraft auf Verbindungselemente wie
Schrauben oder Muttern ausgetibt werden kann. Nach DIN EN ISO
6789 unterscheidet man anzeigende von auslésenden Modellen:

e Typl
zeigt den Drehmomentwert {ber eine mechanische Skale, eine
Messuhr oder eine elektronische Anzeige (“MeBschliissel”).

e Typll
wird auf einen bestimmten Sollwert voreingestellt und lost
ein Signal aus, sobald der eingestellte Wert erreicht ist
(“Klickschltissel”).

Festgelegter Messbereich

Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten
fir einen Messbereich von 20% bis 100% der Belastbarkeit
(Kapazitdt). Der tatsdchliche Arbeitsbereich eines Drehmoment-
Schraubwerkzeuges kann davon abweichend auch niedriger
beginnen.

Kalibrierung

MaBgebend fiir die Kalibrierung von handgefiinrten Drehmoment-
werkzeugen ist die Internationale Norm DIN EN ISO 6789 (2003).
Hiernach versteht man Kalibrierung als diejenigen , Tatigkeiten,
die unter vorgegebenen Bedingungen die gegenseitige Zuordnung
zwischen den angegebenen oder angezeigten Werten eines
Drehmoment-Schraubwerkzeuges und den zugehdrigen Werten
einer Kalibriereinrichtung bestimmen.” Ziel der MaBnahmen ist die
Angleichung der Soll- und Ist-Werte eines Drehmomentwerkzeugs.

Kalibriereinrichtung

Die hochstzuldssige Messunsicherheit der Kalibriereinrichtung betrdgt
+ 1% des angezeigten Wertes. Die Messunsicherheit ist nach dem
,Guide for evaluation of Uncertainty in Measurement* (GUM) mit
einem Erweiterungsfaktor k = 2 zu errechnen. Naheres erldutert die
DIN EN ISO 6789.

Aus der Praxis:

GemaB einer Untersuchung des Deutschen Kraftfahrzeug-
Uberwachungsvereins DEKRA liegen bis zu 3 von 4
Drehmomentschitisseln auBerhalb der Toleranz. Das bedeutet,
der Monteur geht zwar davon aus, mit dem korrekten
Drehmoment anzuziehen, schraubt aber unter Umstéanden

nur mit weniger als dem halben Anzugsmoment — ohne es zu
wissen! Nur regelméaBige Kalibrierung schafft hier Abhilfe und
verhindert kostspielige Folgeschéden.

ZEMO Kalibrier-Service:

Wir bieten Wartungsvertrage fiir die termintiberwachte
Kalibrierung Ihrer Drehmomentwerkzeuge an. Bei Interesse
sprechen Sie uns bitte an. Gern informieren wir Sie ausfiihrlich.

Kalibrierintervall

Drehmoment-Schraubwerkzeuge sind auch als  Prifmittel zu
betrachten. Wenn der Anwender Verfahren zur Prifmittel-
Uberwachung durchfiihrt, miissen Drehmoment-Schraubwerkzeuge
in diese Verfahren mit einbezogen werden. Das Kalibrierungsintervall
ist in Abhangigkeit von bestimmten Einsatzfaktoren zu wahlen, wie
beispielsweise

- erforderliche Genauigkeit,

- Haufigkeit der Anwendung,

- typische Belastung wahrend der Anwendung,

- Umgebungsbedingungen wahrend des Arbeitsvorganges,

- Lagerungsbedingungen.

Der Zeitraum ist nach den fiir die Priifmittel-Uberwachung festgelegten
Verfahren und unter Auswertung der bei der Rekalibrierung
gewonnenen Erfahrungen anzupassen. Sofern keine anderslautende
Regelung vorliegt, kann eine Gebrauchsdauer von 12 Monaten oder
etwa 5.000 Lastwechseln als Richtwert fiir ein Rekalibrier-Intervall
angenommen werden. Fiir die erste Rekalibrierung beginnt der Zeitraum
mit der ersten Nutzung des Drehmoment-Schraubwerkzeuges.

Geforderte Kennzeichnung

Gem&B DIN EN ISO 6789 sind die durch ZEMO gelieferten
handbetétigten Drehmomentwerkzeuge zumindest mit folgenden
Angaben dauerhaft und gut lesbar gekennzeichnet:

- Belastbarkeit (Kapazitat),

- MaBeinheit,

- Funktionsrichtung (sofern nicht bidirektional anwendbar),

- Hersteller und/oder Marke,

- Seriennummer (sofern Kalibrierbescheinigung mitgeliefert wird).

Weitere
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Sturtevant Richmont

Prozess-Uberwachungssystem — Global 400
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Sturtevant Richmont

Prozess-Uberwachungssystem — Global 400 mp
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Drahtloses Drehmoment-
Fehlerprufsystem

Das Global 400 arbeitet als stationsbezogener
Prozess-Controller, der Mitarbeiter,
Werkzeuge und Aufgaben organisiert und
lenkt. Es bietet auBerdem eine leistungsstarke
Netzwerkfahigkeit, die weit (ber die der
Global 8 und Global 100 Serie hinaus reicht.

Sturtevant Richmont ist spezialisiert auf
die LOsung komplexer Montageaufgaben.
Das Global400 ist fiir die Organisation
von Arbeitspldtzen konzipiert, an denen
hochgradig  kundenspezifische  Produkte
montiert werden. Es kann mit 16 priméaren
Drehmomentwerkzeugen, 8 Holding Tools
und zusatzlichen 8 E/A-Werkzeugen arbeiten.
Es hat die Kapazitdt fir 100 Satze von
Parametern, die gruppiert werden kénnen, so
dass 4 Bediener als Team arbeiten kénnen.
Diese Parameter oder Gruppen kénnen zu
Auftrédgen mit einer festen Aufbaureihenfolge
von 35 Schritten gebildet werden.

Das  Global400 kommuniziert  auf
verschiedene Arten mit den Betreibern, den
Werkzeugen und lhrem Netzwerk. Parameter
oder Jobs konnen (ber das Ethernet oder

A

Bediener seine Aufgabe erledigt, bieten
die Werkzeuge und die Steuerung eine
akustische, taktile und visuelle Anleitung. Die
Tools geben dem Controller eine sofortige
Benachrichtigung ber die Ergebnisse des
Bedieners. Der Controller speichert bis zu
10.000 Ergebnisse im integrierten Speicher
und aktualisiert Ihr  Produktionssystem
automatisch (iber mehrere Protokolle. Keine
Produktionsunterbrechungen!

Kompatible Produkte

e Auslosende Funk-Drehmomentschliissel
SLTC24FM.

e Funk-Gegenhalteschllssel (Holding Tool).

e Digitale Funk-Drehmomentschliissel
1100 Exacta 2 (ab Firmware 010).

e Digitale Funk-Drehmomentschliissel
1200 Exacta 2.

e Digitale Funk-Drehmoment-/
Drehwinkelschlissel 1250 Exacta 2.

e PST-1200 Pneumatic Sensor Transceiver.
e (lobal I/0 Multiplier GIM-400.

Unterstutzte Protokolle

Hinterleuchtetes Farb-LC-Display, 6 Zoll
diagonal.

Zwei RJ45-Ethernet-Ports ermdglichen
eine Ketten- oder Ringnetzwerk-
Kommunikation.

USB-A Buchse zur Verwendung mit einem
Strichcodescanner, oder Aktualisieren von
Firmware, und Speichern von Dateien.
RS-232 D-Sub-9 Anschluss fiir den
Einsatz mit seriellem Barcode-Scanner
oder seriellem Drucker.

10-poliger E/A-Port fiir diskrete E/A-
Funktionen.

Fiinf-Pin-Anschluss fiir die zuséatzlichen
E/A-Funktionen des optionalen GIM400.
Spannungsversorgung AC 100-240 V /
50-60 Hz.

Schilisselschalter fir den
Programmierzugriff; 21 Funktionstasten
zur Programmierung.

Einstellbarer und programmierbarer
Piepser fiir die Audiokommunikation.

SR Global Manager (inklusive).

vom Bediener tiber einen Barcode-Scanner © EtnerNetiP
zugeteilt werden. Werkzeuge kdnnen drahtlos ® Open Protocol bt e :
ausgewdhlt oder programmiert werden, e Profinet Optional: SR Global Host Berichtssoftware
wahrend. der Contrpller dem Bediener die o TooisNet (Art.-Nr. R10622).
erforderlichen Arbeiten anzeigt. Wenn der
Weitere "
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Das "mp" bringt Sie zum
nachsten Level

Das  Global400mp  (Multi-Port) st
ein  drahtloses  Fehlerpriifsystem, das
Handwerkzeuge in Ihr MES integriert. Es
verteilt all die Leistungsmerkmale, Flexibilitat,
Benutzerfreundlichkeit  und  Funktionen
des Global400 dber vier (4) individuelle
Netzwerkschnittstellen. Das Resultat: Bis
zu vier (4) Operatoren konnen unabhéngig
arbeiten und mlssen nicht einmal in derselben
Montagezelle sein.

Vier separate Netzwerkschnittstellen und die
Global 400 mp  Architektur eliminieren die
Notwendigkeit von Gruppen, um gleichzeitige
Arbeit zu unterstlitzen. Parameter werden
direkt in Jobs umgewandelt. Mit 4 Netzwerk-
schnittstellen kann jeder Bediener unabhdngig
von den anderen Bedienern an seinem
eigenen Job arbeiten.

Das Global400mp kann fiir Montage-,
Instandsetzungs- und  Wartungsarbeiten
eingesetzt  werden. Es arbeitet  mit
bis zu 16 Drehmomentwerkzeugen, 8
Gegenhaltewerkzeugen ~ (Holding  Tools)
und 8 I/0-Werkzeugen, die auf die 4
Netzwerkschnittstellen aufgeteilt sind.

m i " E Weitere
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Kompatible Produkte

e Auslosende Funk-Drehmomentschliissel
SLTC24FM.

e Funk-Gegenhalteschliissel (Holding Tool).

e Digitale Funk-Drehmomentschliissel
1200 Exacta 2.

e Digitale Funk-Drehmoment-/
Drehwinkelschliissel 1250 Exacta 2.

e PST-1200 Pneumatic Sensor Transceiver.
e (lobal I/0 Multiplier GIM-400.

e (lobal Barcode Scanner Manager
GSM-400.

Unterstutzte Protokolle
EtherNet IP

Open Protocol

Profinet

ToolsNet

Optional mit Strichcode-
Scanner-Manager
GSM-400 erweiterbar.

@ Hinterleuchtetes Farb-LC-Display, 6 Zoll
diagonal.

@ Vier RJ45-Ethernet-Ports ermdglichen
eine Ketten- oder Ringnetzwerk-
Kommunikation.

@ USB-A Buchse zur Verwendung mit einem
Strichcodescanner, oder Aktualisieren von
Firmware, und Speichern von Dateien.

® RS-232 D-Sub-9 Anschluss fiir den
Einsatz mit seriellem Barcode-Scanner
oder seriellem Drucker.

® 10-poliger E/A-Port fiir diskrete E/A-
Funktionen.

® Finf-Pin-Anschluss fiir die zusatzlichen
E/A-Funktionen des optionalen GIM400.

@ Spannungsversorgung AC 100-240 V /
50-60 Hz.

® Schliisselschalter fiir den
Programmierzugriff; 21 Funktionstasten
zur Programmierung.

@ Einstellbarer und programmierbarer
Piepser fiir die Audiokommunikation.

® SR Global Manager (inklusive).

Optional: SR Global Host Berichtssoftware
(Art.-Nr. R10622).

ZEMO

www.zemo-tools.de
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Sturtevant Richmont ﬂ

Funk-Drehmoment-/Drehwinkelschliissel — 1250 Exacta®?2

Ruckverfolgbarkeit und Digitale Datenerfassung Lieferumfang

Bietet digitale, mit Datum und Uhrzeit versehene Dokumentation zu ® Drehmomentschiiissel 1250 Exacta 2
jeder Befestigung, die mit unseren Drahtlos-Werkzeugen erreicht Robuster Lager-/Transportkoffer

wird. Ladegerat + 2 Akku-Cartridges

[ ]
[ ]
Fiinf Algorithmen @ Bedienungsanleitung
® Riickfiihrbares Kalibrierzertifikat

(MaBeinheit: Ibf-ft) aus SR's ISO/IEC
17025 akkreditiertem Kalibrierlabor!

H

e T2A - Drehmoment zu Winkel
Misst zuerst das Drehmoment und dann Winkelgrade, um
welche die Schraube geméaB Vorgabe weitergedreht werden soll.

Diese eng iberwachte Schraubenstreckung erzeugt groBere Optionale Komponenten
Wiederholgenauigkeit als Drehmoment allein. o Set bestehend aus

¢ TAM - Drehmoment mit Winkeliiberwachung 1 Ladegerit + 2 Akku-Cartridges
Misst das Drehmoment bei ausreichender R(I).tatlon. Hilft o NiMH Akku-Cartridge 3.6V / 2.1 Ah
"Doppelverschraubung" zu erkennen und gednderte )
Schraubbedingungen. * Ladegerét

e e ¢ PTM - Prevailing Drehmomentmodus Kompatible Produkte
6 berlicksichtigt die Reibung, die Kontermuttern innewohnt. « Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz
b r * RES - Residual-Drehmoment e Controller Global 400
Uberpriifen Sie den Drehmomentwert von zuvor angezogenen « Controller Global 400mp
® Bi-direktionale + 1% Genauigkeit innerhalb 20% bis 100% der ~ Ultimative Flexibilitat Verbindungselementen mit groBerer Genauigkeit. H ¢
Werkzeugkapazitdt. Sturtevant Richmont's digitaler Drehmoment-/Drehwinkelschliissel ScaksSpizenven

® Erflillt/ibertrifft die ASME und DIN EN ISO Standards. 1250Exacta2 bietet lhnen die ultimative Kontrolle iber die FHels RIS TRy e ke, Dovetail mit Federstift

@ Drehwinkelmessung beinhaltet: Drehmoment zu Winkel hochsten Drehmomentspezifikationen. Die neue Baureihe 1250 Fiinf MeBeinheiten vs. Dovetail Quick
(T2A), Drehmoment mit Winkeliiberwachung (TAM), Residual- des Exacta2 basiert auf dem gleichen Design, das den digitalen Change (QC).
Drehmoment (RES), Prevailing Drehmomentmodus (PTM). Drehmomentschliisseln der Serie 1100 und 1200 des Exacta? Die Baureihe 1250 des Exacta kann die Messwerte in den Einheiten

e Arbeitet auch im Spitzenwert-Modus ohne Winkelmessung. den Ruf als prézisester, zuverlassigster und langlebigster digitaler cN'm, Nm, cmkg, inlb, oder ftIb anzeigen.

Dreh hilissel kt. L e
® Im Lieferumfang der Serie 1250 Schliissel sind zwei Ire moment'sc sse verdar? t o . , . ." @
Wechselakkus und ein Ladegerat enthalten. So kann ein Akku Die  Baureine 1250  bietet ~mehr — Gewissheit —bei  der 3,6 V1,2 Ah NiltH
aufgeladen werden, wahrend der andere verwendet wird. Drehmomentanwendung an  sicherheitskritischen Schraubverbin- Akku-Cartriage.
: dungen. Die Verwendung von Drehmoment und Drehwinkel in

S . - i . nau Dre ' | ®
. ‘S"lﬁrw.r:; ?er GriftbeilEireichenidestselsRishmarentsundides verschiedenen Kombinationen ermdglicht eine bessere Kontrolle tiber 1250 Exacta®2 (FM 2.4 GHZ)
(_) NKEIS. ' ' _ das Endergebnis des Drehmoments. Auf der Webseite "Drehmoment Modell Art.-Nr. Drehmomentmessbereich (ISO) * Hebel- Gesamt- | Gewicht |Werkzeug-
® Die programmierbare Anzeige "Beleuchtungsabfolge” arbeitet und Drehwinkel" (erscheint in Kiirze, Anm. SR) finden Sie weitere Ibfft N mm mm kg |aufnahme
sowohl mit Drehmoment als auch mit Winkel. Innerhalb der Informationen dartiber, wie die Kombination von Drehmoment und 1250 Exacta2 - 25 R10652 5-25 6.8 - 34 60 - 300 317 409 127 Dovetail m Federstit
technischen Spezifikationen kann ein Ziel so eingestellt werden,  Drehwinkel zusammen mit dem Global 400 oder Global 400mp fir 1250 Exacta2 - 75 R10653 15-75 20 - 102 180 - 900 401 493 136 Dovetail m Federstif
dass bei Erreichen des Zielwertes durch Display-Farbdnderung  zusatzliche Sicherheit und Qualittskontrolle in Ihren Baugruppen 1250 Exacta2 — 150 R10654 30 - 150 41 - 203 360 - 1800 452 546 141 Dovetail m Federstif
und Vibration des Griffs eine Rtickmeldung erfolgt. sorgt. 1250 Exacta2 — 250 R10659 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 538 584 1.86  Dovetail m Federstift
@ Bis zu vier Werkzeuge kénnen simultan mit Global 400 bzw. Zusatzlich zu Drehmoment und Drehwinkel bietet die neue 1250er 1250 Exacta2 — 400 R10656 80 - 400 108 - 542 960 - 4800 895 912 3.49  Dovetail m Federstift
Global 400mp arbeiten. Serie des Exacta? zusatzliche Fehlersicherheit durch Flihrung mit 1250 Exacta2 — 250 R R10655 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 527 634 1.86 Ratsche 1/2
@ Robuste Funkkommunikationsgeschwindigkeit untersttitzt einem vibrierenden Handgriff, der die bereits vorhandene visuelle und 1250 Exacta2 — 400 R R10671 80 - 400 108 - 542 960 - 4800 856 973 349 Ratsche 3/4
kiirzeste Taktzeiten. auditive Bedienerfihrung erganzt. 1250 Exacta2 — 600 R R10657 120 - 600 163 - 813 1440 - 7200 1399 1519 5.90  Ratsche 3/4
: , 1250 Exacta 2 — 25 QC R10666 5-25 6.8 - 34 60 - 300 317 409 1.27  Dovetail Quick Change
@ Der Bediener kann aktive Messungen beenden, selbst wenn er . ——
sich auBerhalb des Funkbereichs befindet Kom pat|b|e Produkte 1250 Exacta 2 — 75 QC R10667 15-75 20 - 102 180 - 900 401 493 1.36  Dovetail Quick Change
_ o ) Voll kompatibel mit Controller Global 400 und Global 400MD. Wo 1250 Exacta 2 — 150 QC R10668 30-150 41-203 360 - 1800 452 546 1.4 Dovetail Quick Change
® Wenn Funkkontakt wieder erlangt wird, ladt der Schitissel patibel o Jomp, 1250 Exacta 2 — 250 C R10669 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 533 640 186 Dovetail Quick Change
automatisch alle verpassten Datensétze hoch. mehrere mit simultaner Benutzung bendtigt werden. Die 1250er Hebelarmiange und Gesamiiinge:
@ Der Schiiissel re-kalibriert selbsttatig fiir P-Sets, die Baureihe des Exacta 2 kommuniziert nicht mit Global 8, PTV oder Die Hebellénge der Modelle bis Exacta 250 basieren auf 1 7/16" bzw. 36,5 mm Mittenabstand, die Hebellénge des 400er basiert auf 3 7/8" bzw. 98,4 mm Mittenabstand.
unterschiedliche Kopflangen benétigen. TCV.
@ Je nach Modell sind die 1250er Exacta Schliissel ausgestattet Wieso Drehmoment und Winkel? Akk i z i
e : : : -Cartri L rat (nur fur 1250 Exacta 2
mit traditioneller fester Ratsche oder mit Federstift- o . o u-Ca dge & adege 4 ( Sl 50 ac )
Schwalbenschwanz, optional mit Schnellwechsel (QC) Dovetail, fiir ~ Drehmoment- mit Winkelmessung bietet eine signifikant genauere Modell : . | Art e Kapazitt
Zugang zu weit {iber 100 auswechselbaren K&pfen. und wiederholbarere Klemmkraft von einer Montage zur nachsten. Kit, bestehend aus 2 Akku-Cartridges + 1 Ladegerat R10674 na. )
Ladegerét, NiMH R10673 Schnelladung mit integriertem Uberladeschutz
Akku-Cartridge, NiMH R10672 3.6V/2.1Ah
Weitere E *E E *E Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN I1SO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
Infos rund o 1 4 I o 1 4 I Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
WWW. zBmo-toals. de um die Uhr um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein griBeres Modell gewéhlt werden. WWw. zemo-tools. de
[ i auf unserer auf unserer i i
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Sturtevant Richmont

Funk-Drehmomentschliissel — 1200 Exacta®2

Fehlererkennung macht einen groBen Schritt
nach vorn

Digitale Funk-Drehmomentschllissel der Exacta-Baureihe sind das
Finalstiick zur Verbindung aller Drehmomentanwendungen und
Daten eines jeden handverschraubten Befestigungselements in Ihrer
Montage. Es gibt verschiedene Exacta-Digitalschliissel, um mit den
Prozessmonitoren/Controllern der Baureihe Global zu arbeiten.

Sturtevant Richmont's Exacta® Drehmomentschliissel hat sich den
Ruf erworben, der ausdauerndste, genaueste, zuverldssigste und
langlebigste digitale Schliissel auf dem Markt zu sein. Diese Reputation
basiert auf weit mehr als der Genauigkeit von + 1% des angezeigten
Wertes.

Der 1200Exacta?2 Drehmomentschiiissel wurde eigens fir die
Verwendung mit den Prozessmonitoren Global 400 und Global 400mp
entwickelt. Er ist ausgelegt fiir die simultane Verwendung mit bis zu drei
anderen am Global 400 oder Global 400mp gekoppelten Werkzeugen.
Der 1200Exacta?2 arbeitet auch mit dem Gegenhalteschliissel der
Serie HT. Aufgrund des Simultanbetrieh-Faktors koppelt die Baureihe
1200 NICHT mit dem Global 8.

Mit einer Genauigkeit von = 1% L.V. und der Fahigkeit, sowohl Variablen-
als auch Attributdaten zu melden, kdnnen Sie sicher sein, dass alle
Verbindungen nach Ihren Spezifikationen angezogen werden.

1200 Exacta®2 (FM 2.4 GHz)

I Y e 2 (@)

Die Funkgeschwindigkeit des 1200 Exacta 2
betrdgt das 10-fache der des 1100 Exacta 2.

Der 1200Exacta? kann die MeBeinheiten
cNm, Nm, cmkg, inlb und ftIb anzeigen.

Lieferumfang

@ Drehmomentschlissel 1200 Exacta?
® Robuster Lager-/Transportkoffer

® Bedienungsanleitung
[ ]

Riickflihrbares Kalibrierzertifikat
(MaBeinheit: Ibf-ft) aus SR's ISO/IEC
17025 akkreditiertem Kalibrierlabor!

Dovetail mit Federstift vs.
Dovetail Quick Change

Optionale Komponenten

e R21259 — Set aus 1 Schnell-Ladegerat '1 7
und 4 NiMH Akkus 1400 mAh

e R816261 — 4 NiMH-Akkus 1400 mAh

Kompatible Produkte

e Finsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz
e Controller Global 400

e Controller Global 400 mp

Art.-Nr. ‘ Drehmomentmessbereich (ISO) * - Gesamt- Gewicht | Werkzeug-
Ibf-ft N-m | ibfin mm kg |aufnahme

1200 Exacta2 — 25 R10646 5-25 6.8-34 60 - 300 317 409 1.27 Dovetail m Federstift
1200 Exacta2 — 75 R10647 6= 73 20-102 180 - 900 401 493 1.36 Dovetail m Federstift
1200 Exacta2 — 150 R10648 30-150 41 - 203 360 - 1800 452 546 1.41 Dovetail m Federstift
1200 Exacta2 — 250 R10658 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 538 584 1.86 Dovetail m Federstift
1200 Exacta? — 400 R10650 80 - 400 108 - 542 960 - 4800 895 912 3.49 Dovetail m Federstift
1200 Exacta2 — 250 R R10649 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 527 634 1.86 Ratsche 1/2
1200 Exacta2 — 400 R R10670 80 - 400 108 - 542 960 - 4800 856 973 3.49 Ratsche 3/4
1200 Exacta2 — 600 R R10651 120 - 600 163 - 813 1440 - 7200 1399 1519 5.90 Ratsche 3/4
1200 Exacta 2 — 25 QC R10662 515 6.8-34 60 - 300 317 409 1.27 Dovetail Quick Change
1200 Exacta 2 — 75 QC R10663 15-75 20-102 180 - 900 401 493 1.36 Dovetail Quick Change
1200 Exacta 2 — 150 QC R10664 30-150 41 - 203 360 - 1800 452 546 1.41 Dovetail Quick Change
1200 Exacta 2 — 250 QC R10665 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 533 640 1.86 Dovetail Quick Change

NiMH Akkus der BaugrdBe AA (Mignon) mit Kapazitdt 1400 mAh bis 2400 mAh sind akzeptabel. Die héheren Kapazitéten bedeuten ldngere Intervalle zwischen Aufladungen
sowie langere Ladedauer. Verwenden Sie ausschlielich NiMH Akkus im 1200 Exacta 2! Andere Akkutypen beschédigen den Schliissel und bewirken Garantieverlust. Die
Elektronikbauteile sind fiir 1,2 Volt NiMH-Akkus ausgelegt. Die héhere Spannung anderer Batterietypen wie Alkaline oder Lithium wiirde die Schaltplatine beschédigen.

* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere m *E
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund o 1 4 I
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr
www. zermna-toals.de
auf unserer
. Website.
10 ZEMO Vertriebs GmbH e Peutestr. 47 o 20539 Hamburg e Deutschland [=]

Sturtevant Richmont

Global 400 Erweiterungskomponenten — GIM 400 / GSM 400

Global Input / Output Multiplier (GIM)

Das GIM 400 ist ein sehr flexibles Zubehor fiir das Global 400 und
Global 400mp. Es handelt sich praktisch um eine Windows-basierte
SPS, die mit der Global Manager Freeware konfiguriert werden kann,
die jeder Steuerung beiliegt. Es kann so konfiguriert werden, dass es
24 VDC auf die 16 E/A-Ports zur Verfiigung stellt. Durch Hinzuftigen
von weiteren drei GIM 400 sind insgesamt 64 E/A moglich.

Ein einzelnes GIM400 kann auch so konfiguriert werden, dass es
mit einer SPS bindr verbunden werden kann und bis zu 100 E/A zur
Verfligung stellt.

Das GIM 400 bietet einen einzigartigen Mehrwert fir Ihre Fehlersuche.
Hier ist eine kurze Zusammenfassung der Dinge, die das GIM400 zu
einem solchen Arbeitspferd machen.

@ Einfach zu installieren und ist praktisch eine SPS, die (iber
die Windows-basierte Global Manager Software konfiguriert
werden kann. Fir die Programmierung des GIM 400 miissen Sie
niemanden bezahlen. Es ist so einfach, dass Sie es selbst machen
konnen.

Sechzehn (16) Ein- und Ausgange mit LED-Anzeigen erleichtern
die Installation.

@ Konfigurierbar flir bis zu 100 binére E/A in Verbindung mit einer
SPS.

@ Die Frontplatte hat entsprechende Leuchten, die die Installation
erleichtern und die Konfiguration der Schaltkreise erleichtern.

@ Peripheriegeréte wie Lichtstapel (“Ampel"), Steckdosenleisten
usw., die Strom bendtigen, konnen auf Wunsch mit dem GIM 400
betrieben werden.

Ein serielles Buskabel mit allen passenden Phoenix-Steckverbindern
ist im Lieferumfang des GIM 400 enthalten.

Das GIM400 gibt Ihnen die Kontrolle und Flexibilitdt tber Ihre
Montageprozesse, wie sie kein anderes System bietet. Mochten Sie Ihre
Prozesse absichern und das Global 400 und GIM 400 Error Proofing
Power Duo den Bediener, die Werkzeuge und die Mehrschrittaufgaben
organisieren, verwalten, steuern und leiten lassen? Das tut es.

Haben Sie eine Montage- oder Reparatursituation, in der Sie
eine Dokumentation wiinschen, aber alle Entscheidungen (ber
den Arbeitsablauf vom Bediener getroffen werden miissen? Das
Global 400 und GIM 400 machen das fiir Sie genauso einfach wie sie
alles steuern.

m i " E Weitere

I3 = Infos rund
o um die Uhr
auf unserer

GSM400

Global Barcode Scanner Manager (GSM)

Barcodescanner konnen verwendet werden, um einen Parameter,
eine Gruppe oder einen Auftrag innerhalb des Global 400 aufzurufen.
Wéhrend Barcodescanner die Mdglichkeiten des Global 400 erweitern,
konnen serielle Barcodescanner den Port wechseln. Der GSM400
(Global Scanner Manager) hélt Barcodes in dem Port, an dem sie
zugeordnet sind. Kein Port-Hopping.

Der Global Scanner Manager GSM 400 organisiert serielle Barcode-
scanner mit Plug & Play Einfachheit.

Das GSM400 hat vier (4) nummerierte serielle Schnittstellen an
der Seite. SchlieBen Sie einen Scanner an und dieser Scanner ist
der entsprechenden nummerierten Schnittstelle des Global 400 mp
zugeordnet.

Ein- und Ausstecken von zusétzlichen Scannern ohne Auswirkungen
auf bereits eingesteckte und einer Schnittstelle zugeordnete Scanner.
Diese Scanner bleiben mit der ihnen zugewiesenen Schnittstelle
gekoppelt, bis Sie sie andern.

Ihre Zeit ist wertvoll. Sie mochten lieber ein Produkt herstellen, als zu
versuchen, ein Gerat zu finden, das die Produktion erleichtern soll.
GSM 400 lasst Sie schneller beginnen und halt Sie am Arbeiten.

Sie brauchen kein MES/Produktionsleitsystem,
um vom Wireless Error Proofing zu profitieren!

MES-Systeme verbreiten sich immer weiter, sind aber noch lange
nicht in allen Produktionsstatten implementiert. Ein MES st
keine Voraussetzung flir die Implementierung unserer drahtlosen
Fehlererkennungssysteme.

SR's drahtlose Fehlererkennungssysteme sind flr die Kontrolle und
Eliminierung unbeabsichtigter Anderungen konzipiert, die in der
Werkstatt oder in einer Montagezelle vorgenommen werden konnen.
Das Global 400 kann als eigenstandiges Mini-MES-System betrieben,
werden, aber auch auBerhalb des MES in einem eigenen Netzwerk
miteinander verbunden werden.

Diese Flexibilitatist so simpel wie das Benutzen eines Barcodescanners.
Scannen Sie einfach einen Auftrag, und die Global 400 verfiigt iber
die erforderlichen P-Set-Informationen, um Werkzeuge, Gruppen,
Auftrdge, Parameter und Bediener zu organisieren, um die Arbeit
richtig zu erledigen und alles zu dokumentieren.

Schnell, einfach, zuverlassig.

ZEMO

www.zemo-tools.de

0 Website.
[=]

M: info@zemo-tools.de e F: +49(0)4078918112 e T: +49(0)4078918102 11



Sturtevant Richmont

Funk-Gegenhalteschliissel — HT

Glohal Global
o
:I'I.'lF r
Stoppen Sie hydraulische Lecks, bevor sie

auftreten

Ingenieure mit Hydraulikbaugruppen erkennen unmittelbar, welchen
Wert dieses Werkzeug flir ihre Montagequalitat hat.

Einfache Losung fiir ein komplexes Problem

Verschraubungen, die Hydraulikschlduche und/oder Hydraulik-
anschliisse beinhalten, erfordern ein Gegenmoment-Reaktions-
werkzeug. Wenn diese Werkzeuge nicht verwendet werden, kénnen
Schlduche verdreht werden und/oder Anschliisse kénnen falsch
ausgerichtet werden, was zu Nacharbeit oder erhohten Garantiekosten
flhrt.

Die SR-Ldsung soll sicherstellen, dass sowohl Drehmomentschlissel

e R |FC [ e

als auch Sicherungswerkzeug wéhrend des Befestigungsvorgangs
verwendet werden.

In der P-Set-Ebene werden Haltewerkzeuge mit dem priméren
Drehmomentschliissel gekoppelt. Das Sicherungswerkzeug muss
vor, wahrend und nach dem Einsatz des Drehmomentwerkzeuges
gingeschaltet sein.

Keine Tropfen, keine Rinnsale, keine Fehler!

Das Betétigen des Halteschliissels mit Schubkraft ist vergleichbar mit
der Verwendung eines Schraubendrehers. Dies hilft dem Bediener,
den Schlauch oder das Verbindungsstiick in einer statischen Position
zu halten, wéhrend der Drehmomentschlissel das Drehmoment
aufbringt.

Modell Gewicht Gewicht
Ibs
HTS 13 R810673 13 330 1.9 0.86
HTL 20 R810674 20 508 4.9 2.22
Weitere
Infos rund
um die Uhr
www. zermna-toals.de
auf unserer
Website.
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Sturtevant Richmont

ZRERT

Drucksensor-Transceiver — PST 1200 & PST 2000

4002400
Es gibt eine Vielzahl von pneumatischen drehmomentgesteuerten
Werkzeugen, die eine schnelle Montage ermdglichen. Die Natur der
Hochgeschwindigkeitsmontage schafft Fehlerquellen. Bediener, die zu
schnell vorgehen, konnen das Anziehen einiger Verbindungselemente
verpassen, versuchen bereits angezogene Verbindungselemente

anzuziehen, ein Kreuzgewinde anzuziehen oder den Abzug zu ldsen,
bevor das Enddrehmoment erreicht wird.

Der PST, in Verbindung mit dem Global Controller, kann...

e (hargen zahlen, um sicherzustellen, dass sémtliche
Verbindungselemente das Ziel-Drehmoment erreicht haben,

e Dereits angezogene Verbindungselemente erkennen, die erneut
versucht werden,

¢ eingestellt werden, um Befestigungselemente mit Kreuzgewinde
bei der Installation zu identifizieren,

e vorzeitiges "Auskuppeln” erkennen, wenn der Bediener den
Werkzeugabzug oder Hebel vor Erreichen des Soll-Drehmoments
loslasst.

Die PST-Serie arbeitet mit den meisten "geporteten” Drehmoment
erkennenden Druckluftwerkzeugen mit Abzugs- oder Hebelbetétigung.
Ob kontinuierlich drehendes oder Abschaltimpulswerkzeug, der PST
Uberwacht den Luftdruck im Motorraum, wéhrend er die verschiedenen
Stufen des "Schraubverlaufs" mit Timern {berwacht. Dieser
Algorithmus wird wéhrend des automatischen Kalibrierprozesses
erstellt und wird verwendet, um alle von diesem Tool durchgeflihrten
Verschraubungen zu validieren oder abzulehnen.

Die PST Drucksensor-Transceiver sorgen fiir einen robusteren
Montageprozess lhrer Druckluftwerkzeuge.

Mehr Info unter http://www.srtorque.com/error-proofing-tools/pst-
seriespneumatic-transceiver-sensors/

Rundown for PISTOL from parameter H at 1/15,/2009 10:55 AM

Loy lutch Tehutch

. [Threshaold 3

0.454 0.519

PST & optionale Komponenten

Modell | Art.-Nr. | Beschreibung

Kompatibel mit

PST 1200 BATT R10514 Drucksensor-Transceiver PST-1200, Batteriebetrieb Global 400, Global 400mp

PST 1200 Hardwired R10515 Drucksensor-Transceiver PST-1200, kabelgebunden Global 400, Global 400mp

PST 2000 BATT R10499 Drucksensor-Transceiver PST-2000, Batteriebetrieb Global 8

PST 2000 Hardwired R10498 Drucksensor-Transceiver PST-2000, kabelgebunden Global 8

PST Power Ext Cable 5 R21689 Power Extension Cable, 5 m PST 1200, PST 2000

E 1?;,'&? ke Weitere

E‘ -1 u_lhi,-_.. Infos rund

iﬁ; ? qunf gfseugf www.zemo-tools.de

Website.
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Sturtevant Richmont

Abb.: TCV-FM
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TCV-FM 2.4 GHz

E/A-gesteuertistdas TCVideal, wenn Genauigkeit und Wiederholbarkeit
gefragt sind. Chargenzihlung kann von einer SPS durchgefiihrt
werden.

Neues Feature! Zwei SLTC FM-2.4 GHz Schiiissel kdnnen gleichzeitig
mit dem TCV verwendet werden. Verdoppeln Sie Ihre Produktion oder
lhren Durchsatz.

Das Gerét informiert den Bediener sofort iiber Leuchtdioden und einen
Summer Uber den korrekten ("Akzeptieren") oder unsachgemaBen
("Ablehnen") Gebrauch des Schllissels.

Ein 5-poliger Steckverbinder erlaubt Anschluss an ein 24 VDC E/A-
System. Device Programmer Software ist in jedem TCV enthalten und
ermoglicht die Zuordnung der Ausgénge.

Einfaches Parametrieren der Werkzeugspezifikationen via USB-Port
mit der mitgelieferten Software.

@ Solides, einfaches und verlaBliches Gerdt zur Linienintegration von
Drehmomentschliisseln bei geringem Vorabaufwand.

® Hochzuverldssige Zwei-Wege-Kommunikation (XBee — kein
WLAN) auf bis zu ~15 Meter Funkstrecke.

@ Programmierung tiber mitgelieferte PC-Software
(fr Windows®).

@ Uberwachung des gesamten Abknickvorgangs.
@ Sofortiges ,Feedback" durch optisches und akustisches Signal

(R JFE]C €[l

Funkschliissel-Controller — TCV-FM / PTV-FM

Programmabie Torgua Vorifier

PTV-FM 2.4 GHz

Das PTV st Sturtevant's daltester und
populdrster Controller. Das PTV kann vier
Parametersatze verwalten. Jeder Parameter
ist mit einem bestimmten Schilissel gekoppelt.
Wenn der Bediener den falschen Schliissel
auswahlt, wird die Kommunikation ignoriert,
bis der richtige Schilissel verwendet wird.

Dies ist das erste und grundsétzliche
Kennzeichen aller SR-Werkzeugsteuerungen.
Das richtige Werkzeug zur richtigen Zeit
sichert die Genauigkeit der Montage.

Informiert den Bediener unmittelbar per
LED und Akustikgeber (iber richtigen
("Accept") oder unpassenden Gebrauch
des Schlissels (“Reject").

Informiert den Werker und die Linie, wenn
der Batch abgeschlossen ist.

Ermdglicht bis zu 255 Verschraubungen
pro Batch. Gruppenzéahlung wahlweise
aufwarts oder abwaérts.

Relais flir Takt-Annahme, Takt-
Zuriickweisung, Gruppe komplett sowie
Reset erlauben die Einbindung in ein
Liniensteuerungssystem.

Abb.: PTV-FM

Sturtevant Richmont

Funk-Drehmomentschliissel — SLTC-FM (A3

Auf Anfrage auch mit
Rechteck-Aufnahme

Preset Funkschlissel

Die SLTC-FM Drehmomentschliissel senden das Klicksignal drahtlos
(XBee — kein WLAN) zum gekoppelten Controller. Reichweite rund
15 Meter. Zur Sicherstellung der Ubertragung wird jedes Signal bis
zu finf mal gesendet. Per Zwei-Wege-Kommunikation wird der
Empfang bestétigt.

Auf einem von insgesamt 12 Kandlen erfolgt eine individuelle
Adressierung jedes einzelnen SLTC-FM Schliissels, so dass auch
bei parallelem Einsatz mehrerer Funk-Drehmomentschlilissel mit
verschiedenen Empféngern keine Interferenzen auftreten.

Die verbauten (XBee-) Funkmodule arbeiten im IEEE 802.15.4
Standard. Dessen Kanalnummern treffen zwar lose diejenigen des
IEEE-802.11b/g (WLAN-)Standard. Wesentlicher Unterschied ist
jedoch, dass die vom Sturtevant-Funkschliissel verwendeten XBee-
Kandle einen erheblich kleineren “Footprint" hinterlassen als WLAN!

Der jeweils gekoppelte Controller Giberwacht das korrekte Bedienen
des SLTC-FM Kilickschliissels durch Parametrierung verschiedener
Zeitfenster: a) zu schnelles Abknicken, b) Uberziehendes Abknicken,
¢) zwischen Abknickvorgdngen, sowie auBer beim TCV auch d)
zwischen Montagegruppen. Dadurch wird das Vergessen, Uberziehen
oder unsachgemaBe Festziehen von Schrauben zuverldssig erkannt.
Der Effekt: verringerte Fehlerquote, verbesserte Produktivitat.

SLTC-FM (AAA)

(WP Olbss
(A3)

LED > 180° sichtbar

® Wiederholgenauigkeit < + 4% des eingestellten Wertes.
® Ubertrifft ASME B107.14M, DIN EN 1SO 6789, GGG-W-686E.

@ Keine Ladestation erforderlich, d.h. Arbeitswege und
Arbeitszeit werden eingespart.

@ Neue Platine mit 1200 mAh AAA Microzelle — energiesparend,
umweltschonend und deutlich langere Standzeit! *

® Low Battery Alarm im Empféanger einstellbar.
@ Hochste Kommunikationssicherheit.

® Ausgangsleistung (Wirkleistung)
SLTC-FM: 1 mW, Empfénger: 10-60 mW.

@ FErgonomisch optimierter Handgriff verzogert Ermidung.
@ Stufenlose Drehmomentjustage.

@ Voll kompatibel mit Global 8, Global 400, Global 400mp, TCV-FM,
TCV-Ethernet und PTV-FM.

—D
e _* o )
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nach jeder Verschraubung. Tower of Power Modell Art.-Nr. ‘ Drehmomentbereich ‘ Werkzeug- Gewicht
. . . : . @ Einfache und unkomplizier n .
® Anzeige der Betriebszustinde und -aktionen durch vier . achie und unko pF e tte | mit Ibf-in N-m Aufnahme kg
Leuchtdioden. Vrogram|m|erung g'mh o) panem[m I SLTC-24FM 501 R810411 10 - 50 12-56 Dovetail 176 385 23.8 44.1 na.
. o _ erriegelung per Sicherungsschliissel. "y ; i B} :
e Optional zusitzlich externe Signalampel ansteuerbar. > ' SLTC-24FM 150i R810412 30 - 150 3.4-17 Doveta!I 176 40.7 23.8 441 0.37
, L ® Ablaufsteuerung Uber das PTV oder iber SLTC-24FM OHT R810410 150 - 300 17 - 34 Dovetail 181 40.7 23.8 441 0.36
® Anbindung an SPS o.d. via 24-Volt E/A-Port. ein 24 VDC Steuerungssystem. SLTC-24FM 300i R810413 60 - 300 7-34 Dovetail 227 40.7 23.8 441 0.47
® PC-Anschluss via USB-Port. @ Betrieb an entweder 110-120 VAC oder SLTC-24FM 750i R810414 150 - 750 17-85 Dovetail 324 40.7 25.4 44.1 0.64
® Betrieb wahlweise an 110-120 Volt oder an 220-240 Volt 220-240 VAC Netzspannung. SC2eR 1E0)) LA Sl - 40 - 200 Dovetall LU UL S ey 0.81
Wechselspannung. SLTC-24FM 1800i ERGO R810421 360 - 1800 40 - 200 Dovetail 522 40.7 318 441 1.02
SLTC-24FM 3000i R810420 600 - 3000 70 - 340 Dovetail 528 456 38.1 44.8 na.
SLTC-24FM 3600i R810417 720 - 3600 80 - 400 Dovetail 618 69.9 57.9 57.9 na.
SLTC-24FM 4800i R810418 960 - 4800 110 - 540 Dovetail 872 57.9 50.8 68.3 n.a.
TCV-FM / PTV-FM SLTCR-24FM 750i R810423 150 - 750 17-85 Ratsche 3/8 365 40.7 349 44.1 0.6
Modell Anzahl iiberw. Funk-Ubertragung E/A-Anschl. PC-Anschl. PC-Anschl. SLTCR-24FM 1800i R810424 360 - 1800 40 - 200 Ratsche 1/2 466 40.7 49.6 441 0.8
Klickschliissel FM 24V USB " SLTCR-24FM 1800i ERGO R810425 360 - 1800 40 - 200 Ratsche 1/2 577 40.7 49.6 441 0.9
PTV-2.4 FM R10466 1-4 2.4 GHz 19-Pin (Amphenol) - - SLTCR-24FM 3000i R810416 600 - 3000 70 - 340 Ratsche 1/2 n.a. na. na. n.a. na.
TCV-2.4 FM R10467 -2 2.4 GHz 5-Pin (npn) Typ B (S) RJ-11/DE-9 SLTCR-24FM 7200i R810419 1440 - 7200 165 - 810 Ratsche 3/4 949 68.3 68.3 57.9 4.5
" Typ "S" = Buchse (engl. Socket), Typ "P" = Stecker (engl. Plug). Weitere Weitere * Kann ressourcenschonend auch mit 1,2 Volt NiMH Akku betrieben werden. Altere SLTC-24FM
Infos rund s Infos rund Schiiissel (bis 250 Foot-Pounds bzw. 340 Nm) mit 6V Lithium-Batterie kénnen auf die neue AAA
um die Uhr s umdie Uhr Platine umgertistet werden. Hierzu gibt es ein spezielles "Retro-Fit Kit".
www. zermno-tools.de www. zemao-tools.de
auf unserer auf unserer
Website. Website.
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Funk-Drehmomentschliissel — 1100 Exacta®2

Prozess-Uberwachungssystem — Global 8

Ein Global 8 Prozessmonitor arbeitet mit bis
Zu acht verschiedenen Werkzeugen: PST
2000 geportete” Drehmoment erkennende
Druckluftschrauber, Baureihe 1100 Exacta® 2
digitale  Drehmomentschliissel, und/oder
SLTC-FM 2.4 GHz Funk-Klickschlissel — in
beliebiger Kombination.

Eine groBe und gut sichtbare Anzeige stellt
sicher, dass der Bediener iber den Status
jedes Schraubvorgangs, den Fortschritt bei
jedem Schraubvorgang, das richtige Werkzeug
fir das gerade aktive Verbindungselement
und andere Informationen, die fir das
ordnungsgeméBe Verschrauben erforderlich
sind, informiert ist.

Die Versionen mit Ethernet-Netzwerkkarte
besitzen einen LAN-Port und erhalten eines
der 4 verfigbaren Kommunikationsprotokolle
ab Werk vorinstalliert. Zu den verfiigharen
Protokollen gehéren: Ethernet IP, PFCS, Open
Protocol und ToolsNet.

Die untere Anzeige und das Tastenfeld
stellen eine Mensch-Maschine-Schnittstelle
zum Programmieren von Kommunikations-
elementen bereit.

Abb. zeigt Global 8
mit optionalem
1100 Exacta2 und
SLTC24FM

Dariiber hinaus verfligt jedes Gerét (ber
Relais und einen Port zum Anschluss an Ihre
24 VDC Steuerung und konnen auf Wunsch
fest oder variabel sequenziert werden.

Wenn mehrere Werkzeuge unterschiedlichen
Typs und/oder einige desselben Typs in
einer einzelnen Zelle oder Station verwendet
werden mussen, ist eines aus der Global 8
Ethernet Produktfamilie an Prozessmonitoren
wahrscheinlich das optimale Gerdt filr diesen
Montageplatz.

@ Global 8 arbeitet mit bis zu acht beliebig
kombinierten Werkzeugen aus SLTC
FM 2.4 GHz Preset-Klickschliisseln,
digitalen Drehmomentschliisseln der Serie
1100 Exacta 2 oder mittels PST 2000
geporteten” Druckluftwerkzeugen.

@ Softkey-Programmierung am Frontpanel
oder Uber kostenlose Tool-Manager-
Software.

@ Hochzuverldssige drahtlose 2-Wege-
Kommunikation tber rund 16 Meter auf
12 FM Kanalen im 2.4 GHz Band
(XBee — kein WLAN).

GroBes hinterleuchtetes Display zeigt:

- Name der Verschraubung,

- zu benutzender Werkzeugtyp,

- Anzahl Verschraubungen i.d. Gruppe,
- Anzahl fertige Schrauben i.d. Gruppe,
- Anzahl vollendeter Gruppen.

Drei groBe zusatzliche LEDs fiir:

- i0-Verschraubung (Accept),

- NiO-Verschraubung (Reject),

- Gruppen-iO (Batch).

Akustische Statusmeldung verstérkt die
visuelle Anzeige (Lautstérke einstellbar).

10-Pin I/0 Port fiir 24 VDC Signale und
Relais.

Ablaufsteuerung kann am Controller oder
mittels 24 VDC E/A-System erfolgen.
Festgelegte Reihenfolgen konnen im
Global 8 gespeichert und/oder mittels

24 VDC E/A-Port z.B. Uiber eine SPS
gesteuert werden.

USB-Anschluss erlaubt komfortable
Parameteranderungen, wenn die
benétigten Zusatzspezifikationen auf
einem PC hinterlegt sind.

Die Modelle Ethernet-IP, Open Protocol,
ToolsNet und PFCS sind mit zwei seriellen
Ports zum Einsatz mit Barcodescanner
und seriellem Drucker ausgestattet.

Unterbrechungsfunktion (Suspend)
erlaubt z.B. das Uberpriifen des aktiven
Werkzeugs, ohne dass Verschraubungen
in der Fertigung weitergezahlt werden.

Global 8
Art.-Nr. E/A-Anschl. PC-Anschl. Netzwerk-Anschl. Drucker-Anschl. BCR-Anschl.
24V RS-2329 RS-2329
Global 8 R10479 RM15TRD-10S - - - -
Global 8 Ethernet IP R10473 RM15TRD-10S Typ B (S) RJ-45 (S D-Sub 9 (5) -
Global 8 Ethernet PFCS R10476 RM15TRD-10S Typ B (S) RJ-45 (S D-Sub 9 (S) -
Global 8 Ethernet ACOP R10477 RM15TRD-10S Typ B (S) RJ-45 D-Sub 9 (S) D-Sub 9 (P)
Global 8 Ethernet ToolsNet R10494 RM15TRD-10S Typ B (S) RJ-45 (S D-Sub 9 (S) D-Sub 9 (P)
) Mit Anschluss fiir den Unterdruckschlauch des PST-2000. Weitere m *E
2 Infos rund o 15 AT
WWW. zBmo-tools. de I Typ "S" = Buchse (engl. Socket), Typ "P" = Stecker (engl. Plug). um die Uhr
auf unserer
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Funkschlussel mit Digitalanzeige

Der 1100Exacta®2 ist ausgelegt fiir nicht-simultanen Einsatz und
kommuniziert mit dem Global 8. Wenn Sie einen oder mehrere einfache
digitale Drehmomentschliissel fir zeitversetzten Gebrauch bendtigen,
ist dies das Werkzeug fir diese Anwendung.

Bei Erreichen bzw. Uberschreiten der programmierten Spezifikation
wechselt das Hintergrundlicht im Display die Farbe und informiert
50 den Bediener Uber den Schraubstatus — unabhidngig von der
Ausrichtung des Werkzeugs!

. untere Drehmomentgrenze (iberschritten,
aber Ziel (noch) nicht erreicht.
Griin: Zieldrehmoment erreicht.
Rot: obere Drehmomentgrenze iiberschritten.

Eine zusétzliche LED-Linse auf der Riickseite des Schliissels zeigt
dem Bediener auch dann den Drehmomentstatus, wenn das Display
nicht eingesehen werden kann.

Fir die Dovetail-Modelle stehen iiber 100 verschiedene Wechselkdpfe
zur Auswahl ohne Anderung der Drehmomentwerte. Einfach die Kopfe
aufschieben und "lock on quality".

Lieferung erfolgt in einer Kunststoff-Formbox inkl. Zertifikat des
werkseigenen ISO/IEC 17025 akkreditierten Kalibrierlabors. Modelle
25 und 75 inkl. SD-3/8" Vierkantaufsatz, Modell 150 inkl. SD-1/2“
Vierkantaufsatz.

1100 Exacta®2 (FM 2.4 GHz)

® Messgenauigkeit + 1% des angezeigten
Wertes innerhalb 20% bis 100% der
Kapazitat.

@ Messung in beiden Drehrichtungen
(rechts/links).

@ 2-Wege-Funkkommunikation (XBee,
kein WLAN) (iber 15 Meter Sichtlinie.

@ Programmierbar sind MaBeinheit, obere
und untere Drehmomentgrenze.

@ Dreifarbige Display-Hinterleuchtung
signalisiert den Drehmomentstatus.

,i0/NiO* Bewertungsanzeige.
Speicher flir 999 Messwerte.
Serielle Schnittstelle flir Datenexport.

1,2 Volt NiMH Akkubetrieb fiir Tausende
Anwendungen zwischen Ladezyklen.

@ Keine Ladestation erforderlich,
Akkuwechsel innerhalb 1 Minute.

® Robustes Alu-Gehaduse beherbergt die
Elektronik.

® Gummierte Schnittstellen- und
Schalterabdeckung.

Drehmomentmessbereich (IS0O) * - Gesamt- Gewic

mm kg

Kompatibel mit
Controller Global 8.

Dovetail mit Federstift
vs. Dovetail Quick
Change (QC).

ht | Werkzeug-
aufnahme

1100 Exacta2 — 25 R10581 5-25 6.8-34 60 - 300 317 409 1.27 Dovetail m Federstift
1100 Exacta2 — 75 R10582 15-75 20 -102 180 - 900 401 493 1.36 Dovetail m Federstift
1100 Exacta2 — 150 R10583 30 - 150 41 - 203 360 - 1800 452 546 1.41 Dovetail m Federstift
1100 Exacta2 — 250 R10578 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 538 584 1.86 Dovetail m Federstift
1100 Exacta2 — 400 R10580 80 - 400 108 - 542 960 - 4800 895 912 3.49 Dovetail m Federstift
1100 Exacta2 — 250 R R10584 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 527 634 1.86 Ratsche 1/2

1100 Exacta2 — 400 R R10577 80 - 400 108 - 542 960 - 4800 856 973 3.49 Ratsche 3/4

1100 Exacta2 — 600 R R10585 120 - 600 163 - 813 1440 - 7200 1399 1519 5.90 Ratsche 3/4

1100 Exacta 2 - 25 QC R10524 B=23 6.8 -34 60 - 300 317 409 1.27 Dovetail Quick Change
1100 Exacta 2 - 75 QC R10525 161=75 20-102 180 - 900 401 493 1.36 Dovetail Quick Change
1100 Exacta 2 — 150 QC R10526 30 - 150 41-203 360 - 1800 452 546 1.41 Dovetail Quick Change
1100 Exacta 2 — 250 QC R10579 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 533 640 1.86 Dovetail Quick Change

NiMH Akkus der BaugrdBe AA (Mignon) mit Kapazitdt 1400 mAh bis 2400 mAh sind akzeptabel. Die hoheren Kapazitéten bedeuten langere Intervalle zwischen Aufladungen
sowie ldngere Ladedauer. Verwenden Sie ausschlieBlich NiMH Akkus im 1100 Exacta 2! Andere Akkutypen beschédigen den Schliissel und bewirken Garantieverlust. Die
Elektronikbauteile sind fiir 1,2 Volt NiMH-Akkus ausgelegt. Die héhere Spannung anderer Batterietypen wie Alkaline oder Lithium wiirde die Schaltplatine beschédigen.

m *E Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
o 1 4 I Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.
www.zemao-tools.de
auf unserer
. Website. .
m M: info@zemo-tools.de e F: +49(0)4078918112 e T. +49(0)4078918102 17
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Funk-Drehmoment-/Drehwinkelschliissel — WrenchStar Multi

Drahtlose Ubertragung von
Drehmoment und Drehwinkel

Crane's WrenchStar Multi ist ideal fr
Anwendungen, wo Drehmoment- und
Winkeldaten digital aufgezeichnet werden
sollen. Ein 360° Leuchtring zeigt den
aktuellen Drehmomentstatus dreifarbig an, so
dass der Benutzer (iber die Messung im Bilde
ist, unabhdngig davon, wie er den Schilissel
hélt.

Bei notwendigem Batteriewechsel nur kurze
Arbeitsunterbrechung, da sich das Akkupack
extern aufladen lasst. Der Schliissel kann mit
frisch geladenem Wechselakku sofort weiter
eingesetzt werden.

Wie der /QWrench2 akzeptiert der WrenchStar
Multi auswechselbare Werkzeugkopfe mit ID

zur automatischen Langenkompensation.

Ein kleines OLED-Display zeigt in Klarschrift
kurze Informationen (iber Betriebsstatus oder
Anzahl der verbleibenden Verschraubungen.
Zudem gibt der Schlissel ein deutliches
Vibrationssignal bei Erreichen des Ziel-
drehmoments.

|dealerweise koppelt man den WrenchStar
Multi per Kurzstreckenfunk (RF) mit dem
Messgerdt /QVu. Falls der Schlilissel aus dem
Empfangsbereich gerét, speicherterbiszu200
Verschraubungen und sendet die Ergebnisse
automatisch zum Empfénger, sobald er sich
wieder im Funkbereich befindet. Alternativ ist
eine Uberwachung mittels des TC/ Lineside
Controller mdglich.

WrenchStar Multi

Drehmoment-Messbereich (ISO) * ‘ Wkz.aufnahme | Lénge | Masse

Nm | Ibfin bitt | Zol | mm | mm | kg
WS-Multi 10 Nm DIN 2.0-10 17 - 88 = - 9x12 330 0,72
WS-Multi 25 Nm DIN 5.0-25 44 - 221 = - 9x12 330 0,72
WS-Multi 75 Nm DIN 15-75 132 - 663 = - 9x12 395 0,91
WS-Multi 120 Nm DIN 24-120  212-1062  17-88 - 14x18 3% 0,97
WS-Mulit 180 Nm DIN 36-180  318-1593  26-132 - 14x18 613 1,47
WS-Multi 250 Nm DIN 50-250  443-2212  36-184 - 14x18 640 1,71
WS-Multi 340 Nm DIN 68 - 340 = 50 - 250 - 14x18 788 1,93
WS-Multi 500 Nm DIN 100 - 500 = 74 - 368 - 14x18 887 317
WS-Multi 10 Nm Fix 2.0-10 17 - 88 = 1/4 = 380 083
WS-Multi 25 Nm Fix 5.0-25 44 - 221 - 1/4 - 380 0,90
WS-Multi 750 Nm Fix 150 - 750 = 110-553  3/4 = 1178 5,28
WS-Multi 1000 Nm Fix 200 - 1000 = 148-737 1 = 1433 853
WS-Multi 1500 Nm Fix 300 - 1500 = 221-1106 1 = 1921 104

Standard-Lieferung ohne Zubehdr. Alternativ erhéltlich als Package mit Batterie (Akku) & Ladestation, oder im Set

mit Kabel. Bei Anfrage/Bestellung bitte angeben.

Ideal geeignet zur
Verbindung mit IQVu

Auto-ID
Aufsétze
optional

® Statische Genauigkeit + 1% des
Messwertes (rechts/links).

® Drehmomentmessung alle 20
Mikrosekunden (50.000 pro Sekunde).

® Drehwinkelmessung (rechts/links) alle
1000 Mikrosekunden.

@ Kraftangriffspunkt-unempfindlich.

® Messmodi: Spitzenwert (Peak),
Mitlauf (Track), Weiterzug (Move-on),
Streckgrenze (Yield) — rechts/links.
® Speicher fiir 200 Messwerte.

@ Liefert Drehmomentbereich, PPR
(fir Winkel), Seriennummer und
Kalibriertermin.

® 360° Lichtring flir Drehmomentstatus.

® Vibrationsalarm.

Programmierbare Adapterldnge flr
Langenkompenssation.

LED-Anzeige flr Ladetatigkeit und Status.
OLED Display 32x128 Pixel, weiB.
Schutzart IP40.

Tiefpass-/Bessel-Filter einstellbar von 75
bis 4608 Hz.

@ \Verbindung mit Messgerat |QVu
wahlweise per Kabel, oder per
Kurzstreckenfunk (RF 2.4 GHz).

@ Standard-Lieferumfang:

WrenchStar Multi (ohne Akku/Ladegerat),
Schnellstart-Anleitung, Bediener-
Handbuch, Werkskalibrierzertifikat.

Voll kompatibel mit TCI
bzw. TCI-Multi

Auto-ID Aufsétze
optional

* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere E ":':F.?,E
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund .
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr
www. zermna-toals.de auf unserer
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Funkwerkzeug-Controller — TCI Multi

Enier new parameiers

Leuchtdioden zeigen den Echizeitstatus der g Anbindung von bis zu 5 (Multi)
Schisselverbindung(en) am Gerat. Produktionsschitisseln/Sensoren.
Verbindung mit Crane Messwertaufnehmern g Koppelung per Knopfdruck.

ist ebenfalls mdglich, wenn das RFm
Funkmodul benutzt wird.

Tool Control Interface

Das TCI Multi ermdglicht dem Anwender
die vollstindige Kontrolle von bis zu fiinf

Drehmomentschliisseln in der Fertigung unter @ Verwaltung, Setup und Diagnose per

der beruhigenden Gewissheit einer sicheren Webbrowser.
Erfassung und Protokollierung von Vitaldaten. ® Jobauswahl und Ergebnisanzeige per PC
Der WrenchStar Multi kann per Knopfdruck Technische Daten oder Website.

gekoppelt werden. e Schutzart IP40

Das TCI Multi ermdglicht eine einfache o Speicher fiir 99 Jobs
Verwaltung, Parametrierung und Diagnose

seiner selbst via Web-Browser. Das Gerét ist * Euleianis
autark (stand-alone) einsetzbar, Jobs konnen ® Seriell D-Sub 9 RS232
ausgewahlt und Messergebnisse an einen PC e Mini-USB flir Firmware- @ Echtzeit-Statusanzeige aller Verbindungen
oder eine Webseite gesendet werden. Programmierung per LED.

Das TCI Multi akzeptiert Open Protocol Befehle e 2.4 GHz Antenne (ISM-Band) ® Kompatibel mit Crane Messwert-
via Ethernet, um einen mit dem WrenchStar o Apmessungen 217 x 120 x 56 mm aufnehmern via RFm Funkmodul.
Multi auszufiihrenden Job zu starten.

Der TCI Multi hat eine Webstatusseite,
welche die Uberwachung von Ethernet- und
RF-Eigenschaften,  Nachrichtenprotokollen
sowie des Schilisselstatus erlaubt. Die Web
Page des TCl spiegelt die letzten Drehmoment-
und Winkelmessungen vom Schiiissel plus
Drehmomentstatus (LO, OK und HI).

® Open Protocol Kommandos via Ethernet.

® FEthernet-, RF-, P[otokoll- und
Schliisselstatus-Uberwachung.

® Messdatenspiegelung per Web Page.

e |EDs fir Power-Status, Host-
Kommunikation (gut, keine oder
fehlerhaft), Schliissel (gekoppelt, in
Betrieb oder Job geladen)

TCI & optionale Komponenten

Modell | Art.-Nr. | Beschreibung

TCl C718609 Lineside Controller fiir 1 einzelnen Schlissel

TCI Multi C718614 Lineside Controller fiir bis zu 5 Schlissel

WS-M Cable (718659 Datenkabel fiir Anschluss des WrenchStar Multi an Crane IQVu / TCI

WS-M Battery & Cradle (718658 Set Akkupack und Ladestation fir WrenchStar Multi

WS-M Battery C718615 Wechselakku 3.7 Volt Li-lonen 2600 mAh; Standzeit ca. 8-10 Stunden im Normalbetrieb
WS-M Cradle w PSU C718617 Ladestation fur WrenchStar Multi (inkl. Netzteil)

WS-M Charger C718616 Separates Akku-Ladegerat; Ladedauer nach Tiefentladung max. 4 Stunden

WS-M Battery & Charger (718618 Set Wechselakku und Akku-Ladegeréat

E ":':F.?,E Weitere AuBerdem sind auswechselbare Einsteckwerkzeuge in zahlreichen Varianten lieferbar. Schauen Sie in
% [nfos rund unsere entsprechende Broschiire, stébern Sie auf unseren Produktseiten im Internet oder fragen Sie
um die Uhr bei uns nach.

auf unserer
Website.

www.zemo-tools.de

M: info@zemo-tools.de ® F: +49(0)4078918112 e T: +49(0)4078918102 19



" TOHNICHI

e IO

Funk-Schraubendreher — RTDFH / RNTDFH

@ Sturtevant Richmont

Hardwire-Drehmomentschliissel — SLTC

Abb.: RIDFH-120CN

® PokaYoke (Fehlererkennung).
@ Kabellos, um Workability zu verbessern.

® 2-Wege-System, damit der Bediener den
Status verifizieren kann.

(] Das“Frequenzsprungverfahren verbessert
die Ubertragungszuverlassigkeit.

@ Standard-Bits mit 1/4" Sechskantantrieb
konnen verwendet werden (E 6,3).

® RNTDFH wird mithilfe eines Priifgerates
fest eingestellt. Wenn Sie voreingestellte
Lieferung wiinschen, geben Sie dies bitte
in der Bestellung an. Bei Erstauslieferung
ist diese ohne Aufpreis erhdltlich.

@ Wenn Sie ein Modell der Baureihe
RNTDFH bestellen, geben Sie bitte die
Tohnichi Modellbezeichnung und den
Drehmomentwert an [Beispiel: Tohnichi
RNTDFH120CNX90cN-m].

Drehrutschkupplung: Ein deutliches
“Uberrutschen" signalisiert den
Abschluss des Anziehvorgangs, wenn
das eingestellte Drehmoment erreicht ist.
Weiterdrehen erhéht das Anzugsmoment
nicht. Somit ist ein Uberziehen génzlich
ausgeschlossen.

RTDFH (mit Skale)

cN-m

Art.-Nr. ‘ Drehmomentbereich* | Skalenteilung

RTDFH 120 CN T202013-FH 24-120
RTDFH 260 CN T202017-FH 52 - 260
RTDFH 500 CN T202020-FH 100 - 500

Wenn Drehmoment OK,
wird dies durch blaue
LED angezeigt.

#

Falls Drehmoment NG,
) o ) ) wird dies durch rote LED
Wenn das eingestellte Drehmoment erreicht ist, wird der Kippschalter angezeigt

aktiviert. Gleichzeitig wird ein drahtloses Signal, dass vollstandig
festgezogen wurde, Ubermittelt.

Wenn empfangene Daten als iO bewertet werden, leuchtet die blaue
LED-Anzeige auf. Daten, die als NiO empfangen werden, l6sen die
rote LED-Anzeige aus.

Der Empfénger R-FH256 hat sich zusammen mit dem Funk-
Drehmomentschliissel FH-256MChbewahrt. Einkombinierendes System
zur Verwendung eines drahtlosen PokaYoke-Drehmomentschllssels
und eines drahtlosen PokaYoke-Drehmomentschraubendrehers kann o
kostengiinstig eingerichtet werden.

Bei Verwendung des E/A-Multigerdtes FH256 kdnnen die IDs von vier
Drehmomentschraubendrehern durch einen Empfénger kontrolliert
werden. Dies erleichtert das Einrichten eines Fehlernachweissystems
mit dem Anzahlpriifer CNA-4mka3.

Entspricht DIN EN ISO 6789 Typ 2 Klasse D oder Klasse E
Kalibrierung.

Drehmomentschraubendreher mit Funksignal

Optionales Zubehdr auf
Anfrage.

24 8 TRy
o el Y
| = i Ll |
WES = ELin = Z’f]f'.‘h 7 B
51.5
L L2
4
 Produktionsnummer
Verwendb. Schraube Gewicht 6-kt.
cN'm Keine |  Schneid- kg Zoll
1 (M3.5) M3 (M3.5) 190.5 24 0.28 Ya
2 M4 (M4.5) M4 207.5 30 0.38 Va
5 M5, M6 (M4.5) 218.5 33 0.49 Va

RNTDFH (ohne Skale)

_
..\,
ternativ mit Rechteck- “\ " H Kf""? 2
. (Vierkant-) Z.uf:ahr:e I‘\I ,}ﬁ‘
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Drahtgebundene Uberwachung

Die SLTC- Drehmomentschliissel basieren auf
Sturtevant Richmont's bewdhrter Baureihe
LTC/LTCR/LTCS, sind jedoch zusétzlich mit
einem Signalschalter ausgestattet. Bei
Erreichen des eingestellten Drehmoments
erfolgt ein deutlich fiihl- und horbarer Impuls
("Klick"). Der Mikroschalter schlieBt, wenn
das Werkzeug klickt und offnet sich sofort,
wenn der Druck geldst wird. Das erzeugte
Signal wird an die angeschlossene Steuerung
kommuniziert.

Die SLTC Hardwired-Schliissel kénnen an eine
SPS oder einen DC-Controller angeschlossen
werden, von wo dann die Stromversorgung
erfolgt.

Das optionale Spiralkabel ermdglicht

gute Erreichbarkeit der Schraubstelle ohne
behinderndes Mehrgewicht oder spiirbaren

Y

Zugwiderstand. Wahlweise ist das Kabel mit
dem abgebildeten Stecker oder mit blanken
Litzen erhaltlich.

Das  manipulationssichere  Drehmoment-

Einstellmechanismus-Design erleichtert
qie Einstellung und verhindert unbefugte
Anderungen der Drehmomenteinstellung.

Das geringe Gewicht und der Polstergriff
sorgen flir hervorragende Ergonomie. Der
schlanke Aufbau erleichtert den Einsatz in
Anwendungen mit eingeschrénktem Zugang.

Finf von sieben Modellen verwenden
den (iberragend verwindungsfesten SR
Schwalbenschwanz und kénnen mit jedem
der Gber 100 SR Wechselkopfe verwendet
werden.

Weitere Produktmerkmale wie bei den
zugrunde liegenden Drehmomentschliissel-
Baureihen >> LTC/LTCR/LTCS.

Sonderausfiihrung MSTC
mit axial abgehendem
Kabel.

OO0
@ Wiederholgenauigkeit + 4% des
eingestellten Wertes innerhalb 20-100%
der Kapazitat.

@ Erfiillt bzw. tibertrifft ASME B107.300-
2010 sowie DIN EN ISO 6789.

® Separates Kabel (erforderlich) erleichtert
den Austausch bei Beschadigung.

@ Optionales 2-adriges Spiralkabel,
entspannt ca. 60-90 cm, zugbelastet
bis zu 3,6 m lang (Sonderausfiihnrungen
maoglich).

@ Stromversorgung durch angeschlossene
Steuerung, z.B. SPS.

® Bemessungsspannung 60 VAC/75 VDC
bei maximal 3 Ampere.

@ Zieldrehmoment stufenlos voreinstellbar
(preset) mittels optional erhéaltlichem
Einstellschliissel "CART" und Priifgerat.

SLTC (Hardwired)
Modell Art.-Nr. ‘ Drehmomentbereich* Werkzeug- Gewicht Abmessungen mm
Ibf-in N-m Aufnahme kg Lange ges. Breite Kopf Hohe Geh. Breite Geh.

SLTC 150i R810854 30-150 3.4-17 Dovetail 0,34 175 19 13 24
SLTC 300i R810855 60 - 300 6.8-34 Dovetail 0,5 224 19 13 24
SLTC 750i R810856 150 - 750 17 -85 Dovetail 0,6 319 25 13 24
SLTC 1800i R810857 360 - 1800 41-203 Dovetail 0,6 405 29 13 24
SLTC 3600i R810858 720 - 3600 81 - 407 Dovetail 2,5 618 45 16 51
SLTCS 7200i  R810859 1440 - 7200 163 - 813 3/4“ Vierkant 3,7 891 40 18 51
SLTCR 7200i  R810860 1440 - 7200 163 - 813 3/4“ Ratsche 45 949 68 32 51

Optionale Komponenten

Modell Beschreibung

mit Stecker blanke Litzen

Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich (IS0O) * Verwendbare Schraube Gewicht 6-kt. CBL SLTC 150i R10440 Spiralkabel mit Stecker fir AnschluB an PTV — nur fiir 150i . = 3.6 12
cN'm ozfin | Ibfin kleine | Schneid- kg Zoll CBL SLTC R10421 Spiralkabel mit Stecker fiir Anschlu an PTV — nicht fiir 150i ) = 3.6 12
RNTDFH 120 CN T202104-FH 24-120 34-170 21-10 (M3.5) M3 (M3.5) 166 24 0.26 Va CBL BLANK R10423 Spiralkabel mit blanken Litzen — nicht fiir 150i = . 3.6 12
RNTDFH 260 CN T202105-FH 52 - 260 74 - 368 4.4-22 M4 (M4.5) M4 167 30 0.32 Va CBL BLANK 150i R10442 Spiralkabel mit blanken Litzen — nur fiir 150i = . 3.6 12
RNTDFH 500 CN T202106-FH 100 - 500 142 - 708 8.8 - 44 M5, M6 (M4.5) 175 33 0.43 Va CBL STRAIGHT R10510 Gerades Kabel (keine Spirale), mit blanken Litzen = . 3.6 12
* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere E *E Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund o 1 4 I Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr um die Uhr Arbeitet man regelméabig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein grBeres Modell gewéhlt werden.
www.zema-tools.de www.zemao-tools.de
auf unserer auf unserer
. Website. . Website. .
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" TOHNICHI

Hardwire-Schraubendreher — RNTDLS

" TOHNICHI

Hardwire-Schraubendreher — RTDLS

Abb.: RNTDLS-500CN

® Drehrutschkupplung.

® Genauigkeit entspr. DIN EN ISO 6789
(Typ Il, Klasse E).

@ Spiralkabel bis 2 m streckbar.

@ Spezifikation Endschalter AC30V
unterhalb 1A, DC30V unterhalb 1A.

@ 1/4“ Sechskantaufnahme fir Bits nach
DIN 3126 E 6,3 /SO 1173.

@ Modell 260cN und 500cN inklusive
Einstell-Hakenschliissel.

Optionen

e \oreingestellte Lieferung auf Wunsch.
Dann bitte den Drehmomentwert in der
Bestellung angeben
(Modellname X Drehmomentwert).

e Buchse fiir LS-Kabel separat erhaltlich.

e Ausfilhrung "RNTD" ohne Endschalter
und Spiralkabel, ab 3 cNm.

e Ausfiihrung "NTD" (ohne Drehrutsch-
kupplung), einfach auslésend, Modelle ab
3 cNm.

Drehrutschkupplung:

Eine deutliches "Uberrutschen"
signalisiert den Abschluss des
Anziehvorgangs, wenn das eingestellte
Drehmoment erreicht ist. Weiterdrehen
erhoht das Anzugsmoment nicht.
Somit ist ein Uberziehen vollkommen
ausgeschlossen.

RNTDLS

Modell Art.-Nr.
cN-m

Drehmomentbereich (IS0O) *

:

Optional:
Anziehwerkzeug fiir
Modell 500cN.

Fest einstellbarer Drehmomentschraubendreher
mit Endschalterausgang — Poka Yoke

Ideal fiir Montageprozesse mit Drehmomentilberwachung. Nach
Erreichen des eingestellten Drehmoments (“"Klickpunkt") Gbermittelt
der Endschalter ein Berlihrungssignal. Dieses kann z.B. mittels SPS
abgenommen werden.

Nach Erreichen des eingestellten Drehmoments dreht die
Rutschkupplung beim RNTDLS Drehmoment-Schraubendreher frei,
um ein Uberdrehen zu vermeiden.

Kalibrierungsverfahren entspr. DIN EN ISO 6789 Typ Il Klasse E.

Fir das 500 cNm Modell gibt es ein zusétzliches Anziehwerkzeug
(separat erhéltlich) fiir leichtere Kraftiibertragung.

Spiralkabel

Bit-Einstecktiefe L1

dD1

Verwendbare Schraube

1

Alternative:

Ausfiihrung "RNTD" mit
Drehrutschkupplung, ohne
Endschalter/Signalkabel.

I..'

Alternative:

Ausftihrung "NTD" ohne
Drehrutschkupplung, ohne
Endschalter/Signalkabel.

Abb.: RTDLS120CN

® Drehrutschkupplung.
® Mikrometerskale/Nonius.

@ Genauigkeit entspr. DIN EN ISO 6789
(Typ I, Klasse D).

@ Spiralkabel bis 2 m streckbar.

@ Spezifikation Endschalter AC30V
unterhalb 1A, DC30V unterhalb 1A.

® 1/4“ Sechskantaufnahme flir Bits nach
DIN 3126 E 6,3 / ISO 1173.

® Rickflihrbares Kalibrierzertifikat
(ISO/JCSS).

Optionen
e Buchse fiir LS-Kabel separat erhaltlich.
e Auf Anfrage mit englischer Skale (Ibfin).

e Ausfilhrung "RTD" ohne Endschalter und
Spiralkabel, ab 3 cNm.

e Ausfiihrung "LTD" (ohne Drehrutsch-
kupplung), einfach ausldésend, Modelle ab
3 cNm.

Drehrutschkupplung:

Eine deutliches "Uberrutschen"
signalisiert den Abschluss des
Anziehvorgangs, wenn das eingestellte
Drehmoment erreicht ist. Weiterdrehen
erhoht das Anzugsmoment nicht.
Somit ist ein Uberziehen vollkommen
ausgeschlossen.

Verstellbarer Drehmomentschraubendreher mit
Endschalter und Spiralkabel — Poka Yoke

Ideal fiir Montageprozesse mit Drehmomentiiberwachung. Nach
Erreichen des eingestellten Drehmoments (“Klickpunkt") Ubermittelt
der Endschalter ein Berlihrungssignal. Dieses kann z.B. mittels SPS
abgenommen werden.

Alle Modelle sind mit einem Verriegelungsmechanismus ausgestattet,
der ein Verstellen des Drehmoments beim Gebrauch verhindert.
Das neugestaltete sechseckige Design verhindert, dass der
Schraubendreher wegrollt und unerwartet hinunterfallt.

Entlang der Mikrometerskale lasst sich das gewUinschte Drehmoment
ginfach und rasch einstellen. Beim RTDLS Drehmoment-
Schraubendreher dreht die Rutschkupplung nach Erreichen des
eingestellten Drehmoments frei, was ein Uberdrehen verhindert.

Fir das 500 cNm Modell gibt es ein zusétzliches Anziehwerkzeug
(separat erhéltlich) fiir leichtere Kraftiibertragung.

Kalibrierungsverfahren entspr. DIN EN ISO 6789 Typ Il Klasse D.

Spiralkabel
Hauplsiata
3
- ) Eintelung. =
Bit-Einstecktiefe L1 g g =

Optional: Anziehwerkzeug
fiir Modell 500cN.

—l—

Alternative:

Ausfiihrung "RTD" mit
Drehrutschkupplung, ohne
Endschalter/Signalkabel.

Alternative:

Ausfiihrung "LTD" ohne
Drehrutschkupplung, ohne
Endschalter/Signalkabel.

Stecker

ozftin | Ibfin Kieine | Schneid-

RNTDLS 120 CN T202104-LS 24 -120 34-170 21-10 (M3.5) M3 (M3.5) 166 24 0.32 Va
RNTDLS 260 CN T202105-LS 52 - 260 74 - 368 4.4-22 M4 (M4.5) M4 167 30 0.39 Va
RNTDLS 500 CN T202106-LS 100 - 500 142 - 708 8.8 - 44 M5, M6 (M4.5) 175 33 0.48 Va

* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN 1SO 6789 gelten fiir den angegebenen Bereich Weitere

von 20% bis 100% der Kapazitat. Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund

Arbeitet man regelméBig nahe der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein gréBeres Modell gewéhit werden. um die Uhr

www. zermna-toals.de
auf unserer
Website.
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! ' Aufhdnpan
Vamagsimg =
L2
RT D L S L L' Ca. 55
Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich* | Skalenteilung Verwendb. Schraube Gewicht 6-kt.
cN'm cN'm kleine | Schneid- kg Zoll
RTDLS 120 CN T202013-LS 24-120 1 (M3.5) M3 (M3.5) 184 24 0.34 Va
RTDLS 260 CN T202017-LS 52 - 260 2 M4 (M4.5) M4 201 30 0.45 Va
RTDLS 500 CN T202020-LS 100 - 500 5 M5, M6 (M4.5) 212 33 0.54 Va
E *E Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
o 1 4 I Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
um die Uhr Arbeitet man regelméaBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein griBeres Modell gewéhit werden.
auf unserer www.zemao-tools.de

0 Website.
[=]

M: info@zemo-tools.de ® F: +49(0)4078918112 e T: +49(0)4078918102
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c’ TOHNICHI

Farbmarkier-Drehmomentschliissel — MCSP

Abb.. MCSP50NX15D mit Aufsatz MSH15DX14 und rotem Markierer

® Drehmomentkontrolle fiir Muttern.

@ Verhinderung menschlicher Fehler beim
Festziehen (PokaYoke).

@ Genauigkeit gemaB DIN EN ISO 6789
(Typ II, Klasse B).

@ ca. 2000 Stempelungen je Marker.
® 2 Farben erhdltlich: Rot oder Blau.

® 14 Gabelaufsdtze von 12 bis 32 mm
verfligbar.

® Leicht austauschbarer Einweg-Markierer.

® Festziehen von Rohrleitungen an
hydraulischen/pneumatischen
Vorrichtungen.

® Bauprojekte fir elektrische/
Kommunikations-/
Versorgungs-/Klimatechnik-/
Ergasverlegungsanwendungen usw.

Hinweise

e Der MCSP Drehmomentschliissel
flir Markierungen erfordert die
austauschbaren Aufsétze der Serie MSH
(separat erhéltlich). Der MCSP kann
nicht die normalen Aufsétze der Serie SH
verwenden.

e Austauschbare Aufsdtze werden mit
einem passenden Marker Pin (s. Abb.
unten) und einer Befestigungsschraube
geliefert.

Markierender Preset-Schlussel mit Gabelaufsatz

Der MCSP st ein voreingestellter Drehmomentschlissel mit
austauschbaren Gabelaufsdtzen flir Markierungen. Nach Erreichen
des voreingestellten Drehmomentes hinterldsst der Schiiissel als
Nachweis des ordnungsgemaBen Festziehens automatisch eine
Markierung auf der Mutter (Schraube).

Ublicherweise erfolgt der Festzieh- und Markierungsvorgang in zwei
Schritten: 1.) Festziehen mit einem Drehmomentschlissel und 2.)
AnschlieBendes Markieren mit einem Stift. Der MCSP von Tohnichi
verhindert das Aufbringen einer Markierung ohne ein vorhergehendes
Festziehen.

Preset-Schiiissel sind ideal fiir aufeinanderfolgendes Festziehen mit
gleichem Drehmoment. Die Serie MCSP von Drehmomentschliisseln
ist in drei GroBen lieferbar, die Anzugsmomente von 10 bis 140 Nm
erlauben.

Die Serie MSH15D austauschbarer Aufsitze fiir den MCSP bietet
eine Auswahl von 14 Schliisselweiten: 12, 13, 14, 16, 17, 18, 19, 21,
22, 24, 26, 27, 30, und 32 mm. Die Serie MSH15D austauschbarer
Maulschliisselaufsatze ist kompakter als jene der Standardserie
SH, wodurch diese ideal fir die Anwendung bei beschrankten
Abmessungen geeignet ist.

Es werden Einwegmarkierer verwendet, somit ist das Auffiillen von
Tinte nicht notwendig. Ein Marker filhrt rund 2000 Markierungen aus.
Das Austauschen des Markers ist einfach. Sowohl horizontales als
auch vertikales Arbeiten ist moglich.

MSHISD interchangeable head
{50 nterchangestie bead.

o/o/

Marker jeweils im 10er

oder im 100er Pack.

|1l

‘, TOHNICHI

Farbmarkier-Schraubendreher — MNTD

Abb.: MTD-260CN

Sichtbare Markierung auf Rundkopf-,
Flachkopf- und Linsenkopfschrauben.

Durch Klickmechanismus geeignet flir die
Montage von Prézisionsgeraten.

Genauigkeit gemaB DIN EN ISO 6789
(Typ II, Klasse E).

Ca. 1000 Stempelungen je Marker.
2 Farben zur Auswahl: Rot oder Blau.

Insgesamt 7 Typen von Kreuzschlitz- und
Sechskant-Bits erhaltlich.

Leicht austauschbarer Einweg-Markierer.

Aufriistung des Priifsystems mit einer
CCD-Kamera mdglich.

Hinweise

Spezial-Bits und Markierer sind
erforderlich. Schaft, Spezial-Bits
und Markierer wéhlen, die dem
Anwendungszweck entsprechen.

Nur flir Schrauben mit einem Kopfdurch-
messer von mindestens 5,5 mm.

Markierender Preset-Klick-Schraubendreher

Weltneuheit! Wenn das eingestellte Drehmoment erreicht ist, markiert
der MNTD als Nachweis des ordnungsgemaBen Anzugs die Kopfe
kleiner Schrauben. Das Vorhandensein oder Fehlen der Markierung am
Ende des Herstellungsprozesses und nach der Versendung zeigt, ob
das Anziehen versdumt wurde. Als GegenmaBnahme flir menschliche
Anzugsfehler — markiert  der  PokaYoke-Drehmomentschrauber
automatisch kleine Schraubenkopfe nach dem Anzighen.

Statt wie bisher die Schraube nach dem Anziehen mit einem Stift zu
markieren, kann dies mit dem Tohnichi Markierschraubendreher in
einem Arbeitsgang geschehen. Bei Erreichen des voreingestellten
Drehmoments wird automatisch markiert, wodurch ausgeschlossen
ist, dass der Bediener das Markieren eventuell vergisst.

Deutlich erkennbare Markierungen belegen das Anzugsmoment,
das auch nach der Herstellung und dem Versand erhalten bleibt.
Markierungen an Bolzen- und Schraubenkopfen konnen mit einer
industriellen CCD-Kamera in Bildform erfasst werden, was eine
unbemannte Inspektion ermdglicht.

Ein Marker kann etwa 1 000-mal markieren. Zwei Farben stehen zur
Auswahl: rot und blau. Die Positionierung des Markers ist einstellbar,
um eine Vielzahl von Schrauben und Bolzen anzupassen. Das Sortiment
umfasst derzeit insgesamt 7 Typen von Kreuzschlitz- und Sechskant-
Bits fiir Produkte der MNTD-Serie (separat erhéltlich).

Bei MNTD-500cN wird ein zusatzliches T-Griffstlick mitgeliefert, bei
MNTD-120cN und MNTD-260cN ein griiner Kunstharzgriff (andere
Farben optional erhaltlich, s. Bild o. r.).

S

=
0
._\_ __,""’J

Torque Adjusting Window

o~
E /

¢ Nicht flir Verschlussschrauben oder S
; 7 Schrauben mit Sechskantkopf. =
F . i ™ e — 2 ]) —
e Schwarze Schrauben verringern die - = : & PR
: Mttt Omeatengh . e Jose s Sichtbarkeit der Markierung. Wenn Sie n ) 0
! A } dieses System umsstzen wollen, sind £
' : I = y vorangehende Tests ratsam. 9
1 — - S E ‘ 2| | Bit Outward L1
- v o] L4 Approx. L
MCSP — MNTD <
Modell Drehmomentbereich (ISO) * Gewicht Modell Drehmomentbereich (1ISO) * Verwendbare Schraube oD1 Gewicht
Nm o | Ibfin oN-m kgfem | Ibfin Kieine | Schneid- mm kg
MCSP 50N X15D T212525 10 - 50 88 - 442 282 283 163.5 43.6 23 0.65 MSH15D MNTD 120 CN T202225 24-120 2.4-12 2-10 (M3.5) M3 (M3.5) 150 24 0.22 Ya
MCSP 100N X15D T212526 20-100 177 - 885 355 356 195.5 45.6 26 0.9 MSH15D MNTD 260 CN T202226 52 -260 5.2-26 4.4-22 M4 (M4.5) M4 152 30.5 0.32 Va
MCSP 140N X15D 1212527 30-140 265 - 1239 418.5 419.5 195.5 45.6 26 1.0 MSH15D MNTD 500 CN 1202227 100 - 500 10 - 50 8.8 - 44 M5, M6 (M4.5) 168 33 0.43 Va
* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN SO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere E *E E *E Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund o 1 4 I o 1 4 I Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein gréBeres Modell gewéhit werden. um die Uhr um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.
www.zema-tools.de www.zemao-tools.de
auf unserer auf unserer
) Website. . Website. .
24 ZEMO Vertriebs GmbH e Peutestr. 47 e 20539 Hamburg e Deutschland E E M: info@zemo-tools.de e F: +49(0)4078918112 e T. +49(0)4078918102 25



(” TOHNICHI

Farbmarkier-Drehmomentschliissel — MPQL

" TOHNICHI

Farbmarkier-Drehmomentschliissel — CMQSP

Abb.: MPQL100N4 (nur Grundgerét ohne Zubehdr)

b=

MK 9 mm oder 5 mm

MH-Steckschliissel

=,

Ratschenschlussel mit Markierfunktion zur

Anzugsprufung

Ubersehene Anziehpunkte lassen sich durch eine schnelle Sichtpriifung
vermeiden. Die Markiervorrichtung ist so ausgelegt, dass sie den
Stempel nur nur dann anbringt, wenn das eingestellte Drehmoment
erreicht ist. Aufgebracht wird die Markierung mit schnelltrockender

Spezialfarbe.

Tintenpatronen kénnen auf einfache Weise im speziellen Steckschliissel
installiert werden. Eine Kartuschenfiillung reicht fiir etwa 3000-5000
Stempelvorgénge. Die Stempelhdhe ist + 5 mm verstellbar.

Der MPQL Klickschliissel besitzt ein kleines Skalenfenster im
Handgriff sowie eine Vorverriegelung. Ein Sechskant-Stiftschlissel
zum Einstellen des Drehmoments wird mitgeliefert. Die verfigbaren
Steckschllisseleinsatze wurden speziell zur Markierung konzipiert; auf
dem lokalen Markt erhdltliche "normale” Steckniisse kénnen nicht

verwendet werden.

Alternative Ausfiihrungen
e Auf Anfrage auch mit englischer Skale erhdltlich (Foot-Pounds).

Befiill-Tinte wahlen

Geeignete Markiertinte fiir Bolzenoberfldche wéhlen:

e Driiniert :
e Chrom, Stahl :

weiB / gelb.
rot / blau / weiB / gelb.

® Wiederholgenauigkeit + 3%.

@ Ratschenkopf mit 24 Z&hnen und
15° Arbeitswinkel.

® Anziehen und Markieren der Schraube in
einem Arbeitsgang.

® |deal flir Montageprozesse mit
Anzugspriifung.

@ Kalibrierungsverfahren gemas I1SO 6789,
Typ Il, Klasse A.

® Inkl. riickflinrbarem
Werkskalibrierzertifikat (JCSS).

Sie benotigen ...

o Markersteckschliissel (s. Tab.) in SW?

e mit Markerstempel 89 mm oder g5 mm?
e und Markertinte rot, blau, weiB oder gelb?

Optional auf Wunsch

e Verlangerung 50 mm oder 100 mm
e Ersatzspitzen (Filzstempel)
e | gsungsmittel (ftir weiB / gelb)

MPQL-Gehause

$D

—_

Nutzlédnge L

Markier-Ratschenschlussel fur
Innensechskantschrauben

Bei Erreichen des eingestellten Drehmoments
stempelt  die  Markiervorrichtung  die
Schraube und das Werkstiick ab. Da die
Stempelmarkierung an der Seite der Schraube
und des Werkstiicks angebracht wird, kdnnen
dadurch nicht nur versdumte Anziehvorgénge
sondern auch zu lockere Schrauben erfasst
werden.

Die Markiervorrichtung ist so ausgelegt,
dass sie Stempel nur dann anbringt, wenn
das eingestellte Drehmoment erreicht ist.
Die Markierung wird mit schnelltrockender
Spezialfarbe dauerhaft aufgebracht.

Farbpatronen konnen auf einfache Weise im
speziellen Steckschliissel installiert werden.
Eine Kartuschenflllung reicht fiir etwa 3000
Stempelvorgénge.

Zur Drehmomenteinstellung ist ein passendes
Priifgerat erforderlich. Fir voreingestellte
Lieferung ab Werk geben Sie bitte das
gewiinschte Drehmoment bei der Bestellung
an.

Lieferung inkl. Markierkopf und -gehduse,
Justierwerkzeug fir Position desBits, sowie 2x
Bit, Kalibrierzertifikat, Bedienungsanleitung.

Modellname

a X TORRCA
T oNLY CHOSPiEI0

® Wiederholgenauigkeit = 3%.

® Ratschenkopf mit 24 Z&hnen und
15° Arbeitswinkel.

® Anziehen und Markieren der Schraube in
einem Arbeitsgang.

@ Schnelltrocknende Tinte.

® [deal flir Montageprozesse mit
Anzugspriifung.

@ Kalibrierungsverfahren gemas 1SO 6789,
Typ Il, Klasse A.

® Inkl. riickflinrbarem
Werkskalibrierzertifikat (JCSS).

Gesamtlange L'
Nutzlange L

103

8
3

. Bit
Zubehor & Ersatz

#406 — Markerfarbe weiB
#772 — Markerfarbe gelb
#791 — Losungsmittel W/Y
#792 — Markeraufsatz

B

?

Einstellwerkzeug QSP.
#724 — Biteinsatz M6 4
#725 — Biteinsatz M8 |

EL= | Y]
#726 — Biteinsatz M10 = R

#727 — Biteinsatz M12

Farbe und Losungsmittel
sind separat erhéltlich.

Gesamtlange L'

MPQL

Modell

CMQSP

Modell

Abmessungen mm Verfiighare Marker-Steckschlissel (MH)

mm Zoll Abmessungen mm Gewicht

Gewicht
N-m N-m

Art.-Nr. ‘Drehmom.* Skal.

| v | o] R kg

Art.-Nr. ‘ Drehmomentbereich*

MPQL 50N T212501 10 - 50 05 183 246 36.0 16.0 0.7 10,12,13,14,16,17,18,19,22,24  7/16,1/2,9/16, 5/8,11/16, 3/4 N'm | L6 | A | B kg
MPQL 100N4  T212504 20 - 100 1 252 320 37.7 17.0 1.0 10,12,13,14,16,17,18,19,22,24  7/16,1/2,9/16, 5/8,11/16, 3/4 CMQSP-M6 T212521 B-25 5 178 249 91 87 40.6 121 27 34 16 0.85
MPQL 140N T212507 28 - 140 1 316 385 37.7 188 1.1 10,12,13,14,16,17,18,19,22,24  7/16,1/2,9/16, 5/8,11/16, 3/4 CMQSP-M8 1212522 10 - 50 6 178 249 91 87 40.6 121 27 34 16 0.85
MPQL 200N4  T212510 40 - 200 2 398 418 442 200 1.8 10,12,13,14,16,17,18,19,22,24  7/16,1/2,9/16, 5/8,11/16, 3/4 CMQSP-M10 T212523 20 - 100 8 251 314 88 106.5 40.6 153 27 34 17 Lol
MQL 280N 1212513 56 - 280 2 600 692 515 225 2.6 22,24,27,30 = CMQSP-M12 1212524 28 - 140 10 315 379 90 106.5 40.6 153 27 34 19 1.2
* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN SO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere E *E E *E Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund o 1 4 I o 1 4 I Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitét). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein gréBeres Modell gewéhit werden. um die Uhr um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.
www.zema-tools.de www.zemao-tools.de
auf unserer auf unserer
) Website. . Website. .
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@ Sturtevant Richmont ‘ ’

Dovetail mit Federstift
vs. Dovetail Quick
Change (QC).

A

Sturtevant Richmont's Exacta® Drehmomentschllssel hat sich den g Messgenauigkeit + 1% des angezeigten
Ruf erworben, der ausdauerndste, genaueste, zuverlassigste und Wertes (in 20% - 100% der Kapazitat).
langlebigste digitale Schilissel auf dem Markt zu sein. Diese Reputation
basiert auf weit mehr als der Genauigkeit von + 1% des angezeigten
Wertes. Bei Erreichen bzw. Uberschreiten der programmierten , , o
Spezifikation wechselt die Hinterleuchtung des Displays die Farbe und ® Programmierbar sind MaBeinheit, obere
informiert so den Bediener (iber den Schraubstatus — unabhéngig von und untere Drehmomentgrenze.

der Ausrichtung des Werkzeugs! @ Dreifarbige Display-Hinterleuchtung

Der Residual-Modus macht den Exacta® zu einem groBartigen  Signalisiert den Drehmomentstatus.
Werkzeug fiir die Priifung von bereits angezogenen Verbindungen. Die @ ,iO/NiO* Bewertungsanzeige im LCD.

@ Geeignet fir Messungen in beiden
Drehrichtungen — rechts/links.

) o . , . = untere
Anzeige andert ihre Farbe mit gelb / griin / rot, um den Status des @ Speicher fiir 999 Messwerte. Serielle Drehmomentgrenze
Bedieners anzuzeigen. Akustische Signale eines Piepsers erganzen die i (i tiberschritten, aber Ziel

g g p g Schnittstelle flir Datenexport.
visuellen Informationen. Eine zusétzliche LED-Linse auf der Riickseite (noch) nicht erreicht.
zeigt dem Bediener auch dann den Drehmomentstatus, wenn das Ressourcen schonender und (13T1) = 2 RS
Y , ! ' unterbrechungsarmer Akkubetrieb. erreicht.
Display nicht eingesehen werden kann. Byt bustes Elekironikaeh Rot = obere
. . i @ Extrem robustes Elektronikgehéuse.
Einfache  Frontpanel-Programmierung: ~ Vier  Drucktasten — auf g Drehmomentgrenze

der Oberseite des Exacta®2 Elektronikmoduls ermoglichen die ® Gratis: Software ExaWin zur bequemen  dberschriien!

Programmierung und Bedienung aller wichtigen Funktionen. 999 Programmierung am PC.

Speicherpldtze konnen abgerufen, (berpriift, hochgeladen und ® Lieferung in Kunststoff-Box inkl.

gedruckt werden — alles Uber die Fronttastatur! seriellem PC-Kabel und Kalibrierzertifikat
des werkseigenen ISO/IEC 17025
akkreditierten Labors.

Exacta®2
Modell ‘ Drehmomentbereich (1ISO) * ‘ Hebel- Gesamt- Gewicht | Werkzeug-

Ibf-ft Nm | ibfin mm mm kg |aufnahme
Exacta2 — 25 R10530 5-25 6.8-34 60 - 300 317 409 1.27 Dovetail m Federstift
Exacta2 — 75 R10531 15-75 20-102 180 - 900 401 493 1.36 Dovetail m Federstift
Exacta2 — 150 R10532 30-150 41 - 203 360 - 1800 452 546 1.41 Dovetail m Federstift
Exacta2 — 250 R10536 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 538 584 1.8 Dovetail m Federstift
Exacta2 — 400 R10535 80 - 400 108 - 542 960 - 4800 895 912 3.4 Dovetail m Federstift
Exacta2 — 250R R10533 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 527 634 1.86 Ratsche 1/2
Exacta2 — 400R R10537 80 - 400 108 - 542 960 - 4800 856 973 315 Ratsche 3/4
Exacta2 — 600R R10534 120 - 600 163 - 813 1440 - 7200 1399 1516 5.9 Ratsche 3/4
Exacta2 — 25QC R10521 B2 6.8-34 60 - 300 317 409 1.27 Dovetail Quick Change
Exacta2 — 75QC R10522 15-75 20-102 180 - 900 401 493 1.36 Dovetail Quick Change
Exacta2 — 150QC R10523 30-150 41 - 203 360 - 1800 452 546 1.41 Dovetail Quick Change
Exacta2 — 250 QC R10518 50 - 250 68 - 338 600 - 3000 533 640 1.86 Dovetail Quick Change

Bendtigt 4 NiMH Akkus der BaugrdBe AA (Mignon). Kapazitédten 1400 mAh bis 2400 mAh sind akzeptabel. Die héheren Kapazitéten bedeuten ldngere Intervalle zwischen
Aufladungen sowie ldngere Ladedauer. Verwenden Sie ausschlieBlich NiMH Akkus im Exacta 2! Andere Akkutypen beschadigen den Schitissel und bewirken Garantieverlust.
Die Elektronikbauteile sind fiir 1,2 Volt NiMH-Akkus ausgelegt. Die héhere Spannung anderer Batterietypen wie Alkaline oder Lithium wiirde die Schaltplatine beschédigen.

* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere m *E
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund 1 4 I
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr F—
www. zermna-toals.de
auf unserer <
) Website. .
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@ Sturtevant Richmont

vl O) Djem <

Elektronischer Drehmoment-/Drehwinkelschliissel — DTC

SR's j[]ngste Innovation @ Bidirektionale Genauigkeit + 2% des angezeigten Wertes

Transducer und Funktionalitdt (mit Ausnahme der Funkfahigkeit) des inn?rhal? ZO%l bis jOO% der Kapazitat.
1250 Exacta wurden im Gehduse der Serie CCM untergebracht. Das  ® Erfillt / Ubertrifft die Anforderungen der ASME B107.300-2010

Ergebnis ist ein Werkzeug wie kein anderes. Agil. Schlank. Leicht. und DIN EN SO 6789.

GeméB SR's Ausrichtung auf Fehlervermeidung lésst sich der DTC nicht - ® Alle Drehmoment- und Winkeleinstellungen konnen am Schiissel
auf einen Drehmomentwert jenseits der Schitisselkapazitat einstellen. oder per DTC Connect Freeware (ab 08.2018) eingestellt werden.
Dies ist nur eine der vielen Funktionen, die im DTC eingebaut sind. @ Der traditionelle Stift/Feder-Schwalbenschwanz von SR gewéhrt

Der DTC hat ein s/w-Display und farbige Lichtb&nder an der Seite des Zugang zu tber 200 auswechselbaren Werkzeugkopfen.
Schiiissels. Diese Bander andern sich gelb zu griin, wenn der Zielwert @ Umsteuerbarer Vierkant-Ratschenkopf im Lieferumfang.
erreicht ist. Ein akustischer Signalton und Griffvibration bieten zwei Kopflange ist per Tastatur einstellbar. Verwendbar mit 1 7/16
zusatzliche Modi zur bedienerflihrenden Fehlervermeidung. "(36,5 mm) oder 3 7/8" (98,4 mm) Mittenabstand.*

Das Ergebnisprotokoll st selbst fiir hochausgelastete Montagen groB o sichtpar aus jedem Winkel, werden die Lichtbander an beiden

genug. Via Mini-USB-Port und DTC Connect Freeware lasst es sich  ggjten des Schraubenschiiissels gelb, dann griin, der Schiiissel
im GSV-Format auf einen Computer Gbertragen. Mit DTG Connect it ind der Griff vibriert, wenn Zieldrehmoment erreicht ist.

konnen Parameter im Schliissel eingestellt werden, bspw. MeBeinheit, » Drci AAA-Batterien im Lieferumfang, Funktioniert mit
Algorithmus, Grad der Schraubendrehung, Zieldrehmoment, minimales wiederaufladbaren NiMH-, Lithium-lonen- oder Alkalibatterien.

Drehmoment, maximales Drehmoment, u.a.m.
@ Ziel-, Minimal- und Maximaldrehmoment einzugeben per Tastatur
Finf Algorithmen des Schliissels oder DTC Connect Freeware.
e TAM: Drehmoment- und Winkeliberwachung erkennt sich @ Einstellungen (und Presets) sperrbar mittels 4-stelligem Passwort.
dndernde Schraubbedingungen sowie Versuch bereits angezogene ® DrehmomentmeBeinheiten: inlb, ftlb, Nm, cNm, cmkg, mkg.
Schraube erneut anzuziehen (*Doppelverschraubung"). ® 99 Presets, nummeriert von 01-99, optional benamt via seriellem

e T2A: Drehmoment zu Winkel (fir hochentwickelte Baugruppen). Kommando mit bis zu 16-stelligen Namen.
o Track: Zeigt Anzugsmoment im Echtzeitverlauf an. (Keine @ Umfangreiches Ergebnisprotokoll, exportierbar im csv-Format
Winkelmessung). (iber Mini-USB-Port.
e Peak: Liefert den hichsten Drehmomentwert, der wahrend des @ Neues, schlankeres Profil passt an mehr Stellen mit leichtem,
Drehmomentanzugs erzeugt wird. (Keine Winkelmessung). robustem Design.
e Residual: Misst vorhandenes Drehmoment an bereits @ Inklusive Certificate of Compliance von Sturtevant Richmont's
verschraubten Befestigungselementen. ISO/IEC 17025 akkreditiertem Labor.
DTC
Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich (IS0) Hebelldnge Gesamtlange Gewicht Werkzeug-
‘ Ibf it Nmo | bfin ‘ mm ‘ mm kg aufsatz (inkl)
DTC 4 R10680 0.8-4 11-55 10 - 50 352 402 0.45 SDRT 1/4
DTC 25 R10681 5-25 7-34 60 - 300 378 432 0.54 SDRT 3/8
DTC 75 R10682 15-75 20 - 100 180 - 900 419 473 0.59 SDRT 3/8
DTC 150 R10683 30 - 150 40 - 200 360 - 1800 502 562 0.68 SDRT 1/2
DTC 250 R10684 50 - 250 68 - 340 600 - 3000 703 762 0.99 SDRT 1/2

NiMH-Akkus von 1400 mAh bis 2400 mAh sind akzeptabel. Hohere mAh-Werte bedeuten ldngere Intervalle zwischen Aufladungen sowie langere Ladedauer. Im Gegensatz
zur Exacta-Baureihe kann der DTC Alkali-, NiMH- oder Lithium-lonen-Batterien verwenden. Niemals Batterietypen mischen (z. B. niemals Alkaline- und NiMH-Batterien oder
NiMH- und Lithium-lonen-Batterien kombinieren) und niemals neue und alte Batterien im DTC mischen! Der DTC beherbergt drei Batterien Typ AAA (Micro) in seiner Cartridge.

m *E Weitere * DTC-Schlissel sind fiir die Verwendung mit Kbpfen von 1 7/16 "(36,5 mm) Mittenabstand kalibriert.
F& AT Infos rund Auf Anfrage kénnen DTC fiir 3 7/8" (98,4 mm) Mittenabstand kalibriert werden. Der DTC kann dann

um die Uhr den Kopf-Mittenabstand in der Softwareeinstellung dndern und muss nicht neu kalibriert werden.

auf unserer www.zemao-tools.de

=] 0 M: info@zemo-tools.de e F: +49(0)4078918112 e T +49(0)40789181 02 29



=crane

Intelligenter MeBschlissel fur
Drehmoment und Drehwinkel

Der 1QWrench2 flhrt alle Eigenschaften eines
digitalen ,High-End“ Drehmomentschlissels mit
denen eines Qualitdtsdatenerfassungssystems in
giner ergonomischen, vielseitigen und leistungs-
fahigen Einheit zusammen.

Etliche Verbesserungen an der hochentwickelten
Firmware gewdhrleisten, dass der |QWrench2
die Weltklasse-Leistung und Zuverldssigkeit
bietet, fir die Crane-Produkte bekannt sind. Die
Grundversion kann nachtrdglich hochgeristet
werden, was die Flexibilitit erhoht. Durch
individuelle Konfiguration 1&sst sich der IQWrench
an die Anforderungen des Kunden optimal
anpassen — vom Einstiegswerkzeug bis hin zu
ginem fortgeschrittenen  QS-Messmittel  mit
drahtloser Kommunikation per Funk und Barcode
scannen.

Die bewdhrt robuste Konstruktion stellt sicher,
dass der IQWrench auch die Anforderungen der
heutigen rauen Produktionsumgebung bestenht.
Haltepositions-/Winkelstellungsfehler  werden
durch den linear integrierten Messwertsensor
kompensiert.

Der Schraubstatus wird dem Bediener hdrbar,
sichtbar und fiinlbar signalisiert — mittels
Akustikgeber, 3-farbiger LED ("-0/0K/HI) und
Vibrationsgriff.

RRERRRERRRERRE

A

ZEMO

www. zermna-toals.de

Drehwinkelmessung im Gyro-Sensor-
Prinzip.

Messgenauigkeit Drehmoment + 0.5%,
Messgenauigkeit Drehwinkel + 1°.

Autosensorische Erkennung der Drehrichtung
(rechts/links).

Parametrierung von Drehmoment- und
Drehwinkel-Schwellwert (ab 1%), unterer/
oberer Drenmomentgrenze (bis 100%), sowie
unterer/oberer Kontrollgrenze.

Merkmalsorientierter Bordspeicher fiir 200
Messwerte mit Datum + Uhrzeit (Quick
Store); wahlbar Autospeicherung/Quittierung;
bis zu 50.000 Messwerte im Job-Speicher-
Modus; bis zu 50 Kurven.

Grafisches LC-Display mit Hinterleuchtung
und Energiesparoption.

MeBeinheit wéahlbar Nm, Ncm, kgfem, kgfm,
ozin, Ibin, Ibft (je nach Kapazitat).
Menlisprache wahlbar (DE/ES/FR/GB/IT).
Passwortschutz gegen unbefugte
Parameterdnderung.

Icon-gesteuerte Meniinavigation wie bei
anderen Opta-Produkten, somit vertraute
Handhabung.

Kommunikationssoftware flir Parametrierung
und Datenaustausch per PC.

Aluminiumgehéuse, Stahlschaft.

Arbeitsumgebung: Temperatur +5°C bis
+40°C. Schutzart [P40.

Nullstabilitit < + 0.1% der Belastbarkeit/°C.
Multifunktionale Ladestation: Akku laden,
Setup/Daten (bertragen, Schliissel parken.
Lieferung inkl. Ladestation & Netzteil,
Kurzanleitung & Handbuch, Kalibrierzertifikat,

Parametrier-Software OptaComms; bei
Advanced mit Progr. Cradle und USB-Kabel.

Auto-ID fur optionale
Einsteckadapter

Standard 4-kant Einsteckwerkzeuge
lassen sich gleichermaBen schnell
und bequem wie auch stabil und
prézise auswechseln. Fir Crane's
optionale  Auto-ID  Werkzeugkopfe
besitzt der |1QWrench2 Advanced
eine  Langenkompensationsfunktion,
um hochgenaue  Messergebnisse
sicherzustellen. Zudem kann z.B. ein
Job gesperrt werden bis der korrekte
Werkzeugadapter aufgesteckt wurde.
Erforderliche Bedienereingaben las-
sen sich minimieren. Bis zu 999
verschiedene IDs konnen erfasst
werden.

Echtzeit-Balkengrafik (Drehmoment/Drehwinkel)

Drehwinkelanzeige im Schnellmess-Modus

Jobs 1

Jobs 2

Weitere E : 3

~ =]
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Infos rund o+
um die Uhr
auf unserer <

Optional: Barcodeleser auf der Unterseite des
Schliissels erlaubt bequemes Einscannen gangiger
1D-Strichcodes.

Ausstattungsvarianten im Vergleich ‘ Basic
Mess-Modi
Mitlaufwert (Track) .
Spitzenwert (Peak) .

Spitzenwert mit Drehwinkel (Peak+Angle) —
Weiterzugsmoment (Audit) .

Erweiterter Audit-Modus (Move on) * _

Streckgrenze (Yield) -
Speicher und Kommunikation

Akustischer, optischer und haptischer Statushinweis obere/untere Toleranz .

Speicher fir 200 Messungen mit Datum/Uhrzeit (mit/ohne Quittierung) .

Datenausgabe (Download/Print) inkl. Setup und Seriennr. des Schllissels .

Drahtlose Kommunikation (RF) * =
Statistische Analyse
Grundstatistik (Mittel, Sigma) °
Erweiterte Statistik (Cp/Cpk. Cm/Cmk) -
Priifmerkmale
Setup der Drehmomentpriifmerkmale am PC (via OptaComms oder OMS) -
Vordefinierte Jobs mit Zielmoment =
Vordefinierte Jobs mit Drehwinkel als Zweitparameter =
Organisieren von Jobs in Runden zur Ablaufkoordination -
Definierbare Anzahl Gruppen pro Job =
Definierbare Anzahl Messungen pro Gruppe -
Weitere Funktionen
Passwortschutz mit Benutzerliste (User) -
Job-, Gruppen- und Referenz-Kommentar -
Speichern und Ubertragen mehrerer Messkurven (+ Winkel) -
Zukunftssicher durch Firmware-Aktualisierbarkeit .
Daten rickfuhrbar auf Priifer und Schlissel =
Mit Datum und Uhrzeit ergdnzte Messwerte .
Lange des Werkzeugadaters programmierbar —
Automatische Werkzeugerkennung (ID-Adapter optional) -
Integr. RF-Antenne fiir Funkiibertragung * -

Integr. Barcode-Scanner =

User-ID einscannen und
automatisch mit Dreh-

moment/-winkel
speichern.

Qb Produkt- oder

Bauteil-ID scannen
b‘ und automatisch den
entsprechenden Job oder

die Runde auswéhlen.

Basic Production Advanced Advanced

+ Winkel + Winkel + Winkel

. o . .
. . . .
. o - .
. . B .
= Option = Option
_ o - .
o . . o
o - o .
. - . .
= . Option Option
. . . .
- o o .
- o . .
= <20 <300 <300
_ o - .
— [ L] (]
_ o . .
_ o . o
- o . .
— [ L] L]
- o . o
. . B .
- o . o
o . o .
_ - . .
- - o .
= . Option Option
- Option Option Option

E 3 Weitere * Optionale Software "Opta Management" (OMS) empfohlen; das mitgelieferte Parametrier-Tool "Opta
1 4 I Infos rund Comms" ist nicht MoveOn-kompatibel und nicht fiir Empfang von Messdaten per Funk ausgelegt.
r um die Uhr
www.zemao-tools.de
< auf unserer
= Website. .
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|IQWrench2 Opta

B A N
T/
/1 ,
< 2682mm o
— | —
l " Y———— 5 i

Modell @ Drehmomentbereich (IS0)* Werkzeugaufnahme Aufsatz Lange (A) Gewicht
bfin | Zoll mm Zoll mm kg
|QWrench2 Opta 10 Nm (DIN) 2.0-10 17 - 88 = - 9x12 1/4 313 0.89
IQWrench2 Opta 25 Nm 5.0-25 44 - 221 - - 9x12 1/4 368 0.96
IQWrench 2 Opta 75 Nm 18=78 132 - 663 = = 9x12 3/8 382 1.03
IQWrench2 Opta 120 Nm © 24-120 212 - 1062 17 - 88 - 14x18 3/8 n.a. n.a.
|QWrench2 Opta 180 Nm 36 - 180 318 - 1593 26 -132 - 14x18 3/8 600 1.55
|QWrench2 Opta 340 Nm 68 - 340 50 - 250 - 14x18 1/2 775 2.01
IQWrench?2 Opta 600 Nm 120 - 600 88 - 442 - 14x18 1/2 1100 3.50
IQWrench2 Opta 10 Nm (FIX) 20-10 17 -88 = 1/4 = = 313 0.89
IQWrench2 Opta 750 Nm 150 - 750 110 - 553 3/4 = = 1165 5.60
|QWrench?2 Opta 1500 Nm 300 - 1500 221 - 1106 1 = = 1908 10.9

a) Ausstattungsversionen: 1QW2B = Basic, IQW2P = Production, IQW2A = Advanced.
b) nur bei Advanced und Production, nicht bei Basic.

QW2 Basic
QW2 Production
QW2 Advanced

Lieferbare Austattungsvarianten

Winkel

mit (A)
Option

Option

Barcode

L] —_ ] —_
- . . Option
. Option . Option

Das Einstiegsmodell Basic ist optional mit Winkelfunktion lieferbar, Funk und/oder Barcode sind hierfiir nicht erhaltlich. Das Modell Production ist standardméaBig mit
Winkel und Funk ausgestattet, optional zusatzlich mit Barcode. Das Top-Modell Advanced kann in jeder optionalen "mit/ohne"-Kombination geliefert werden. Bitte
geben Sie bei Anfrage/Bestellung unbedingt die gewiinschte Ausstattung an.

Optionale Komponenten

Modellcode | Best.-Nr. | Kurzname | Bezeichnung
IQW2S-0000-CRCCXX ~ C718610 Charging Cradle (Nur-)Ladestation fiir IQWrench2 Opta — ohne Kommunikationsanschluss
IQW2S-0000-CRCPRX C718611 Progr. Cradle RS2 Kommunikations-/Ladestation flir IQWrench2-Opta — RS232 Anschluss — Kabel inkl.
IQW2S-0000-CRCPUX ~ C718612 Progr. Cradle USB Kommunikations-/Ladestation flir IQWrench2-Opta — USB Anschluss — Kabel inkl.
IQW2S-0000-CRCPUN ~ C718613 Progr. Cradle NET Kommunikations-/Ladestation flir IQWrench2-Opta (vernetzbar) — USB, Ethernet, WLAN 2.4 / 5 GHz
IQW2S-0000-CRCPRU ~ C718611UP  Progr. Cradle Upgr. RS2~ Upgrade Kommunikations/-Ladestation (RS232) — anstelle Charging Cradle bei IQW Basic/Production
|IQW2S-0000-CRCPUU ~ C718612UP  Progr. Cradle Upgr. USB  Upgrade Kommunikations/-Ladestation (USB) — anstelle Charging Cradle bei IQW Basic/Production
IQW2S-0000-CRCUUN  C718613UP  Progr. Cradle Upgr. NET  Upgrade Kommunikations-/Ladestation (NET) — antelle Charging Cradle bei IQW Basic/Production
1QW2S-0000-CRPXXX (718605 Power Supply Unit (PSU)  Netzteil fiir Ladestation
090260 C718320 USB cable USB-Kabel von Programming Cradle zum Computer
090184 a.A RS232 cable RS232-Kabel von Programming Cradle zum Drucker (seriell) oder Terminalemulator
|QRX4-0000-NET C718606 RF-Receiver X2 Funkempfanger fiir bis zu 5 Schilissel — 2 spannungsfreie Relaisausgénge — Ethernet Anschluss
IQRX6-0000-NET (718608 RF-Receiver X10 Funkempfanger fiir bis zu 5 Schilissel — 10 spannungsfreie Relaisausgénge — Ethernet Anschluss
IQW2S-0000-CRRFRX (718602 IQW?2 Serial RF Funkempfanger fiir 1 IQWrench2 — serieller RS232 Ausgang (9 Pin)
Z E M ( ) * Die Anforderungen qnc/ Prvaecfahren der DIN EN l$0 6789 ge/teﬁ fiir (jen Bereigh von 20%'b/'s Weitere E. 3
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund 15 4 I
WWW. zBmo-tools. de Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr F—
auf unserer <
. Website. .
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Ein RF-Receiver kommuniziert
mit bis zu 5 Schiiisseln
simultan.

Funk-Kommunikation (868 MHz) mit
RF-Receiver tiber 10 Meter.

Rl TR Gwma B 3 ame

Drahtlose Dateniibertragung

Grundlage fir die 2-Wege-Kommunikation
zwischen dem 1QWrench2 und einem
Netzwerk ist die neue Ladestation, die €s in
zwei Grundvarianten gibt:

e (Charging Cradle = nur Nachladen
der Akkus (Standard bei Basic und
Production); empf. Aufstellung in der
Nahe des Einsatzortes.

® Programming Cradle = Nachladen
der Akkus + Parametrierung via
OptaComms (Standard bei Advanced);
empf. Aufstellung beim Supervisor bzw.
Administrator.

Um die Messdaten ins Netzwerk zu
kommunizieren, bieten sich zwei Wege an —
kabelgebunden (RS232/USB/Ethernet) oder
drahtlos (868 MHz, TooINet).

Bis zu funf 1QWrench2 kénnen mit
einem Receiver gekoppelt werden, die
Ubertragungsreichweite betrdgt etwa 10
Meter. Bei Verwendung geeigneter Patch-
kabel konnen Distanzen von bis zu 100 m
uberbriickt werden. Der Empfanger wird via
Power over Ethemet (PoE 802.3af) oder per
DC-Netzteil (9V-24V) mit Spannung versorgt.

Optionaler RF-Receiver wahlweise mit 2
oder 10 spannungsfreien Relaisausgéngen.

@ Einfache Dateniibertragung vom
|QWrench2 zum Host-Computer.

@ Fernstart einzelner Jobs per "Remote
Setup" und Rilckempfang der Messdaten
am Host.

@ Download einer Reihe von Jobs via
OptaComms zum Schliissel; Aufruf und
Datenempfang durch Host per "Remote
Protocol".

@ Integration in Drittsysteme
(z.B. mit Serial RF Transceiver).

@ Optionale Einbindung ins Opta-
Management-System (OMS) zur
Erfassung von Produktionsdaten
verschiedener Jobs.

e e

Optional: Einbindung ins "Opta Management"
zur komfortablen Messdatenverwaltung.

(

100mm
o
@]
—

81mm

s0mm | 231mm
|=

Charging Cradle

E " E Weitere

empfohlen.

¥

Programming Cradle

* Die mitgelieferte Parametrier-Software "OptaComms" ist nicht zum Empfang von Messdaten
per Funk ausgelegt, hierfiir wird Crane's "Opta Management" Software fiir RF-Kommunikation

/ 5
o N
/ "f_//\ i

-~ !

T 88

Opfioﬁla/ Kurvengraﬁken" \,
aus den Messdaten '

T GENerereN .y

1 ML Infos und
o um die Uhr
< auf unserer
Website.

i .
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@ Sturtevant Richmont

Zeiger-Drehmomentschliissel — IDW

Direktanzeige uber analoge Skalenuhr ® Messgenauigkeit + 3% des angezeigten

Sturtevant Richmont's Industrial Dial Wrenches sind prézise,

Wertes (in 20-100% der Belastbarkeit).

zuverldssig, langlebig und leicht ablesbar. Man sieht und fiihlt sofort ® Erflllt bzw. dbertrifft ASME B107.300-

den Unterschied der neuen Baureihe IDW zur Vorgéngerserie MD.

2010 sowie DIN EN ISO 6789.

Der neue Schiiissel hat mehr als ein kosmetisches "Facelift" mit @ Bi-direktionale Spitzenwertanzeige mit

gebirstetem Stahl und schlankerer Bauform vorzuweisen.
Montagevorgénge,
(in-process/final/receiving), bei denen Muttern mitKlemmteil verwendet
werden, sowie Auditierung von Schraub- oder Anzugsmoment sind
alles Schraubfélle, bei denen die neue IDW-Serie einen Unterschied

Hochprézise

machen wird.

Bei den 1/4", 3/8" und 1/2" Modellen sorgt ein Neopren-Gummigriff

Schleppzeiger (R & L).

Verschraubungsprifungen @ GroBe, lgicht lesbare Single-Skale hilft
Parallaxe-Fehler zu eliminieren.

vor Bruch.

@ Lieferung in Kunststoff-Box inkl.
riickflihrb. Werkskalibrierzertifikat.

fir Komfort und eine gute Handauflage fiir maximale Genauigkeit. Bei
den 3/4" und 1" Modellen wird eine speziell gestaltete Verldngerung

mitgeliefert. Diese bietet sowohl ergonomischen Vorteil durch groBere |
Hebellénge als auch kilrzere zerlegte Abmessungen fir Platz sparende l

Aufbewahrung und Verbringung.

® Hochbelastbarer Zifferblattschutz schiitzt

Stutrrant Manmon

inkl. ISO/IEC 17025

Kalibrierzertifikat.

S
¢ O I i |
IDW LW
Modell Art.-Nr. ‘ Drehmomentbereich (IS0) * Skalenteilung ‘ 4-kt. | Lange (A) ‘ Gewicht
N-m Ibf-in | Ibf-in Ibf-ft Zoll mm kg
IDW-6 Nm R815720 12-6 = = 0.25 = = 1/4 262 0.48
IDW-15 Nm R815707 3-15 - - 0.25 - - 3/8 262 0.48
IDW-35 Nm R815708 7-35 - - 0.5 - - 3/8 262 0.48
IDW-70 Nm R815709 14-70 - - 1 - - 3/8 312 0.64
IDW-200 Nm R815710 40 - 200 — — 2.5 — — 172 528 1.27
IDW-350 Nm R815711 70 - 350 = = 5 = = 172 528 1.27
IDW-800 Nm R815712 160 - 800 = = 10 = = 3/4 1181 3.4
IDW-1300 Nm R815723 260 - 1300 — — 25 — — 1 1816 7.7
IDW-30 1 R815700 - 6-30 - - 1 - 1/4 262 0.48
IDW-50 1 R815719 — 10 - 50 — — 2 — 1/4 262 0.48
IDW-150 | R815701 = 30-150 = = 5 = 3/8 262 0.48
IDW-300 | R815702 - 60 - 300 - - 5 - 3/8 262 0.48
IDW-600 | R815703 — 120 - 600 — — 10 — 3/8 312 0.64
IDW-150 R815704 - - 30-150 - - 2 172 528 1.27
IDW-250 R815705 — — 50 - 250 — — 5 172 528 1.27
IDW-600 R815706 = = 120 - 600 = = 10 3/4 1181 3.4
IDW-1000 R815722 = = 200 - 1000 = = 20 1 1816 7.7
Z E M ( ) * Die Anforderungen qnd PrUfVQ{fahren der DIN EN I$O 6789 ge/teﬁ fiir (jen Berefgh von 20% vb/'s Weitere m. ‘*E
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund 1 3

www. zermna-toals.de

Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.

um die Uhr

auf unserer
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@ Sturtevant Richmont

Zeiger-Drehmomentschlissel — M (Flat Beam)

Anwendungsbeispiel
mit Crowfoot-Adapter und Dovetail-Aufsatz.

Biegestab-MeBschlussel mit
Schleppzeigerskale

Die Fehlererkennungsindustrie begann mit
einem von Paul A. Sturtevant gebauten und
verkauften Umlenkschliissel. Das war 1924,
SR stellt diese Stahlarbeitspferde auch
heute noch her. Hochprézise, sehr einfach
zu bedienen und so langlebig, dass sie oft
Jahrzehnte — und Jahrzehnte — halten!

Die vier wichtigsten Anforderungen eines
Drehmomentschliissels, Genauigkeit,
Zuverldssigkeit, Langlebigkeit und
niedrige Betriebskosten sind in diesen
auBergewohnlichen Werkzeugen kombiniert.

Genauigkeit wird buchstédblich in den
Schliissel  eingeschliffen.  Seine  Spezial-
Flachstahllegierung  wird u giner
Ablenkungsrate  unter Verwendung von
Eigengewichten statt einer MaBtoleranz
geschliffen. Dieser Vorgang ist zeitaufwendig
und sehr arbeitsintensiv, aber das Ergebnis ist
ein Werkzeug, das genau bleibt, solange der
Biegestab intakt ist und der Zeiger im Leerlauf
auf Null steht. Die flache Form des Biegestabs

Flat Beam Serie M

stellt sicher, dass der Schliissel in einem
rechten Winkel zum Befestigungselement
bleibt, wodurch Seitenladefehler reduziert
oder eliminiert werden. Dieser einzigartige
Kegelschliff verteilt die Spannung gleichméaBig
Uber die gesamte Lénge des Flachstabes
und verldngert somit die Lebensdauer
des Werkzeugs auf unbestimmte Zeit. Mit
einem Minimum an beweglichen Teilen sind
diese Werkzeuge praktisch reparatur- und
wartungsfrei.

Haltepositionsfehler  werden durch  die
patentierte  Griffkonstruktion unterbunden.
Der schwenkbare Handgriff konzentriert
die Last an einem prézisen Punkt auf dem
Hebel, um die Drehmomentgenauigkeit zu
gewahrleisten.

Alternative Ausfiihrungen

e Auch lieferbar mit englischer Skale in
Foot-Pounds
(Ibfft) oder Inch- |

Messgenauigkeit + 2% des angezeigten
Wertes innerhalb 20-100% der
Belastbarkeit.

Erfiillt bzw. Ubertrifft ASME B107.300-
2010 sowie DIN EN ISO 6789.
Geeignet fiir Messungen in beiden
Drehrichtungen — rechts/links.

Schleppzeigerskale fiir sicheres Ablesen
des Spitzenwertes ohne Parallaxefehler.

Geringe Masse/Tragheit der Zeiger hilft,
Leseverzerrungen zu vermeiden.

Handgriff je nach Modell als Kugel oder
als Ballen ausgeformt.

@ Starrer Vierkantabtrieb.
® Inkl. ISO/IEC 17025 Werkskalibrier-

zertifikat.

Pounds (Ibfin) |

(ozfin).

=(®)

oder Inch-Unzen ¢

T

Modell ‘ Drehmomentbereich (IS0) * ‘ Skalenteilung Gewicht
cN-m N-m cN-m | N-m
M-110 cNm R855276 22-110 = 5 = 1/4 Kugel 152.4 0.1
M-2.5 Nm R855281 = 05 = 2.3 = 0.1 3/8 Kugel 158.8 0.16
M-5Nm R855282 - 1.0-5.0 - 0.2 3/8 Kugel 152.4 0.16
M-12 Nm R855283 = 2-12 = 0.5 3/8 Kugel 165.1 017
M-22 Nm R855284 = 4-22 = 1 3/8 Kugel 228.6 0.23
M-34 Nm R855285 = 7-34 = 1 3/8 Ballen 342.9 1.25
M-70 Nm R855287 = 14-70 = 2 3/8 Ballen 342.9 1.25
M-70 Nm R855288 - 14-70 - 2 1/2 Ballen 342.9 1.25
M-140 Nm R855289 = 28 -140 = 5 172 Ballen 381.0 1.33
M-210 Nm R855290 = 42 -210 = 10 172 Ballen 457.2 1.70
M-410 Nm R855292 = 82 - 410 = 10 3/4 Ballen 762.0 4.88
m. *E Weitere * Die Anforderungen ur]a’ Prvagrfahren der DIN EN /SO 6789 ge/[enlfzjr den Bere/'cﬁ von 20% p/'s Z E M ( )
15 4 I Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein griBeres Modell gewéhlt werden.
F- auf unserer www.zemao-tools.de
E . Website. .
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" TOHNICHI

Auslds. Drehmomentschliissel — QL-N

" TOHNICHI

Auslds. Drehmomentschliissel — QLE

Abb.. QL2N

® Wiederholgenauigkeit + 3% des
Skalenendwertes.

® Ratschenkopf mit 24 Z&hnen und 15°
Arbeitswinkel.

® Verbesserte Einstell- und
Verriegelungsmechanik.

@ Ergonomischer Kunstharzgriff.
@ Drehmomentjustage mittels Drehknopf.

@ Kalibrierungsverfahren gemas 1SO 6789,
Typ Il, Klasse A.

® Inkl. riickflihrbarem
Werkskalibrierzertifikat (JCSS).

Optionen
e Auch mit englischer (Ibf-in) Skale lieferbar.

e \Veitere Modelle und Ausfiihrungen auf
Anfrage, wie z.B.:

PokaYoke-Version "LS" mit Endschalter und
Spiralkabel zum Anschlul3 an SPS 0.4.

QL-N

N-m

Kleiner Ratschenschllssel mit Skale

Einfacher Drehmoment-Klickschlissel flr allgemeine Montage-
arbeiten. Die 24zé&hnige Ratsche mit kleinem Arbeitswinkel erleichtert
das Arbeiten an beengten Stellen.

Ein deutliches Klick-Gerdusch signalisiert den Abschluss des
Anziehvorgangs, sobald das eingestellte Drehmoment erreicht ist.
Dieses lasst sich anhand der groBen, klaren Skale leicht und exakt
ablesen.

Vollstdndig neu entwickelt wurde die Verriegelungsmechanik. So ist
das eingestellte Drehmoment zuverldssig gegen unbeabsichtigtes )

. GroBe, gut lesbare
Verstellen geschiitzt. Skale zur ebenso

Der ebenfalls neu gestaltete ergonomische Resin-Komponentengriff einfachen wie genauen

liegt angenehm in der Hand und verzégert das Ermiiden des it Sty
Benutzers.
Mittels der optional erhdltlichen Farbkappen lassen sich :
unterschiedlich eingestellte Drehmomentschliissel auf einen Blick i l
leicht identifizieren.
Neugestaltetes
Verriegelungssystem.

Handkraft P

s E—

°D

Nutzlange L

Gesamtlange L'

Verschiedenfarbige
] Kappen ( grtin, blau, rot)
| ‘ : SRS ARS8 separat erhéltlich.
Fh—of ; = h
EE RO w

__Da Vierkantantrieb —
Hauptskala Einteilung, zus.

Abmessungen mm

N-m Zoll

Modell | Drehmomentbereich * Skalenteilung | Abtrieb | Gewicht

kg | S I

Abb.. QLE 2100 N2

GroBer Ratschenschlussel mit Skale

Einfacher Drehmoment-Klickschliissel flir allgemeine Montage-
arbeiten mit Anzugsmomenten bis 2800 Nm.

Der Ratschenaufsatz weist 24 Zahne mit 15 Grad Arbeitswinkel auf,
wodurch ein Arbeiten an Stellen mit wenig Platz vereinfacht wird.

Das Einstellen des Drehmoments ist mit dem integrierten Griff leicht

Wiederholgenauigkeit + 3%
des Skalenendwertes.
Ratschenkopf mit 24 Zahnen
und 15° Arbeitswinkel.
Drehmomentjustage mittels
integriertem Griff.

durchfiihrbar. Kalibrierungsverfahren geman -
Ein deutliches Klick-Geréusch durch den internen Kippmechanismus 190 6789,“Typ Il Klasse A. D’ehmgme”fﬁiggiféggg gﬁf{
signalisiert den Abschluss des Anziehvorgangs, sobald das eingestellte Inkl. riickfihrbarem '
Drehmoment erreicht ist. Werkskalibrierzertifikat (JCSS).
Optionen
e Auch mit englischer (Ibf-ft) Skale erhaltlich.
e Weitere Modelle und Ausflihrungen auf Anfrage.
Ll
L e
£o N I
£ P
et L — __;—'-—:}—-——H—ME{E«TH—Q;— ——————— 4 -—3-—
Hauptgehéuse/ Hauptskala Druckknopf\ Einstellgriff \Verlz'ingerungsgriﬁ
Einteilung, zus.
L2
J H e e —— T—"1—]-
1 Oa 8 s
QLE2

QL2 N 7212001 04-2 0.02 1/4 0.27 121 193.5 7.5 17.5 23 Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich* Skalenteilung Abtrieb Gewicht Abmessungen mm
QL5N 7212004 1=5 0.05 1/4 0.27 121 193.5 7.5 17.5 23 N'm N-m Zoll kg
QL10N T212007 2-10 0.1 1/4 0.29 145 218.5 7.5 17.5 23 QLE 1000 N2 T212056 200 - 1000 5 1 7.7 1400 1515 30 35
QL15N 1212010 & =18 0.1 1/4 0.29 145 218.5 7.5 17.5 23 QLE 1400 N2 7212059 280 - 1400 10 1 1.1 1650 1787 40 37
QL 25 N5-1/4 T212013 5= s 0.2 1/4 0.33 162 237.0 7.5 18.5 26 QLE 2100 N2 T212062 420 - 2100 10 1 14.6 1750 1899 40 44
QL 25 N5 1212016 5 =25 0.2 3/8 0.33 162 237.0 11 22.0 26 QLE 2800 N2 1212065 560 - 2800 20 1.5 23.7 2240 2405 45 50
* Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere Weitere * Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitét). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein gréBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.
www.zema-tools.de www.zemao-tools.de
auf unserer auf unserer
. Website. Website. .
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@ Sturtevant Richmont .‘ , @ Sturtevant Richmont q ’

Auslos. Drehm ntschliissel — MiniTorq Auslos. Drehmomentschlissel — BLT

Preset-Klickschlussel ohne Skale ® Produktions-Klickschliissel mit zwei mal

Der MiniTorg ist Sturtevant Richmont's Kleinster voreinstellbarer M3 Spannaufnahme.

Drehmoment-Klickschlissel. Eristideal fiir Montagearbeiten an schwer @ Erfult g?,ﬁrEL,’\,bfsrg'ggég’ME dBégg\?vM’ Bi-direktionaler Dovetailschliissel ohne Skale e Bi-direktional, d.h. in beiden
zuganglichen Schraubstellen, wo zugleich kleinste Drehmomente sowie un -W- ) . ! ) ) ) , itsri i
i ’ 686E Der BLT Kiickschilissel findet sein Haupteinsatzgebiet im ~ArPeitsrichtungen (rechts/links)
gefordert sind. : : : ] ; auslosend
) o . ; . Genauiakeit besser als + 4% des Produktionsbereich, wo gleiche Drehmomente verlangt werden. Er ist '
Vermittels des beigelieferten Einstellschitissels ist das Drehmoment ® G utgllt s _ht ;I' i ideal fiir Anwendungen, wo ® Wiederholgenauigkeit rechts; + 4% des
stufenlos verstellbar. Ein fiinl- und horbarer Abknickimpuls signalisiert, gingestellten YWertes (recnts/Iinks). ) ) , o ; i i -1009
. . P Sl s . - die Schraube/Mutter nicht direkt mit einem Steckschliissel eingestellieniWertes {innerhalty 20=100% .
dass das eingestellte Drehmoment erreicht wurde. Der MiniTorq Iést @ Stufenlose Drehmomenteinstellung. verschraubt werden kann der Belastbarkeit). Kombi-Einstell-
' - iLi . " . ) hiiissel "CART" gleich
Tl o e e o T e R - Wiederholgenauigkeit fir die Montage entscheidend ist ® Wiederholgenavigkeit links: 6% des T mitestlen
peere au;wechselbare Werkzeugaufsatze undoder - Sonder @ Ol- und chemikalienbestandige - das versehentliche Einstellen eines falschen Anzugsmomentes eingestelten Wertes (innerhalb 20-100%
werkzeuge sind auf Anfrage lieferbar. Vinylkappe schiitzt den Einstell- g der Belastbarkeit).
: unterbunden werden soll, . . ,
mechanismus. bi-direktionale Fahiakeit zur Effizienz beitraat @ Erfiillt oder tibertrifft ASME B107.300-
e Schlanke Bauform. - bi-direktionale Fahigkeit zur Effizienz beitragt, 2010 sowie DIN EN 1SO 6789
® Geringes Eigengewicht. - einfache Bedienbarkeit und hohe Effizienz gewiinscht sind, @ Schwalbenschwanzfiihrung mit hoher
- sehr hohe Lebensdauer erwartet wird. Biegesteifheit und VerschleiBfestigkeit.
Ratsche [ L Diese Anforderungen sind bei Montage- und standardisierten Vor-Ort-  Uber 200 verschiedene Werkzeugkopfe
Modell Art-Nr. Akt Mittenabstand ‘ Wartungsarbeiten blich — und die Werkzeuge der BLT-Serie eignen 2 AUSW?hl' . )
Zoll mm sich hervorragend fir diese Art von Anwendungen. ® Dickwandiges Kastenprofil sorgt fiir hohe
G H 0 I [IV4H n 5 H H e i ilitd
MSDRT-1/4 R712561 174 175 ] ¢ Ein fiihl- und horbarer "Klick" sowie ein kurzer Leerweg signalisieren, Langzeitstabilitat.
Rinaschliissel dass das eingestellte Drehmoment erreicht ist. Der prdzise ® Stufenlose Drehmomentjustage
g Einstellmechanismus verhindert Drehmomentveranderungen auch mittels Einstellschlissel und Priifgerét.
T el z T MBH-3/16 RBG060D T T Vermittels Kombi-Einstellschliissel "CART" Idsst sich das Drehmoment Anfrage.
MBH-5.5 R809676 55 175 MBH-1/4 R809603 14 175 stgfenlos verstsllen. .Das Prufgerat sollte eine Gen.aullgkelt von
MBH-6 R809677 6 175 MBH-5/16 R809604 5/16 175 mindestens + 1 /o"erbnngen. Q?mgnete Modelle finden Sie in unserem D B o
MBH-7 R809678 7 175 MBH-11/32 R809605 11/32 17.5 Produktsegment *Messtechnik”. & ,ﬂ:lo ] E I(IT ‘
MBH-8 R809679 8 17.5 MBH-3/8 R809606 3/8 17.5 e 1 - —
MBH-10 R809680 10 17.5 | A |
Maulschlussel | S
Modell Art.-Nr. SW Mittenabstand Modell Art.-Nr. SW Mittenabstand "LII | j}: LL |
mm mm Zoll mm BLT C S
MOE-5 R809651 5 e MOE-3/16 lEleY 316 e Modell Drehmomentbereich (ISO) * Gewicht Abmessungen mm
MOE-5.5 R809652 5.5 17.5 MOE-1/4 R809628 1/4 17.5 it | : kg A | |
MOE-6 Eease £ 18 S e el = BLT-50 | R874100 10-50 0.8- 4 11-56 n.a 1588  19.1 127 238
MOE-7 R809654 7 17.5 MOE-11/32 R809630 11732 17.5 BLT-150 | R874011 30 - 150 25-125 3.4-17 0.3 174.6 19.1 127 23.8
MOE-8 R809655 8 17.5 MOE-3/8 R809631 3/8 17.5 BLT-300 | OHT R874574 150 - 300 125-25 17 - 34 03 174.6 19.1 12.7 23.8
MOE-10 RB09656 10 175 BLT-300 | R874016 60 - 300 5-25 6.8 - 34 0.3 223.8 19.1 127 23.8
. BLT-750 | R874013 150 - 750 12.5 - 62.5 17 -85 0.5 319.1 25.4 12.7 23.8
MiniTorq BLT-1800 | RE74014 360 - 1800 30 - 150 41-203 0.6 4048 286 127 238
Modell Drehmomentbereich (IS0) * Gewicht Abmessungen mm BLT 1800 | ERGO R874054 720 - 1800 60 - 150 81-203 2.5 617.5 445 15.9 50.8
N-m | ozfin | Ibfin kg L BLT-3600 | R874334 720 - 3600 60 - 300 81 - 407 2.5 617.5 445 15.9 50.8
Mini-Torg R810638 113 - 565 11-56 160 - 800 10 - 50 0.088 104.8 14.3 BLT-4800 | R874137 960 - 4800 80 - 400 108 - 542 3.7 8715 44,5 15.9 50.8
* Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere Weitere * Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
100% der Kapazitit. Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Arbeitet man Infos rund Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
regelmépBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte man ein groBeres Modell in Erwégung ziehen. um die Uhr um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhit werden.
www. zermao-tools.de www.zemao-tools.de
auf unserer auf unserer
. Website. Website. .
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@ Sturtevant Richmont

Auslds. Drehmomentschliissel — LTCR

@ Sturtevant Richmont

Auslds. Drehmomentschliissel — LTCS

Ratschenschlussel ohne Skale

Der LTCR Klickschliissel findet sein Haupteinsatzgebiet im
Produktionsbereich, wo gleiche Drehmomente verlangt werden. Er ist
ideal fir Anwendungen, wo

- die Schraube/Mutter mit einem Steckschllissel verschraubt
werden kann,

- wiederholt das gleiche Drehmoment angewandt wird,

- wegen eines begrenzten Drehwegs die Ratschenfunktion das
Erreichen des Drehmoments erleichtert,

- das versehentliche Einstellen eines falschen Anzugsmomentes
unterbunden werden soll,

- hohe Effizienz und einfache Bedienbarkeit gewiinscht sind,

- hohe Wiederholgenauigkeit erwartet wird.

Mittels optionalem Einstellschliissel ldsst sich das Drehmoment auf
einem Prifgeréat stufenlos verstellen. Der prazise Einstellmechanismus
verhindert  Drehmomentverdnderungen auch unter hértesten
Produktionsbedingungen. Das Priifgerét sollte eine Genauigkeit von
mindestens = 1% erbringen.

Die solide dimensionierte Druckfeder ist das Herzstiick dieses
Drehmomentschliissels. Bei Erreichen des eingestellten Dreh-
moments wird die Druckfeder etwas zusammengedriickt und der
verschleiBarme Kniehebel gibt den Werkzeugtrager frei. Ein fihl- und
horbarer "Klick" und kurzer Leerweg zeigen an, dass das eingestellte
Drehmoment erreicht ist.

@ Voreingestellte Auslieferung ab Werk auf .
Anfrage. O O

® Wiederholgenauigkeit + 4% des

eingestellten Wertes (innerhalb 20-100%
der Belastbarkeit).

@ Erfiillt bzw. Gbertrifft ASME B107.300-

2010 sowie DIN EN ISO 6789.

@ Dickwandiges Kastenprofil sorgt flir hohe

Option: Kombi-Einstell-

LangzeltStab”ltat' schiiissel "CART" gleich

® AuBergewohnlich verschleiBfeste und mitbestellen!

umteuerbare Vierkantratsche. Art.-Nr. R819117

@ Stufenlose Drehmomentjustage

mittels Einstellschliissel und Prifgerét.

® Ergonomisch optimierter Handgriff flir or

ermiidungsarmes Arbeiten.

Ratschen-Reparatursatz
fiir alle Vierkant-GroBen
(1/4" - 3/4") erhéltlich.

LTCR -
Modell Art.-Nr. ‘ Drehmomentbereich (ISO) * 4-kt. ‘ Gewicht Abmessungen mm
Ibf-in Ibf-ft | Zoll kg A | B |
LTCR-501 R810400 10 - 50 08-4 11-56 1/4 0.34 185.7 25.4 12.7 23.8
LTCR-150 | R810401 30-150 2 =128 3.4-17 1/4 0.33 185.7 25.4 12.7 23.8
LTCR-15013/8 R810589 30-150 249 = 128 3.4-17 3/8 0.4 200.0 34.9 175 23.8
LTCR-300 | R810058 60 - 300 5-25 6.8-34 3/8 0.5 265.1 34.9 17.5 23.8
LTCR-750 1 R810055 150 - 750 12.5-62.5 17 -85 3/8 0.69 376.2 34.9 17.5 23.8
LTCR-75011/2 R810060 150 - 750 12.5-62.5 17 -85 1/2 0.7 376.2 34.9 22.2 23.8
LTCR-1200 | R810402 240 - 1200 20-100 27-136 3/8 0.8 447.7 34.9 17.5 23.8
LTCR-1800 | R810056 360 - 1800 30-150 41 - 203 172 0.9 463.6 49.2 22.2 23.8
LTCR-3000 | R810059 600 - 3000 50 - 250 68 - 339 172 1.4 581.0 49.2 22.2 27.0
LTCR-3000 | 3/4 R810430 600 - 3000 50 - 250 68 - 339 3/4 1.4 581.0 49.2 31.8 27.0
LTCR-3600 | R810138 720 - 3600 60 - 300 81 - 407 3/4 315) 695.3 68.3 31.8 50.8
LTCR-7200 | R810151 1440 - 7200 120 - 600 163 - 813 3/4 4.5 949.3 68.3 31.8 50.8
* Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere
Z E M ( ) 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund
WWW. zBmo-tools. de Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. :5; 5//765 52;
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Vierkantschlussel ohne Skale

Der LTCS Kilickschliissel findet sein Haupteinsatzgebiet im
Produktionsbereich, wo gleiche Drehmomente verlangt werden. Er ist
ideal fir Anwendungen, wo

- die Schraube/Mutter mit einem Steckschliissel verschraubt
werden kann,

- wiederholt das gleiche Drehmoment angewandt wird,

- ein freier Drehweg das Erreichen des Anzugsmoments ohne
Ratschfunktion ermdglicht,

- das versehentliche Einstellen eines falschen Anzugsmomentes
unterbunden werden soll,

- hohe Effizienz und einfache Bedienbarkeit gewiinscht sind,
- hohe Wiederholgenauigkeit erwartet wird.

Mittels optionalem Einstellschliissel 1asst sich das Drehmoment auf
einem Priifgerdt stufenlos voreinstellen. Der prédzise Mechanismus
verhindert  Drehmomentverdnderungen auch unter hdrtesten
Produktionsbedingungen. Das verwendete Priifgerdt sollte eine
Genauigkeit von mindestens + 1% erbringen. Geeignete Geréte finden
Sie in unserem Produktsegment ,Messtechnik®.

Die solide dimensionierte Druckfeder ist das Herzstiick dieses
Drehmomentschliissels. Bei Erreichen des eingestellten Dreh-moments
wird die Druckfeder etwas zusammengedriickt und der verschleiBarme
Kniehebel gibt den Werkzeugtréager frei. Ein fiinl- und horbarer "Klick"
und kurzer Leerweg signalisieren, dass das eingestellte Drehmoment
erreicht ist.

@ Wiederholgenauigkeit + 4% des

eingestellten Wertes (innerhalb 20-100%
der Belastbarkeit).

® Erfillt bzw. tbertrifft ASME B107.300-

2010 sowie DIN EN ISO 6789.

@ Dickwandiges Kastenprofil sorgt flir hohe

Option: Kombi-Einstell-

Langzeitstabilitat. schlissel "CART" gleich

@ AuBergewohnlich verschleiBfester mitbestellen!

Vierkantabtrieb. Art.-Nr. R819117

@ Stufenlose Drehmomentjustage

mittels Einstellschliissel und Priifgerét.

@ Ergonomisch optimierter Handgriff flir

ermiidungsarmes Arbeiten.

@ \Voreingestellte Auslieferung ab Werk auf

Anfrage.

-
e

- A
C -
LTCS + L )
Modell Drehmomentbereich (ISO) * Gewicht Abmessungen mm
Ibf-ft | kg A | | D
LTCS-50 1 R810168 10 - 50 08-4 1.1-5.6 1/4 0.3 1715 23.8 12.7 23.8
LTCS-150 | R810170 30-150 25-125 3.4-17 3/8 0.3 171.5 23.8 12.7 23.8
LTCS-300 | R810171 60 - 300 5-25 6.8 -34 3/8 0.4 238.1 23.8 12.7 23.8
LTCS-750 | R810172 150 - 750 12.5-62.5 17 -85 3/8 0.59 3381 23.8 12.7 23.8
LTCS-1800 | R810174 360 - 1800 30-150 41 - 203 172 0.68 428.6 23.8 12.7 23.8
LTCS-3600 | R810485 720 - 3600 60 - 300 81 - 407 3/4 2.5 636.6 39.7 17.5 50.8
LTCS-7200 | R810153 1440 - 7200 120 - 600 163 - 813 3/4 3.7 890.6 39.7 17.5 50.8
Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis
Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
um die Uhr Arbeitet man regelméabig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein grBeres Modell gewéhlt werden.
www.zemao-tools.de
auf unserer
Website. .
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@ Sturtevant Richmont

Auslds. Drehmomentschliissel — LTC

@ Sturtevant Richmont

Auslos. Drehmomentschlissel — CCM (MG)

Preset-Schlussel mit Schwalbenschwanz

Der LTC Klickschlissel findet sein Haupteinsatzgebiet im
Produktionsbereich, wo gleiche Drehmomente verlangt werden. Er ist
ideal fir Anwendungen, wo

- die Schraube/Mutter nicht direkt mit einem Steckschliissel
verschraubt werden kann,

- wiederholt das gleiche Drehmoment angewandt wird,

- das versehentliche Einstellen eines falschen Anzugsmomentes
unterbunden werden soll,

- hohe Effizienz und einfache Bedienbarkeit gewiinscht sind,
- hohe Wiederholgenauigkeit erwartet wird.

Mittels optionalem Einstellschliissel 1&sst sich das Drehmoment auf
einem Prifgeréat stufenlos verstellen. Der prazise Einstellmechanismus
verhindert  Drehmomentverdnderungen auch unter hértesten
Produktionsbedingungen. Das Priifgerét sollte eine Genauigkeit von
mindestens + 1% erbringen. Geeignete Gerdte finden Sie in unserem
Produktsegment ,Messtechnik®.

Die solide dimensionierte Druckfeder ist das Herzstlck dieses
Drehmomentschliissels. Bei Erreichen des eingestellten Drehmoments
wird die Druckfeder etwas zusammengedriickt und der verschleiBarme
Kniehebel gibt den Werkzeugtréger frei. Ein deutlich fiinl- und horbarer
"Klick" und kurzer Leerweg signalisieren, dass das eingestellte
Drehmoment erreicht ist.

Wiederholgenauigkeit = 4% des
eingestellten Wertes (innerhalb 20-100%
der Belastbarkeit).

Erflillt oder tbertrifft ASME B107.300-
2010 sowie DIN EN ISO 6789.

Schwalbenschwanzfiinrung mit hoher
Biegesteifheit und VerschleiBfestigkeit.
Uber 200 verschiedene Werkzeugkdpfe
zur Auswahl.

Dickwandiges Kastenprofil sorgt flir hohe
Langzeitstabilitat.

Stufenlose Drehmomentjustage
mittels Einstellschliissel und Prifgerét.
Ergonomisch optimierter Handgriff flir
ermiidungsarmes Arbeiten.

Voreingestellte Auslieferung ab Werk auf
Anfrage.

Option: Kombi-Einstell-
schitissel "CART" gleich
mitbestellen!

Es stehen tiber
200 verschiedene
Werkzeugkdpfe zur
Auswahl.

LTC §
Modell Drehmomentbereich (ISO) * ‘ Gewicht Abmessungen mm
Ibf-in bfft | N-m kg c |
LTC-501 R810100 10 - 50 08-4 11-5.6 0.28 158.8 19.1 12.7 23.8
LTC-1501 R810011 30-150 25-125 3.4-17 0.29 174.6 19.1 12.7 23.8
LTC-300 I OHT R810574 150 - 300 128 =723 17 - 34 0.29 174.6 19.1 12.7 23.8
LTC-3001 R810016 60 - 300 5 =25 6.8-34 0.39 223.8 19.1 12.7 23.8
LTC-750 1 R810013 150 - 750 12.5-62.5 17 - 85 0.55 3191 25.4 12.7 23.8
LTC-1800 | R810014 360 - 1800 30 - 150 41 - 203 0.73 404.8 28.6 12.7 238
LTC-1800 | ERGO R810054 360 - 1800 30-150 41 - 203 0.7 498 28.6 12.7 23.8
LTC-3000 | R810802 600 - 3000 50 - 250 68 - 339 2.2 520 445 15.9 50.8
LTC-3600 | R810334 720 - 3600 60 - 300 81 - 407 2.5 617.5 445 15.9 50.8
LTC-4800 | R810137 960 - 4300 80 - 400 108 - 542 3.7 871.5 44.5 15.9 50.8
* Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere

ZEMO

www. zermna-toals.de

100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.
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Infos rund
um die Uhr
auf unserer

Website.

Schwalbenschwanzschlissel mit Skale ® Wiederholgenauigkeit + 4% des SR Dovetail-

Sturtevant Richmont's CCM Drehmomentschliissel mit Schwalben- eingestellten Wgrtes (innerhalb 20-100%
schwanz-Werkzeugkopfaufnahme und Mikrometerskale ist exzellent der Belastbarkeit).

geeignet bei allen Anwendungen, wo wechselnde Drehmomente ® Erfillt bzw. Ubertrifft ASME B107.300-
verlangt werden. 2010 sowie DIN EN ISO 6789.

CCM Kilickschliissel sind ideal, wenn @ Inkl. rickfinrbarem ISO/IEC 17025
Kalibrierzertifikat.

@ Schwalbenschwanz mit hoher
Biegesteifheit und VerschleiBfestigkeit.

Kopf aufstecken,

- Drehmomentwerte rasch und akkurat &nderbar sein sollen,
- verschiedene Werkzeugkopfe verwendet werden,
- eine Stecknuss nicht eingesetzt werden kann, , , i .

@ Dickwandiges Kastenprofil sorgt fiir hohe

- die Anzahl der verwendeten Drehmomentschliissel gering Langzeitstabilitit :

ehalten werden soll.
. ® Arretiermechanik verhindert ungewolltes -

Solche Bedingungen finden sich haufig in verschiedenen Service- und  Verstellen des Drehmoments. Dichmomentensicien)
Wartungsanwendungen, gelegentlich aber auch bei Montagearbeiten. @ 01 und chemikalienbestandiger
Durch wenige Umdrehungen des Handgriffs ldsst sich das Drehmoment Aluminium-Handgriff. N

entlang der Mikrometerskale schnell und prézise verstellen. . “~
Die Modelle bis 200 Nm sind ausgelegt fiir Wechselkdpfe mit 36,5 mm Optlonen

(1 7/16") — Mittenabstand; oberhalb 200 Nm sind CCM's ausgelegt e Alte Ausfiihrung mit Neopren-Handgriff
flir Wechselkopfe mit 98,4 mm (3 7/8") Mittenabstand. Werkzeugkdpfe bis 250 Ibf-ft (~340 Nm) optional auf

des gleichen Mittenabstands konnen beliebig untereinander Metallhandgriff umrtstbar. .. und sicher verriegeln.
ausgewechselt werden, ohne dass Drehmomenteinstellung angepasst e Aych ligferbar mit englischer Skale in

werden muss. Foot-Pounds (Ibfft) oder Inch-Pounds s
Ein fihl- und horbarer "Klick" sowie ein kurzer Leerweg zeigen an, (Ibf-in).

dass das eingestellte Drehmoment erreicht ist.

Qa0

)
B e} D
!

Qo0+

Eei| E[ ® inkl. ISO/IEC 17025
CCM_ MG o Kalibrierzertifikat.
Modell ‘ Drehmomentbereich (ISO) * Skalenteilung ‘ Gewicht Abmessungen ca. mm

N-m N-m kg | 8 | ¢

CCM-6 NM MG " R869784 12-6 0.1 0.43 229 19.1 12.7 23.8
CCM-20 NM MG R869785 4-20 0.2 0.44 229 191 12.7 23.8
CCM-100 NM MG R869786 20-100 0.5 0.62 329 25.4 12.7 23.8
CCM-200 NM MG " R869787 40 - 200 1.0 0.77 413 28.6 12.7 23.8
CCM-400 NM 2 R810788 80 - 400 2.5 2.9 660 44.5 15.9 50.8
CCM-600 NM 2 R810794 120 - 600 5.0 3.7 913 44.5 15.9 50.8

U Fiir Werkzeugaufsétze mit 1 7/16" (~36.5 mm) Mittenabstand. 2 Fiir Werkzeugaufsétze mit 3 7/8" (~98.4 mm) Mittenabstand.
Anderenfalls darf die Skalierung wegen der abweichenden Hebelldnge nicht angewendet werden.

Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN 1SO 6789 gelten fiir den angegebenen Bereich
Infos rund von 20% bis 100% der Kapazitat. Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein griBeres Modell gewéhlt werden.
www.zemao-tools.de
auf unserer
Website.
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@ Sturtevant Richmont @ Sturtevant Richmont ﬂ .’

Auslos. Drehmomentschlissel — SD (MG) Auslos. Drehmomentschlissel — SDR (MG)

Vierkantschlussel mit Skale ® Wiederholgenauigkeit + 4% des Ratschenschlussel mit Skale ® Wiederholgenauigkeit + 4% des

Der SD Klickschllissel mit starrem Vierkantabtrieb und Mikrometer- eingestellten Wgrtes (innerhalb 20-100% Der SDR Kilickschliissel mit umsteuerbarer Ratsche und Mikrometer- glngestellten Wertgs _

skale findet sein Haupteinsatzgebiet im Service, wo wechselnde der“BeIastbzirkelt).l skale findet sein Haupteinsatzgebiet im Service, wo wechselnde (mr?.erhalb 29'100_/" der Belastbarkeit).

Drehmomente verlangt werden. Er ist ideal fir Anwendungen, wo ® Erflllt bzw. dbertrifft ASME B107.300- o Drehmomente verlangt werden. Er ist ideal fir Anwendungen, wo ® Erflllt bzw. tbertrifft ASME B107.300-

- die Schraube/Mutter mit einem Steckschliissel verschraubt AT DA S etes O - die Schraube oder Mutter mit einer Stecknuss verschraubt AU E DR S0 entees .
werden kann, @ Inkl. riickfiinrbarem ISO/IEC 17025 & werden kann, @ Inkl. rickfinrbarem ISO/IEC 17025 &

- das geforderte Drehmoment haufig wechselt, Kalibrierzertifikat. o HL// - das Drehmoment verschiedentlich gedndert wird, Kalibrierzertifikat. o ﬁ/

A i i renmoment einstelien: i i renmoment einstelien;

- ausreichend Drehweg das Erreichen des Anzugmoments ohne B A.uBergewoh.nllch verschieiBfester - ) - ein weiter Drehweg oder begrenzte Zuganglichkeit die B Hochyersch|e|8fester Batschenabtrleb. - )

Ratschfunktion ermdglicht, Vierkantabtrieb. Ratschenfunktion zum Erreichen des Drehmoments erfordert, @ Arretiermechanik verhindert ungewolltes

@ Schnellste Drehmomentverstellbarkeit. Verstellen des Drehmoments.

- die Mdglichkeit zur raschen Drehmomentvorwahl und _ ) _ S Y - rasche Drehmomentvorwahl und Verriegelung verlangt ist, N o o w

Verriegelung gefordert ist, [ Cgrrz’f[:lrg;]egzzrgl:e\;]er:gnmdeenr;ungewolltes ’ P \ 4 - einfache Bedienbarkeit gewiinscht ist, ] gllu rtj]?ndiucrgeggrlgl|erir;?estand|ger ’ “~ \ :
- einfache Bedienbarkeit gewlinscht ist, L it Aufbewahrun'gsbox auBer Y 1 - hohe Wiederholgenauigkeit erwartet wird. e __g al¥
o ee e B Gl SR T eo(j Ft.Lb und 800 Nm). ; Durch wenige Umdrehungen des Handgriffs ldsst sich das Drehmoment Optlonen :
Mittels Nonius I&sst sich das Drehmoment entlang der Mikrometerskale @ 0Ol und chemikalienbestandiger .. und sicher verriegeln. entlang der Mikrometerskale schnell und prézise verstellen. e Umriistsatz vom alten Neopren-Handgriff ... und sicher verriegeln.
schnell und prazise verstellen. Aluminium-Handgriff. _ Die solide dimensionierte Druckfeder ist das Herzstiick dieses ~ auf Metallhandgriff verfiigbar.
Die solide dimensionierte Druckfeder ist das Herzstiick dieses - Drehmomentschliissels. Durch Drehen des Handgriffs wird die e Modelle mit englischer Skale in Foot-
Drehmomentschliissels. Durch Drehen des Handgriffs wird die Op’[ionen . =5 Druckfeder starker gespannt und driickt mehr auf den Druckkdrper, Pounds (Ibf-ft) oder Inch-Pounds (Ibf-in) -
Druckfeder starker gespannt und driickt mehr auf den Druckkorper, Unmriistsatz vom alten Neobren-Handariff =% wodurch sich das Drehmoment erhoht. Bei Erreichen des eingestellten auf Anfrage. P 4
wodurch sich das Drehmoment erhoht. . . P g =5 & Drehmoments wird die Druckfeder etwas zusammengedriickt und .

auf Metallhandgriff verfligbar. S i X . . |
Bei Erreichen des eingestellten Drehmoments wird die Druckfeder TR R EE der Knihebel gibt den Werkzeugtrger frei. O 5 )
etwas zusammengedriickt und der Kniehebel gibt den Werkzeugtrager Ein fihl- und horbarer "Klick" und kurzer o T ﬂg
frei. Ein fiihl- und horbarer "Klick” und kurzer Leerweg zeigen an, dass S EEEBCIEN, Sass eo SlesEle * d RO
das eingestellte Drehmoment erreicht ist. e Drehmoment erreicht ist. fir alle Vierkant-GréBen
D inkl. ISO/IEC 17025 ‘ (174" - 3/4") erhéitlich.
Kalibrierzertifikat. T e I ; ®
7T T O 2
8 (e B 1 o SDR-MG L

Modell Art.-Nr. ‘ Drehmomentbereich (ISO) * Skalenteilung ‘ 4-kt. ‘ Gewicht Abmessungen mm

(Metallgriff) Nm N'm Zoll kg B | ¢ | b
= — [@] 2SDR-6 NM MG R869774 12-6 0.1 1/4 0.5 290 25.4 20.6 23.8
¢ (A ] el
c o ul a 2SDR-20 NM MG R869775 4-20 0.2 1/4 0.5 290 25.4 20.6 23.8
= 1 (]

SD MG 3SDR-20 NM MG R869776 4-20 0.2 3/8 0.5 302 34.9 28.6 23.8
Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich (IS0) * Skalenteilung 4-kt. | Gewicht Abmessungen mm 3SDR-50 NM MG R869782 10 - 50 0.5 3/8 0.6 393 34.9 28.6 23.8
(Metallgriff) Ibf-in | Ibf-ft | N-m Ibf-in | Ibf-ft | N-m Zoll ] 3SDR-100 NM MG R869777 20-100 0.5 3/8 0.7 393 34.9 31.8 23.8
25D-50i MG R869160 10-50 = = 1 = = 1/4 0.5 240 238 127 238 4SDR-100 NM MG R869797 20-100 0.5 172 0.7 898 34.9 31.8 23.8
2SD-150i MG R869161 30-150 = = 2 = = 1/4 0.5 240 238 191 238 3SDR-140 NM MG R869783 28-140 1 3/8 n.a. 473 34.9 31.8 23.8
3SD-200i MG R869159 40 - 200 = = 2 = = 3/8 n.a. 240 238 191 238 4SDR-140 NM MG R869798 28 -140 1 172 n.a. 473 34.9 31.8 23.8
3SD-750i MG R869163 150 - 750 - - 5 - — 3/8 0.5 345 238 191 2338 4SDR-200 NM MG R869778 40 - 200 1 172 0.9 485 49.2 333 23.8
4SD-150 MG R869167 = 30-150 = = 1 = 1/2 0.9 432 238 191 2338 4SDR-300 NM MG R869779 60 - 300 2 1/2 1.6 618 49.2 38,3 27.0
6SD-600 R810600 = 120 - 600 = = 5 = 3/4 3.97 932 397 175 50.8 6SDR-300 NM MG R869789 60 - 300 2 3/4 1.6 618 49.2 41.3 27.0
6SD-800 NM R810601 = = 160 - 800 = = 5 3/4 3.97 932 397 175 50.8 6SDR-800 NM R810598 160 - 800 5 3/4 4.8 989 68.3 50.8 50.8

* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN 1SO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis

100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.

Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein gréBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.

www.zema-tools.de www.zemao-tools.de
auf unserer auf unserer
Website. Website.
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Sturtevant Richmont Sturtevant Richmont

© °

Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Maulschlussel (36.5) Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Maulschltssel (98.4)

e fe

@ SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit

Sturtevant  Richmont's einzigartiges“ Schwalbenscthnz-Des.ign, ® Mauloffnung mit 15° Achsversatz. Die Montage von Schwermaschinen ist nicht jedermanns Sache. ES g Maulgffnung mit 15° Achsversatz.
das Aufsatz und Drehmomentschliissel zusammenfiigt, bietet braucht mehr als Stérke, Zdhigkeit und Verstandeskraft. Es braucht
einen groBen Kopf — einen groBen auswechselbaren Kopf auf das

sine auBergewdhnlich feste Verbindung und gewhrt zudem die @ SR Schwalbenschwanzaufnahme mit iberragender Biegesteifheit

universelle Austauschbarkeit der Kopfe. Bei Mitbewerbern findet man T Vel B et ' L Ende Ihres Sturtevant Richmont Drehmomentschliissels. und VerschieiBfestigket. _ L
versohiedeneﬂ GroBen des ngenqen Anschlusﬂses. Dadurch glrzwingt e Ge_gossene Werkzeugstahllegierung, briiniert. Jotzt kgnnen Sie von einem 33 mm Kopf zu einem 60 mm Kopf gehen e Ge.gossene Werkzeugstahllegierung, briiniert.
man eine groBere Anzahl verschiedener Schiiissel und Aufsitze bei ® Mittenabstand 36.5 mm (1 7/16"). oder von 1 5/16 bis 3 Zoll mit nur EINEM Drehmomentschliissel. @ Mittenabstand 98,4 mm (3 7/8").
EinbuBe der Austauschbarkeit. ® Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschltisseln ® Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln
OE Maulschlissel-Aufsétze sind ideal, wenn: - Serie LTC - Serie LTC
- nicht der gesamte Sechskant der Schraube oder Mutter - Serie BLT Big OE — Zoll - Serie BLT
- ein moderates Anzugsmoment gefordert ist. ) Ser!e ce b'S.200 i Hodet Arteti ) sw ma-X' Aomassungen m - e BEH b 400 b
- Serie Exacta bis 200 Nm. Zoll [btin| A | B | ¢ | D | E - Exacta 400 Nm.
Weitere GroBen sind als Sonderanfertigungen auf Anfrage lieferbar. OE-15/16  R819724 1%s 4800 1175 746 158 381 254
OE-13/8 R819725 1% 4800 1171 746 158 381 254
OE-17/16  R819726 17 4800 117.1 746 158 381 254 Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kdnnen
OE-11/2 R819727 1% 4800 116.7 746 158 381 254 beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
OE OE-19/16  R819728 1% 4800 1163 746 158 381 254 Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.
M OE-T5/8 I I I I Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
Modell Art.-Nr. max. Abmessungen mm OE-111/16  R819730 1™ 4800 1159 746 158 381 254 . ;
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!
mm|Nm| A | B | | OE-13/4  R819731 1% 4800 1155 746 158 381 254
OE-5MM  R809294 5 8 432 191 64 191 175 OE-113/16 R819732 1'%e 4800 1147 746 158 381 254
OE-6MM R809290 6 9 432 191 64 191 175 OE—Zoll OE-17/8 R819733 17 4800 1254 110.3 158 381 254
OE-7MM  R809291 7 11 432 191 64 191 175 Modell Art.-Nr. max. Abmessungen mm OE-115/16 R819734 11%e 4800 1252 110.3 158 38.1 254 .
OE-8MM  R809292 8 16 432 191 64 191 175 btin| A | B | ¢ | b | E OE-2 R819735 2 4800 1250 1103 158 38.1 254 Blg OE — mm

OE-9MM  R809293 9 22 457 270 7.9 191 175 OE-1/4 R819000 % 100 413 191 6.4 191 175 OE-21/16  R819736 2%s 4800 124.6 110.3 158 381 254 Modell Art-Nr. [ SW | max. Abmessungen mm

OE-10MM R819943 10 22 457 27.0 7.9 191 175 OE-5/16  R819001 %e 150 413 191 6.4 191 175 OE-21/8 R819737 2% 4800 1246 1103 158 381 254 mm [ N'm A B C D) E
OE-11TMM R819944 11 34 457 27.0 7.9 191 175 OE-3/8 R819002 3% 200 46.0 27.0 7.9 191 175 OE-23/16  R819738 2%e 4800 1245 1103 158 381 254 OE-33MM R819761 33 350 1175 746 158 381 254
OE-12MM R809226 12 39 483 333 9.5 191 175 OE-7/16  R819003 7s 300 46.0 27.0 7.9 183 | 17k OE-21/4 R819739 2% 4800 1238 1103 158 381 254 OE-34MM R819762 34 350 1175 746 158 381 254
OE-13MM R819945 13 39 483 333 9.5 191 175 OE-1/2 R819004 > 350 492 333 103 191 175 OE-25/16  R819740 2%e 4800 121.9 1103 158 381 254 OE-35MM R819763 35 350 1171 746 158 381 254
OE-14MM R819946 14 45 483 333 9.5 19000 17.5 OE-9/16  R819005 % 400 492 333 103 191 175 OE-2 3/8 R819741 2% 4800 1234 1103 158 381 254 OE-36MM R819766 36 350 1171 746 158 381 254
OE-15MM  R809227 15 67 483 405 111 222 175 OE-5/8 R819006 % 600 49.2 405 111 222 175 OE-27/16  R819742 27 4800 123.0 110.3 158 381 254 OE-37MM R819764 37 350 1167 746 158 381 254
OE-16MM R819947 16 67 483 405 111 222 175 OE-11/16  R819007 ' 800 49.2 405 111 222 175 OE-21/2 R819743 2% 4800 1226 1103 158 381 254 OE-38MM R819765 38 350 1167 746 158 381 254
OE-177MM R819948 17 79 483 405 111 222 175 OE-3/4 R819008 % 1000 50.8 468 127 254 206 OE-29/16  R819744 2% 4800 1222 1103 158 381 254 OE-40MM R819771 40 400 1167 746 158 381 254
OE-18MM R809228 18 90 483 405 111 222 175 OE-13/16 R819009 e 1250 50.8 468 127 254 20.6 OE-2 5/8 R819745 2% 4800 121.8 1103 158 381 254 OE-41MM R819755 41 400 1167 746 158 381 254
OE-19MM R819949 19 113 50.8 468 127 254 206 OE-7/8 R819010 7 1500 50.8 540 127 318 206 OE-211/16  R819746 2"e 4800 139.3 1429 158 381 254 OE-42MM R819769 42 400 1159 746 158 381 254
OE-21MM R819950 21 140 50.8 468 127 254 206 OE-15/16  R819011 '%s 1750 50.8 540 127 318 20.6 OE-2 3/4 R819747 2% 4800 139.3 1429 1568 381 254 OE-44MM R819774 44 400 1254 1103 158 381 254
OE-22MM  R819951 22 169 50.8 540 127 318 206 OE-1 R819012 1 2000 60.3 587 127 318 206 OE-213/16* R819748 2'%s 4800 139.3 1429 158 381 254 OE-46MM R853545 46 400 1254 1103 158 381 254
OE-24MM R819952 24 197 50.8 540 127 318 20.6 OE-11/16 R819013 1%e 2250 60.3 587 127 318 20.6 OE-27/8* R819749 27 4800 139.3 1524 158 381 254 OE-48MM R819770 48 400 1246 1103 158 381 254
OE-27MM R809229 27 254 559 587 127 318 206 OE-11/8 R819014 1% 2500 58.7 699 127 318 206 OE-215/16* R819750 2'%e 4800 139.3 1524 158 381 254 OE-50MM R819756 50 400 125.0 1103 158 381 254
OE-30MM R819956 30 310 584 699 127 318 206 OE-13/16 R819015 1%e 2750 58.7 699 127 318 20.6 OE-3* R819751 3 4800 139.3 152.4 158 381 254 OE-55MM R819757 55 400 1242 1103 158 381 254
OE-32MM R819958 32 338 584 699 127 318 20.6 OE-11/4 R819016 1% 3000 58.7 699 127 318 20.6 OE-31/4*  R819752 3% 4800 137.3 1524 158 381 254 OE-60MM R819753 60 400 1234 1103 158 381 254

el - e %M G:;)':;- —_
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Sturtevant Richmont

©

Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Ratschender Maulschlissel

—
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® SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

ROE Maulschliissel-Aufsétze sind ideal, wenn: ) Hgoeses Uehasl s elliagEaie, bl

- nicht der gesamte Sechskant der Schraube oder Mutter - Mlttenabstan.d SO0 il 3
umschlossen werden kann @ Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln

- Serie LTC

Praktisch alle auswechselbaren SR Kopfe werden in einem Stlick aus g Maul¢ffnung mit 15° Achsversatz.
legiertem Stahl gegossen. Dieses Herstellungsverfahren liefert eine
Festigkeit und Lebensdauer, die durch andere verbreitete Methoden
kaum erreicht wird.

- ein groBer Drehweg (liber 120°) der Schraube oder Mutter

. - Serie BLT

gefordert ist, - Serie SLTC/-FM
- schnell verschraubt werden muss mit geringem Leerweg beim - Serie CCM bis 200 Nm

Umsetzen, - Serie Exacta bis 200 Nm.
- ein moderates Anzugsmoment verlangt ist.
ROE — mm
Modell Art.-Nr. [ SW | max Abmessungen mm ROE - ZO"

mm | N-m A B C D E Modell Art.-Nr. | SW | max. Abmessungen mm

ROE-10MM R819220 10 13 432 270 64 191 175 Zoll | Ibfin | A B © D E

ROE-11MM R819221 11 20 432 27.0 6.4 190 17.5 ROE-5/16  R819201 % 90 417 191 6.4 191 175
ROE-12MM R819222 12 23 457 333 7.9 191 175 ROE-3/8  R819202 3 120 413 27.0 6.4 191 175
ROE-13MM R819223 13 23 457 333 7.9 194 | 178 ROE-7/16  R819203 7s 180 43.7 27.0 6.4 191 175
ROE-14MM R819224 14 27 457 333 7.9 191 175 ROE-1/2  R819204 ' 210 43.7 333 7.9 183 | 178
ROE-15MM R819225 15 40 457 405 8.7 222 175 ROE-9/16 R819205 % 240 46.8 333 7.9 191 175
ROE-16MM R819226 16 40 457 405 8.7 222 175 ROE-5/8  R819206 % 360 46.8 405 8.7 222 175
ROE-17MM R819227 17 54 457 405 8.7 222 175 ROE-11/16 R819207 ™4 480 47.6  40.5 8.7 222 175
ROE-18MM R819228 18 54 457 405 8.7 222 175 ROE-3/4  R819208 3% 600 50.8 468 103 254 206
ROE-19MM R819229 19 68 483 468 103 254 20.6 ROE-13/16 R819209 ™4 750 50.0 46.8 103 254 206
ROE-22MM R819231 22 101 508 540 111 318 206 ROE-7/8  R819210 7% 900 50.0 540 111 318 20.6
ROE-24MM R819232 24 118 508 540 111 318 206 ROE-15/16 R819211 '%e 1050 49.6 540 103 318 318
ROE-27MM R819233 27 152 533 587 119 318 206 ROE-1.1/8 R819214 1% 1500 583 571 127 318 31.8

= = L _—e IH-*M G::t—_‘)-“” —
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Sturtevant Richmont

°

Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Ringschlussel (36.5)

fle

@ SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

Um konstante Anzugsmomente nach Auswechseln der Kopfe zu g poppelsechskant mit 12-Punkt Kraftiibertragung.
erzielen, muss die Hebelldnge exakt gleich bleiben. Praktisch
alle SR Werkzeugkopfe haben prézise denselben Abstand vom
Schwalbenschwanzgrund bis zur Drehachse der Schraube oder _ L
Mutter. Dieser gleichbleibende “Mittenabstand” ist nur sehr schwierig ® Gegossene Werkzeugstanllegierung, briiniert.

zu erreichen. ® Mittenabstand 36.5 mm (1 7/16").
BH Ringschliissel-Aufsétze sind ideal, wenn: @ Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln
- der gesamte Sechskant der Schraube oder Mutter umschlossen - Ser!e LTC

werden kann, - Serie BLT

- Serie SLTC/-FM
- Serie CCM bis 200 Nm
- Serie Exacta bis 200 Nm.

- ein hohes Anzugsmoment gefordert ist.

BH - mm
Modell Art.-Nr. | SW | max. Abmessungen mm
mm | Nm| A B c D E BH - Zoll
BH-8MM  R809302 8 39 432 135 71 19.1 20.6 Modell Art.-Nr. max. Abmessungen mm
BH-OMM R809303 9 50 457 159 87 191 206 bfin| A | B | ¢ | b | E

BH-10MM R809230 10 50 457 159 8.7 191 206 BH-1/4 R819060 % 250 433 135 7.1 191 206
BH-11MM R809231 11 73 457 191 oI5 191 206 BH-5/16  R819061 % 350 433 135 7.1 191 206
BH-12MM R809304 12 96 457 214 9.5 191 206 BH-3/8 R819062 % 450 445 159 87 191 206
BH-13MM R809232 13 96 457 214 95 191 206 BH-7/16  R819063 7 650 46.0 19.1 95 191 206
BH-14MM R809233 14 119 483 246 103 222 206 BH-1/2 R819064 > 850 472 214 95 191 206
BH-15MM R809234 15 141 508 27.0 119 254 238 BH-9/16  R819065 %s 1050 50.8 246 103 222 206
BH-16MM R809305 16 141 508 27.0 119 254 238 BH-5/8 R819066 % 1250 508 27.0 119 2564 238
BH-17MM R809235 17 163 50.8 28.6 135 254 238 BH-11/16  R819067 " 1450 50.8 28.6 135 254 238
BH-18MM R809306 18 163 50.8 28.6 135 254 238 BH-3/4 R819068 % 1800 524 318 143 2564 238
BH-19MM R809236 19 203 533 318 143 254 238 BH-7/8 R819070 7 2400 572 365 159 318 238
BH-20MM R809309 20 225 533 333 143 254 2338 BH-15/16  R819071 ' 2700 572 381 167 318 238
BH-21MM R809307 21 237 533 333 143 254 238 BH-1 R819072 1 3000 572 397 183 318 238
BH-22MM  R809308 22 271 559 365 159 318 238 BH-11/16 R819073 1™ 3150 572 39.7 183 318 238
BH-24MM  R809237 24 305 559 381 167 31.8 238 BH-11/8 R819074 1% 3300 635 524 222 318 238
BH-27MM R809352 27 355 559 397 183 318 2338 BH-11/4 R819075 1% 3600 635 524 222 318 238

D et B CoD e T e
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Einsteck

— Ringschlussel (98.4)

fle

@ Sturtevant Richmont

Einsteck

albenschwanz — Offenringschllssel

fle

Auswechselbarer  Ringschlissel-Aufsatz  mit Schwalbenschwanz- @ Doppelsechskant mit 12-Punkt Kraftlibertragung. Sturtevant - Richmonts  einzigartiges ~ Schwalbenschwanz-Design, g Offener Doppelsechskant-Ringschliissel mit 30° Achsversatz.
Aufnahme. Sturtevant Richmont's einzigartiges Schwalbenschwanz- SR Schwalbenschwanzaufnahme mit iberragender Biegesteifheit das Aufsatz und Drehmomentschliissel zusammenfiigt, bietet eine
auBergewdhnlich feste Verbindung und gewéhrt zudem die universelle

@ SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit

Design, das Aufsatz und Klickschliissel zusammenflgt, bietet eine und VerschleiBfestigkeit.

auBergewohnlich feste Verbindung und gewahrt zudem die vollstandige
Austauschbarkeit der Kopfe. Das SR Schwalbenschwanz-System
vermeidet unnotigen Anstieg von Kauf- und Besitzkosten, tragt zur
Betriebsflexibilitat bei und erhéht Ihre Kapitalrendite (ROI)!
Sonderausfiihrung mit langem Mittenabstand. Empfohlen zur
Verwendung mit voreinstellbaren SR Drehmoment-Klickschliisseln der
Serie LTC, BLT und SLTC bzw. SLTC-FM. Weitere GroBen sind auf
Anfrage lieferbar.

Werkzeugstahl, briiniert, gefertigt nach DIN 3111 bzw. DIN 7444,
Drehmoment nach DIN 899 Reihe C.

Langer Mittenabstand (3 7/8").

Empfohlen zur Verwendung mit voreinstellbaren
Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln

- Serie LTC

- Serie BLT
- Serie SLTC/-FM

Austauschbarkeit der Kopfe.
FN Offenringschllissel-Aufsétze sind ideal, wenn:

- pneumatische, hydraulische o.a. Leitungen und Schlduche
verschraubt werden,

- es die Platzverhdltnisse nicht zulassen, einen OE- oder ROE-Kopf
zu verwenden.

und VerschleiBfestigkeit.

® Gegossene Werkzeugstahllegierung, briiniert.
@ Mittenabstand 36.5 mm (1 7s").
@ Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln

- Serie LTC

- Serie BLT

- Serie SLTC/-FM

- Serie CCM bis 200 Nm

- Serie Exacta bis 200 Nm.

Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kénnen
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

FN — mm

S'BH —mm Modell Art.-Nr. | SW | max Abmessungen mm FN - ZO"
Modell Art.-Nr. | SW | max. Abmessungen mm mm |Nm| A | B | C | D | E | F Modell Art.-Nr. max. Abmessungen mm
mm|Nm| - | B | H | FN-8MM R809243 8 16 457 191 95 191 206 6.4 bfin| A | B | ¢ | o | E|F

S-BH12MM R712594 12  na.
S-BH17MM R712298 17 200
S-BH19MM R712312 19 250
S-BH21MM R713222 21 na.
S-BH22MM R712313 22 368
S-BH24MM R712527 24 450

FN-OMM  R809217 9 19 457 214 95 191 206 7.1 FN-1/4 R819025 % 100 444 159 87 191 206 4.8
FN-1OMM R809218 10 22 457 214 95 191 206 79 FN-5/16  R819026 % 150 46.0 191 95 191 206 5.6
FN-11MM R809221 11 28 457 214 95 191 206 8.7 FN-3/8 R819027 % 200 472 214 95 191 206 741
FN-12MM R809241 12 30 483 246 103 222 206 95 FN-7/16  R819028 76 250 472 214 95 191 206 87
FN-13MM R809219 13 33 483 246 103 222 206 95 FN-1/2 R819029 '» 300 50.0 246 103 222 206 9.5
FN-14MM R809220 14 40 508 270 119 254 238 111 FN-9/16  R819030 %e 350 50.0 27.0 119 254 238 11.1

Sturtevant

SBH27MM R712528 27 590 Richmont's FN-15MM R809222 15 45 508 286 135 254 238 111  FN-58  R819031 % 400 508 286 135 254 238 119
S-BH30MM R712529 30 600 auf der ganzen FN-16MM R809238 16 50 50.8 286 135 254 238 135  FN-11/16 R819032 s 475 524 318 143 254 238 135
S-BH32MM R712530 32 600 Welt einzigartiges FN-17MM R809223 17 54 533 318 143 254 238 135  FN-3/4  R819033 % 600 524 333 143 254 238 143
S-BH36MM R712531 36 600 Schwalbenschwanz-Profil FN-18MM R809239 18 61 533 318 143 254 238 151  FN-13/16 R819034 e 700 57.2 365 159 318 238 159
S-BH4IMM R712468 41 600 passt fiir jeden Wechselkopf FN-19MM R809224 19 68 533 333 143 254 238 151  FN-7/8  R819035 7% 800 572 381 167 318 238 175
S-BH46MM R712300 46 600 mit SR Dovetail-Aufnahme — FN-21MM R809240 21 80 533 381 167 31.8 238 175  FN-15/16 R819036 '%s 900 603 397 183 318 238 183
S-BH50MM R712447 50 600 von ganz Klein bis ganz grob. FN-22MM R809242 22 90 559 381 167 318 238 175  FN-1 R819037 1 1000 635 397 183 318 238 19.1

S-BH55MM R712265 55 600

(S —_— - =
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FN-24MM R809225 24 105 559 39.7 183 318 238 183 FN-11/16 R819038 1%s 1050 635 524 222 318 23.8 198
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Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Offenringschl. mit Anschlag

Sturtevant Richmont

Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Vierkantabtrieb

Auswechselbarer Offenringschliissel-Aufsatz mit Anschlag/Schulter
und SR Schwalbenschwanz-Aufnahme. S-FN Offenringschliissel sind
ideal zum Verschrauben von Bremsleitungen, Oldruckleitungen oder
Steuerleitungen u.&.

Geeignet zur Verwendung mit Preset-Drehmomentschliisseln der
Serie LTC, BLT und SLTC bzw. SLTC-FM, sowie auch mit CCM- und
Exacta- Modellen bis 200 Nm.

Weitere GroBen und/oder Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage
lieferbar.

S-FN —mm
Modell Art.-Nr. SW max. Abmessungen mm

mm N-m | H | = |
S-FN10MM  R712362 10 - 19.1 1.1 - -
S-FN11MM  R712519 11 - 198 1141 - -
S-FN12MM  R712363 12 - 222 119 - -
S-FN13MM  R712520 13 - 230 119 - -
S-FN14MM  R712521 14 - 246 127 - -
S-FN17MM  R712390 17 - 286 135 - -
S-FN 19MM  R712448 19 - 318 135 — —

=

SN -

fle

@ Offener Sechskant-Ringschliissel mit Anschlag (Schulter).
® SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit

und VerschleiBfestigkeit.

® Werkzeugstahl, teilverchromt/briiniert.
® Mittenabstand 36.5 mm (1 7/16").

Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln
- Serie LTC

- Serie BLT

- Serie SLTC/-FM

- Serie CCM bis 200 Nm

- Serie Exacta bis 200 Nm.

Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kdnnen
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

Wir fertigen fiir Sie
auch individuelle N —_—

Sonderwerkzeuge nach

Zeichnung. Bei Bedarf

sprechen Sie uns an.
Wir beraten Sie gern. +

Hier abgebildet ein ity

Offenringschlissel mit mf
Schwalbenschwanz-
aufnahme.

sw
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Sturtevant  Richmonts einzigartiges Schwalbenschwanz-Design,
das Aufsatz und Drehmomentschlissel zusammenfiigt, bietet eine
auBergewdhnlich feste Verbindung und gewahrt zudem die vollstandige
Austauschbarkeit der Kopfe.

SD Vierkantabtrieb-Aufsétze sind ideal, wenn:
- der Drehmomentschliissel auf einem Priifgerat kalibriert wird,

- die Schraube/Mutter mit einem Steckschllissel verschraubt
werden kann,

- ein geringer Drehweg zum Erreichen des vorgegebenen
Drehmoments genigt.

SD — Mittenabstand 36.5 mm

Modell Art.-Nr. | 4kt. [ max.

Abmessungen mm

oi | Nm | A | B | ¢ | o | E
SD-1/4 R819057 ' 282 444 143 191 191 175
SD-3/8 R819058 3% 1412 476 222 222 286 206
SD-1/2 R819059 - 2825 492 222 254 286 206

A 1 H 3

@ Starrer Vierkant mit Kugelsicherung.
@ SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit

und VerschleiBfestigkeit.

® Werkzeugstahl, briniert.
@ Mittenabstéande:

e 36.5mm (1 7/16"); verwendbar mit Serie LTC, BLT und
SLTC/-FM, sowie mit Exacta und CCM je bis 200 Nm.

e 98.4 mm (3 7/8)"; verwendbar mit LTC, BLT, SLTC/-FM, sowie
mit CCM ab 400 Nm.

@ Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln

- Serie LTC

- Serie BLT

- Serie SLTC/-FM

- Serie CCM bis 200 Nm

- Serie Exacta bis 200 Nm.

Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kénnen
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

SD — Mittenabstand 98.4 mm

Modell Art.-Nr. | 4kt. [ max. Abmessungen mm

Zol|Nm | A | B | ¢c | 0o | E
SD-3/4  R819119 % 542 1306 381 17 381 254

e
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Sturtevant Richmont

Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Vierkantratsche Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Ringratsche

Abb. v.l.n.r.. SDRT mit Kugelsicherung, mit Sicherungsstift (SLP), mit Bohrung. = 4 a SW H (-
@ Ratschenvierkant nach DIN3120A. SDRT — Mittenabstand 36.5 mm Wegen der speziellen Konfiguration dieser Ratschen-Aufsdtze, @ Geschlossener Ratschenring mit Innen-Doppelsechskant.
@ Umschaltbar flir Rechts-/Linkslauf mittels Querschieber. Modell Art.-Nr. | 4kt | Hex | max Abmessungen mm 'St. G G mogllch, einen dgrchgaqglg gleiBiEn M|tt§napstaqg @ Umschaltbar fiir Rechts-/Linkslauf mittels Querschieber.
o . o Zoll| Key | Nem beizubehalten. Wir empfehlen diese Kopfe daher ausschlieBlich fir o . o
e SR Schwalbe'nschv.vanz'aufnahme mit (iberragender Biegesteifheit SORT 1/4 TR S TEa eI T s Preset-Klickschliissel der Serie LTC, BLT und SLTC/-FM. AuBerdem ® SR Schwalbe'nschv'vanz'aufnahme mit {iberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit. - e e R ist darauf zu achten, dass stets die vorgesehene Kopf- und und VerschleiBfestigkeit.
Mittenabstinde: SDRT 3/8 R809505 % - 141 50.8 37.3 341 29.4 20.6 " A , Werk wahl. briniert/verchromt
e Mittenabstande: SDRT 1/2 RS09506 % — 282 635 476 365 M8 214 Schlusselllkomblnatlon verw.e‘)ndet. wird, wenn man das Drenmoment ® Werkzeugstahl, bruniert/verchromt.
e 36.5mm (1 7/16"); verwendbar mit Serie LTC, BLT und SORT 1/4 des Schiiissels auf einer Prifvorrichtung einstellt. ® Mittenabstand je nach Modell.
o o o R853752 % - 28 47.6 254 222 191 175 a
* 98.4mm (3 7/8)"; verwendbar mit LTC, BLT, SLTC/-FM, sowie ;?H /3/\?“ R853395 % - 141 508 37.3 341 294 206 - ein weiter Drehweg bendtigt wird, um das Zieldrehmoment zu Klickschliisseln der Serie LTC, BLT und SLTC/-FM.
mit CCM ab 400 Nm. s erreichen. ® Auf Anfrage auch in anderen Schiiisselweiten lieferbar.
. ; R809508 % - 282 635 47.6 365 31.8 21.4
® Werkzeugstahl, briiniert/verchromt. mit 3/4 Vkt ! Zu beachten: Bei unterschiedlichen Mittenabstdnden muss das
SDRT1/4SLP R853304 % - 28 476 254 222 191 175 Drehmoment jeweils neu eingestellt werden!
Ratschen sind ideal, wenn a) die Schraube/Mutter mit einer Stecknuss ~ SDRT 3/8SLP- R853305 % - 141 508 373 341 204 206 Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kénnen
verschraubt werden kann, und/oder b) ein weiter Drehweg bengtigt SDRT1/2SLP R853548 Y2 - 282 635 476 365 318 21.4 beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
wird, um das Zielmoment zu erreichen. Sturtevant Richmont bietet ?/DSREJJ:”T“ RE53619 % ¥ 28 476 254 222 194 175 Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.
verschiedene Ausfiihrungen an, um den Anforderungen verschiedener . . . , - ,
Branchen gerecht zu werden. Neben den bekannten industriellen S?BTE:()/ﬁrL'}:]'; R853500 % % 28 476 254 222 191 17.5 Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem M|ttenabstandl
Montagewerkzeug-Ratschen sind auch "Hold & Drive"-Ratschen SO 38 i muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!
erhéltlich. UBBohrung  1B9%6%6 % ¥ 141 508 373 341 204 206
; SDRT 3/8 mit o | ¢
Hold & Drive Ratschen 532 Bohreng FESS246 % % 141 508 37.3 341 204 206
In der Luft- und Raumfahrtindustrie werden gelegentlich spezielle  SDRT 1/2 mit RS53364 % % 282 635 476 365 3.8 214

Verbindungselemente verwendet, um sicherzustellen, dass keine _8/32Bohrung

Licken zwischen Oberflachen entstehen. Sturtevant Richmont ]

fertigt diese Ratschen unter Verwendung des bestehenden Designs. SDRT — Mittenabstand 98.4 mm

Die Locher sind prézise gebohrt, um eine einwandfreie Nutzung zu  BYEEEL Art-Nr. | 4kt. | max. Abmessungen mm
gewdhrleisten und gleichzeitig die strukturelle Integritat zu erhalten. zol [Nm| A | B | c | D |
Zudem erhdlt man den Vorteil, dass diese Ratschen auf viele SDRT-3/4 R809507 3% 542 na 73 32 38 25
verschiedene Sturtevant Richmont Drenmomentschllssel passen. Wie  Empfonlen zum Gebrauch mit voreinstellbaren SR Drehmomentschliisseln der

i 0 i i i i i Serien LTC, BLT, SLTC/-FM, sowie mit CCM und Exacta ab 400 Nm. .

typische SF.% Ko;Ier weisen sie gleichbleibenden Mittenabstand auf. SW-R (unterschiedliche Mittenabstande)
FederStlftSICherung Reparatur-Kit Modell Art.-Nr. ‘ : Abmessungen mm
Wenn Sie zusétzliche Sicherheit bendtigen, die dafir sorgt, dass die  [XEeCH ‘ 4kt ‘ Art.-Nr. | 8 |
Stecknuss auf dem Drehmomentschliissel gehalten wird, bietet die Zoll SW-17R R712369 17 61 52 36 15
Federstift-Ratsche (SLP) eine solide Losung. Entwickelt fur Festigkeit 174" Ratschen-Reparatursatz fiir R809504 Y R816998 SW-19 R R712367 19 103 53 38 16
und gebaut fiir Langlebigkeit. 3/8" Ratschen-Reparatursatz fir R809505 % R816958 SW-22 R R712683 22 167 55 42 17

. .. . .. ) 1/2" Ratschen-Reparatursatz fir R809506 % R816956 SW-24 R R712368 24 210 58 46 18
Kleiner Ratschenkorper mit groBerem Vierkant /g gatschen-Reparatursate i Rgogs07 % R816999 SW27R  R71270 27 270 60 50 18
Dies Ausfiihrung ist ideal, wenn Sie einen gréBeren Antriebsvierkantin /8" Ratschen-Reparatursatz fiir R853395 Vs R816959 SW-30 R R712412 30 320 982 54 20 Welchen Schwalbenschwanz-Kopf Sie auch nehmen — der SR
einem kleineren Ratschenkorper benétigen. 1/2" Ratschen-Reparatursatz fiir R809508 % R816957 SW-32 R R712413 32 350 98.2 58 20 Dovetail passt immer.

ZEMO ZEMO

um die Uhr um die Uhr
www. zermao-tools.de www.zemao-tools.de
auf unserer auf unserer
Website. Website.

54 ZEMO Vertriebs GmbH e Peutestr. 47 e 20539 Hamburg e Deutschland M: info@zemo-tools.de e F: +49(0)4078918112 e T. +49(0)4078918102 55



Wegen der speziellen Konfiguration dieser Klappratschen-Aufsétze,
ist es nicht mdglich, einen gleichbleibenden Mittenabstand
beizubehalten. Wir empfehlen diese Kopfe daher ausschlieBlich fiir
voreinstellbare SR-Klickschliissel der Serie LTC, BLT oder SLTC(-FM).
AuBerdem ist darauf zu achten, dass stets die vorgesehene Kopf- und
Schliisselkombination verwendet wird, wenn man das Drehmoment

des Schlussels auf einer Priifvorrichtung einstellt.
FM Ratschen-Aufsétze sind ideal, wenn:;

- Uberwurfmuttern an Bremsleitungen, Hydraulikleitungen,

Einspritzleitungen u. &. zu verschrauben sind.

Bei unterschiedlichen Mittenabstanden muss das Drehmoment

individuell eingestellt werden!

FM — mm

Modell Art.-Nr. ‘

FM-10MM-STA ~ R712338 10 27 70
FM-11MM-STA  R712276 11 27 70

FM-12MM-STA  R712589 12 27 70
FM-13MM-STA  R712339 13 32 70
FM-14MM-STA R712359 14 35 70
FM-15MM-STA R712639 15 35 70
FM-16MM-STA  R712408 16 35 70
FM-17MM-STA  R712275 17 85 70
FM-19MM-STA  R712320 19 100 70
FM-20MM-STA R712410 20 110 80
FM-22MM-STA R712333 22 130 70
FM-24MM-STA  R712340 24 145 80
FM-27MM-STA  R712332 27 170 95
FM-32MM-STA  R712353 32 190 105

22
24
25
25
26
26
28
32
34
38
40
43
50
55

fle

® Klappratsche umschliesst z.B. Uberwurfmuttern.
® Bewegliche Spannbacken ermdglichen Ratschfunktion.
@ SR Schwalbenschwanzaufnahme mit iberragender Biegesteifheit

und VerschleiBfestigkeit.

® Werkzeugstahl, briiniert/verchromt.
® Mittenabstand je nach Modell.
@ Empfohlen zur Verwendung mit voreinstellbaren

Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln der
- Serie LTC

- Serie BLT

- Serie SLTC/-FM.

@ Auf Anfrage auch in weiteren Schllisselweiten lieferbar.

Werkzeugaufsatze des gleichen Mittenabstands konnen beliebig
untereinander gewechselt werden, ohne dass der Klickschllissel
neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

FM - Zoll

Modell Art.-Nr. ‘ Abmessungen mm
FM-7/16-STA R712708 A6 n.a. n.a. n.a. n.a.
FM-5/8-STA R712403 %e n.a. n.a. n.a. n.a.

FM-11/16-STA  R712404 e n.a. n.a. n.a. n.a.
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Sturtevant  Richmont ~ HD  Sechskantabtrieb-Aufsdtze ~— mit
Schwalbenschwanzaufnahme sind ideal, wenn:

LInbus*“-Schrauben festzuziehen sind.

Weitere GroBen und/oder Sonderausfiihrungen sind auf Anfrage
lieferbar.

Bei Mitbewerbern findet man verschiedene GréBen des fiigenden
Anschlusses. Dadurch erzwingt man eine groBere Anzahl verschiedener
Schitissel und Aufsétze unter EinbuBe der Austauschbarkeit. Das SR
Schwalbenschwanz-System vermeidet diese unndtige Zunahme der
Kauf- und Besitzkosten, tragt zur Betriebsflexibilitat bei und erhoht
Ihre Kapitalrendite (ROI)!

Ob groBer Kopf, ob kleiner Kopf — der SR Schwalbenschwanz hat
immer das gleiche Aufnahmeprofil.

Mit dem Schwalbenschwanz-System erhdhen Sie zuerst die Anzahl
Ihrer Képfe — und nicht zwangsweise die Anzahl Ihrer Schitissel!

HD — mm

Modell Art.-Nr. SW | max. Abmessungen mm

mm |Nm| A | B | cv| 0o | E
HD-4MM  R809315 4 14 432 135 254 191 206
HD-5MM  R809316 5 27 432 135 254 191 206

HD-6MM  R809317 6 37 457 1569 254 191 206
HD-8MM  R809318 8 95 457 214 254 191 206
HD-10MM R809319 10 141 483 246 254 222 20.6

@ Sechs-Punkt-Kraftiibertragung.
@ SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit

und VerschleiBfestigkeit.

® Gegossene Werkzeugstahllegierung, briiniert.
® Mittenabstand 36.5 mm (1 7/16").
@ Verwendbar mit Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln

- Serie LTC

- Serie BLT

- Serie SLTC/-FM

- Serie CCM bis 200 Nm

- Serie Exacta bis 200 Nm

HD - Zoll

Modell Art.-Nr. SW | max. Abmessungen mm

ol [wtin| A | B | ¢cv | b | E
HD-3/32  R819687 %2 30 432 135 214 191 206
HD-1/8 R819689 % 70 432 135 246 191 206
HD-9/64  R853032 %4 70 432 135 246 191 206
HD-5/32  R819691 %2 135 432 135 254 191 20.6
HD-3/16  R819692 %e 235 432 135 254 191 20.6
HD-7/32  R819693 7.2 340 457 159 254 191 20.6
HD-1/4 R819694 %4 450 457 159 254 191 206
HD-5/16  R819695 %es 850 457 214 254 191 206
HD-3/8 R819696 % 850 457 214 254 191 206
HD-3/4 R819701 3% 2400 559 365 508 318 238
HD-7/8 R819702 7% 2700 559 381 508 318 238

—— I COD e T
Weitere U abhéngig vom eingefiigten Sechskantstift.
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Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Sechskantabtrieb (98.4)

Sturtevant Richmont

Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — Adapter

Auswechselbarer Werkzeugaufsatz mit SR Schwalbenschwanz-
Aufnahme. Sturtevant Richmont's einzigartiges Dovetail-Design, das
Aufsatz und Klickschllissel zusammenfiigt, bietet eine auBergewohnlich
feste Verbindung und gewahrt zudem die universelle Austauschbarkeit
der Kopfe.

Starrer Sechskantabtrieb fiir Schrauben mit Innensechskant-Kopf
("Inbus").

Sonderausfihrung mitlangem Mittenabstand (~98 mm). Empfohlen zur
Verwendung auf voreinstellbaren Sturtevant Richmont Drehmoment-
Klickschliisseln der Serie LTC, BLT oder SLTG/-FM.

Ahnlich DIN 911.
6-Punkt-Kraftiibertragung.
Werkzeugstahl, briniert/verchromt.
GroBer Mittenabstand.

Empfohlen zur Verwendung mit voreinstellbaren
Schwalbenschwanz-Drehmomentschliisseln der
- Serie LTC

- Serie BLT

- Serie SLTC/-FM.

Der STA AnschweiBadapter ist ideal, wenn man ein kundenspezifisches g Standard-AnschweiBadapter zur Fertigung von
Werkzeug herstellen mdchte, das mit einem SR Schwalbenschwanz- Spezialwerkzeugen.

Drehmomentschliissel benutzt werden soll. Wir empfehlen die
Herstellung eigener Aufsdtze ausschlieBlich fiir voreinstellbare und VerschleiBfestigkeit
Klickschltissel der Baureihen LTC, BLT und SLTC/-FM. AuBerdem ist o L

unbedingt darauf zu achten, dass stets die vorgesehene Kopf- und ® Gegossene Werkzeugstanllegierung, briiniert.
Schliisselkombination verwendet wird, wenn man das Drehmoment ® Sonderwerkzeugkdpfe nach Zeichnung bzw. Mustern auf Anfrage

@ SR Schwalbenschwanzaufnahme mit (iberragender Biegesteifheit

Weitere Schllisselweiten oder andere Sonderausfiihrungen sind auf

Anfrage liferbar. Werkzeugaufsitze des gleichen Mittenabstands kénnen

beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der

Kein anderes AnschluBsystem " .
Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.

ist so wirtschaftlich wie der SR

SCh.WEgbilﬁc..hWZnZG 3 Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
~ G PTONTurale Grosen. muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!
So geht ROI!

des Schliissels auf einer Prifvorrichtung einstellt. lieferbar.
Werkzeugaufsatze des gleichen Mittenabstands kénnen STA
Abmessungen mm

beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der Modell Art-Nr. ‘

Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand STA R819901
. . STA-2 R819902

muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!
STA-3 R809917

‘ Al 8 | c | D |
181 349 143 64 191 175
282 413 222 87 286 206
542 508 381 127 381 254

"0 3

|

ﬂ'M

www. zermna-toals.de

Weitere Schitisselweiten sind auf Anfrage lieferbar. Weitere

Modell . Abmessungen mm
S-HD 12MM  R712385 12 360 - 39 -
S-HD 14MM R712319 14 450 - 49 -
S-HD 177MM  R712386 17 590 - 63 -
S-HD 19 MM  R712453 19 600 — 70 -
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SR Crowfoot-Adapter fiir auswechselbare

Dovetail-Werkzeugkopfe. Ideal auf “Flat

Beam"-Schliisseln. Der Hebelarm muss

jedoch neu ermittelt werden, um das Dreh-

moment errechnen zu kdnnen.

@ Stets parallel zum Flachstab montieren.

@ Wenn kombiniert mit einem 36,5 mm SR-
Wechselkopf, Mittenabstand = 76,2 mm.

® Art.Nr. R850653 = SRA-3/8",

@ Art.Nr. R850655 = SRA-1/2"

SR Round Style Adapter fiir auswechselbare
Kdpfe mit rundem Anschluss auf Schwalben-
schwanzschlisseln.

® Nur mit Preset-Klickschliisseln der Serien
LTC, BLT oder SLTC/-FM benutzen.

® Drehmoment stets mit montiertem Kopf
und Adapter einstellen.

® Art.Nr. R853021 = BAJ fiir Typ ,.J".
® Art.Nr. R853022 = BAY fiir Typ ,Y*.

SR "DIN"-Adapter flir auswechselbare Kdpfe
mit rechteckigem Anschluss (S9/S14) auf
Schwalbenschwanz-Schiiisseln.

@ Nur mit Preset-Klickschliisseln der Serien
LTC, BLT oder SLTC/-FM benutzen.

@ Drehmoment stets mit montiertem Kopf
und Adapter einstellen.

@ Art.Nr. R819136 = Adapter 9x12 mm.
@ Art.Nr. R819137 = Adapter 14x18 mm.

nid . - B C =
i e w— — _—
Weitere
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Sturtevant Richmont

Einsteckwerkzeuge Schwalbenschwanz — erlangerungen

Sturtevant Richmont

Diese Verldngerungen sind flir den Gebrauch mit voreinstellbaren
Drehmomentschllisseln bestimmt. Sie kdnnen benutzt werden, um die
Lange des Werkzeugs zu erweitern, falls Zuganglichkeit zur Schraube
ohne die Extraldnge schwierig ist. Wegen der verdnderten Hebelldnge
muss der Preset-Klickschliissel stets mitsamt Verldngerung und
montiertem Kopf voreingestellt werden.

Drehmomenteinstellung an SR Klickschllsseln
mit Verlangerung

Wenn kein Priifgerat vorhanden ist, wird der Schllissel mit Verldngerung
unter Verwendung eines MeBschliissels an der anzuziehenden
Schraube eingestellt.

Wenn das erforderliche Drehmoment im Messbereich des zur
Verfligung stehenden Priifgerdtes ist, kann man die Verldngerung
aufstecken und dann das Anzugsmoment einstellen. Liegt das
erforderliche  Drehmoment auBerhalb des Messbereiches Ihres
Priifgerdtes, errechnet man die Einstellung wie folgt:

(LW + LE)

S = Einstellung (unbekannt).

LW = Schliissellange mit normalem Werkzeugaufsatz, gemessen von der
Griffmitte zur Mittelachse des Aufsatzes.

T = Torque = erforderliches Drehmoment.

LE = Lénge der Verldngerung, gemessen von Schwalbenschwanz zu
Schwalbenschwanz.

Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kénnen
beliebig untereinander gewechselt werden, ohne dass der
Drehmomentschliissel neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

ZEMO
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1
@ \Verldngerungsadapter gerade oder 15° abgewinkelte Ausfiihrung.

SR Schwalbenschwanzaufnahme mit tiberragender Biegesteifheit
und VerschleiBfestigkeit.

Werkzeugstahl, briiniert.

Nur zur Verwendung mit voreinstellbaren SR Klickschltisseln der
Serien LTC, BLT und SLTC/-FM.

(Sa ) CE——

LW
o! [ @!llo >
(WeT
Beispiel:

Verlangtes Zieldrenmoment = 230 Nm, Werkzeugkopf = BH-24
Ringschliissel.

Das Zieldrehmoment liegt 15% Uber der Standard-Belastbarkeit
des LTC-200 Nm. Deshalb muss die Schiiissellinge LW ebenfalls
mindestens um 15% verldngert werden. Man konnte also eine
100-mm-Verldngerung verwenden und wirde etwas (ber diesem
Wert liegen. In diesem Falle wére: LW = 390 mm und LE = 100 mm.

Daraus ergibt sich:

390 - 230 89700
= = = 183 Nm

390 + 100 490
Nun braucht man nur noch den 200 Nm Preset-Klickschliissel
mit aufgesetztem Ringschlissel SW 24 am Prifgerdt auf 183
Nm einzustellen, um mit der nachtrdglich dazwischen gesetzten
Verldngerung von 100 mm Lénge das Zieldrehmoment von 230 Nm
zu erhalten.

LTCE

Modell Art.-Nr. ‘

Abmessungen mm

LTCE-4 R819424 339 1016 286 9.5 28.6 =
LTCE-4-15  R819487 339 1016 286 9:5 28.6 15
LTCE-6 R819467 904 1524 318 9.5 28.6 =
LTCE-6-15  R819504 904 1524 318 9.5 28.6 15
LTCE-14 R819021 5423 355.6 445 9.5 38.1 =
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Sonderzubehor — Griffverlangerungen fur SR Klickschltssel

Abb.: R853601

Abb.: R853363

Komfortgriff & Verlangerung in einem

Diese anpassbare Verldngerung wurde in Antwort auf Nachfrage nach
langeren Werkzeugen entwickelt. Sie bietet die Mdglichkeit, dem
Klickschliissel bis zu 7 Zoll (rd. 178 mm) Lange hinzuzufligen, wobei
die tatsachliche Lange vom Anwender nach Bedarf gewahlt werden
kann.

Diese Griffverlangerung ist im Grunde ein Set, bestehend aus:

e einem Gewinde, das in das hintere Ende der voreinstellbaren SR
Klickschliissel passt. Dieser Anschluss ist so gestaltet, dass er
mit allen voreinstellbaren SR Drehmomentschliisseln bis 3000
Ibf-in bzw. 340 Nm Kapazitat arbeitet.

e einem 7,5 Zoll langen Rohrstiick, das hinunter bis auf 0,5 Zoll
gekirzt werden kann.

e einem neuen SR Komforthandgriff, der auf die Verldngerung
aufgeschoben wird, nachdem diese auf die gewlinschte Lénge
angepasst worden ist.

ACHTUNG: Eine Anderung der Griffldnge &ndert das abgegebene
Drehmoment! Priifen und justieren Sie das Anzugsmoment,
nachdem die Griffverlangerung montiert wurde.

® Nur zur Verwendung mit voreinstellbaren SR Klickschllisseln bis
3000 Ibf-in (~340 N-m) Belastbarkeit:

- Serie LTC / LTCR / LTCS
- Serie SLTC/-FM.

® Bestellnummer R853601.

Die Option, die sich auszahlt!

Dieses Griffverldngerungsrohr wurde dazu entworfen, bei sorgfaltiger
Montage einen festen Kraftangriffspunkt des Drehmomentschliissels
zu bieten. Die fixe Griffposition, in Kombination mit Kalibrierung nach
Installation und sachgeméaBem Kraftangriff an der markierten Stelle,
erlaubt dem Schllissel so zu funktionieren, als ob er viel Idnger wére.

Die Hebellange des Schliissels wird durch das Griffverldngerungsrohr
vergroBert, was bewirkt, dass der Bediener weit weniger Kraft
bendtigen wird, um das Drehmoment zu erreichen als ohne das
Griffverlangerungsrohr. Dies ist ein signifikanter Pluspunkt, wenn
der Bediener von durchschnittlicher Statur ist, viele Schrauben
anzuziehen hat, oder beides. Die Reduktion der Bedienerkraft ist
am bemerkenswertesten bei Anzugsmomenten oberhalb 75% der
Schliisselkapazitét.

|deal zum Gebrauch, wenn...

e 450 Foot-Pounds (=600 Nm) oder mehr Drehmoment erzeugt
werden soll

e gine groBe Anzahl Schrauben festgezogen werden soll

e der Bediener von moderater Statur ist oder die Wahrscheinlichkeit
der Erm{idung des Bedieners besteht oder beides.

Passt auf SR Mikrometer- und Preset-Drehmomentklickschliissel mit
600 Ibf-ft (=800 Nm, 7200 Ibf-in) Kapazitat, um den erforderlichen
Kraftaufwand zur Erzeugung hoher Anzugsmomente zu verringern.
Installiert und verriegelt sich in Position. Erzeugen Sie einen langeren
Drehmomentschliissel durch VergroBerung der Hebelldnge, um die
ausgewahlten Drehmomente mit geringerer Kraft zu erreichen!

ACHTUNG: Falls diese Verldngerung benutzt werden soll, MUSS
der Schlussel mit montierter Verldngerung kalibriert/justiert werden.
Nichtbeachtung flihrt zu verfélschtem Drehmoment. Nachdem die
Verldngerung montiert wurde, greifen Sie den Schlissel am geriffelten
Bereich des Verlangerungsrohrs. Halten Sie die Verldngerung an keiner
anderen Stelle, um Drehmoment
Zu erzeugen, was sonst zu
verfélschten Ergebnissen fihren
wilrde.

@ Bestellnummer R853363.

Weitere

Infos rund

um die Uhr

auf unserer www.zemao-tools.de
Website.

M: info@zemo-tools.de e F: +49(0)4078918112 e T: +49(0)4078918102 61



EQEB!ituu1HEWEnnt:l?ﬁctnmmuurt '

Auslds. Drehm

|
a8
5
aa

Klickschlissel mit Vierkantaufnahme S9 / S14 ® Wiederholgenauigkeit + 4% des
Sturtevant Richmonts TC Klickschliissel findet sein Haupteinsatz- eingestelten Wgrtes (innerhalb 20-100%
gebiet im Produktionsbereich, wo gleiche Drehmomente verlangt der Belastbarkeit)

werden. Er ist ideal fir Anwendungen, wo b ® Erflllt oder tbertrifft ASME B107.300-
2010 sowie DIN EN ISO 6789.

® Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm
bzw. 14x18 mm.

- verschiedene 4kt-Werkzeugkopfe verwendet werden,
- ein Steckschllssel nicht direkt eingesetzt werden kann,

- wiederholt das gleiche Drehmoment angewandt wird, -Tipp: . . .
.g . . ¢ Anwender-Tipp: ® Uber 200 verschiedene Werkzeugkopfe
- das versehentliche Einstellen eines falschen Anzugsmomentes Kombi-Einstell- 07 AUl
verhindert werden soll, schliissel "CART" . o . )
. . ® Dickwandiges Kastenprofil sorgt flir hohe
- hohe Effizienz und einfache Bedienbarkeit verlangt sind, gleich mitbestellen! Langzeitstgbilitét P 9
- hohe Wiederholgenauigkeit gefordert ist. Artikelnummer

Rg19117 @ Stufenlose Drehmomentjustage

Einsteck

I_;v

i
1 i D
c { J Empfohlen zur
I T

Verwendung mit SR
T *
B SW s E
}

Drehmomentschliisseln
;v,/;

der Serie TC.

Auswechselbarer Ringschlussel-Kopf mit 4kt-/Rechteckaufnahme
9x12 mm bzw. 14x18 mm. Der Aufsatz wird durch einen federnden
Haltestift gesichert.

Die Belastbarkeit ist abhdngig von der Schliisselweite und kann kleiner
als die Kapazitat des verwendeten Klickschliissels sein.

Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm bzw. 14x18 mm.
Mittenabstand je nach Modell.

Arretierung mittels Federstift.

Ausgelegt fiir Drenmomente nach DIN 899 Reihe A-ISO 1711.
Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt.

Werkzeugaufsitze des gleichen Mittenabstands kdnnen beliebig
untereinander gewechselt werden, ohne dass der Klickschliissel
neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

Mittels Einstell-/Konterschliissel ldsst sich das Drehmoment auf
einem Priifgeréat stufenlos verstellen. Der prézise Einstellmechanismus
verhindert  Drehmomentverdnderungen auch unter hdrtesten
Produktionsbedingungen. Das Priifgerét sollte eine Genauigkeit von

mittels Einstellschliissel und Priifgerét.

Ergonomisch geformter Griff fiir optimale
Handposition.

Voreingestellte Auslieferung ab Werk auf

mindestens + 1% erbringen. Geeignete Gerédte finden Sie in unserer
Produktsparte ,Messtechnik®.

Die solide dimensionierte Druckfeder ist das Kernstiick dieses
Drehmomentschliissels. Bei Erreichen des eingestellten Drehmoments
wird die Druckfeder etwas zusammengedriickt und der verschleiBarme
Kniehebel gibt den Werkzeugtrager frei. Ein horbarer Klick und ein
kurzer Leerweg zeigen an, dass das eingestellte Drehmoment erreicht
ist.

Anfrage.

Zwei gegeniberliegende Bohrungen im Werkzeugtrdger machen
es moglich, dass die Einsteckwerkzeuge um 180° gedreht werden
konnen — vorteilhaft bei Linksdrehung zum Ldsen.

Modell Drehmomentbereich (ISO) * Aufnahme
N-m bfin | Ibfft
S9-TC-25 Nm R810251 5-25 44 - 221 3,6-18 9x12 0,31 185 24 14 23
S9-TC-50 Nm R810253 10 - 50 88 - 442 7,4-37 9x12 0,43 235 24 14 23
S9-TC-85 Nm R810254 17 - 85 150 - 752 12,5 - 63 9x12 0,59 330 24 14 23
S14-TC-85 Nm R810255 17 - 85 150 - 752 12,5 - 63 14 x 18 0,63 340 32 14 23
S$14-TC-200 Nm R810250 40 - 200 354 -1770 30 - 147 14 x 18 0,81 430 32 14 23
S14-TC-400 Nm R710136 80 - 400 708 - 3540 519 = 285 14 x 18 2,56 690 45 16 51
* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den angegebenen Bereich Weitere
von 20% bis 100% der Kapazitat. Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund
Arbeitet man regelméabig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr
www. zermna-toals.de
auf unserer
. Website.
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S14-BH
Modell Art.-Nr. ‘ SW ‘ Abmessungen mm
S9-BH mm B | C | L
Modell Art.-Nr. ‘ ‘ Abmessungen mm S14-BH13MM  R716507 13 225 11 25
B S14-BH 14MM  R716508 14 23 11 25
S9-BH7MM  R716001 7 13 8 17.5 S14-BH15MM  R716509 15 24 11 25
S9-BH8MM  R716002 8 14.2 8 17.5 S14-BH16MM  R716510 16 25.5 12 25
S9-BH10MM  R716004 10 17.2 9 17.5 S14-BH17MM  R716511 17 27 12 25
S9-BH11MM  R716005 11 18.5 9 17.5 S14-BH18MM  R716512 18 29 13 25
S9-BH12MM  R716006 12 205 12 17.5 S14-BH19MM  R716513 19 305 13 25
S9-BH13MM  R716007 13 21.5 12 17.5 S14-BH21MM  R716515 21 33 15 25
S9-BH14MM  R716008 14 225 12 17.5 S14-BH22MM  R716516 22 345 15 25
S9-BH15MM  R716009 15 24,5 12 17.5 S14-BH 24MM  R716517 24 37.5 15 25
S9-BH16MM  R716010 16 26 13 175 S14-BH27MM  R716520 27 425 17 25
S9-BH17MM  R716011 17 27 13 175 S14-BH30MM  R716521 30 46 19 25
S9-BH18MM  R716012 18 28 13 175 S14-BH 32MM  R716522 32 475 19 25
S9-BH19MM  R716013 19 305 13 17,5 S14-BH 34MM  R716523 34 52 19 28
S9-BH21MM  R716014 21 33 15 17,5 S14-BH 36MM  R716524 36 54 19 28
S9-BH22MM  R716015 22 345 15 17.5 S14-BH41MM  R716525 4 60 20 30

Weitere
Infos rund
um die Uhr
www.zemao-tools.de

auf unserer
Website.
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Einsteckwerkzeuge Rechteck (4kt) — Maulschllssel

Einsteck

Empfohlen zur
Verwendung mit SR
Drehmomentschliisseln
der Serie TC.

¥
€

Auswechselbarer Maulschliussel-Kopf mit 4kt-/Rechteckaufnahme
9x12 mm bzw. 14x18 mm. Der Aufsatz wird durch einen federnden
Haltestift gesichert.

Die Belastbarkeit ist abhdngig von der Schliisselweite und kann kleiner
als die Kapazitdt des verwendeten Klickschllissels sein.

Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm bzw. 14x18 mm.
Mittenabstand je nach Modell.

Arretierung mittels Federstift.

Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt.

Optional auch in Zoll-Schliisselweiten erhdltlich

Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kénnen beliebig
untereinander gewechselt werden, ohne dass der Klickschllissel
neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

S14-0E

Modell Art.-Nr. |

S14-0E13  R716556 13 30 7 25
S9-0E S14-0E14 R716557 14 35 8 25
Modell Art.-Nr. | S14-0E15 R716558 15 35 8 25

S14-0E16 R716559 16 38 9 25
S9-0E7  R716050 7 22 5 175 S14-0E17  R716560 17 38 9 25
S9-OE8  R716051 8 22 5 175 S14-0E18  R716561 18 42 10 25
S9-0E9  R716052 9 26 55 175 S14-0E19  R716562 19 42 10 25
S9-OE10  R716053 10 26 55 175 S14-0E21 R716564 21 50 11 25
S9-OE11  R716054 11 26 55 175 S14-0E22  R716565 22 50 1 25
S9-OE12  R716055 12 30 7 175 S14-0E24 R716566 24 53 12 25
S9-OE13  R716056 13 30 7 175 S14-0E27 R716567 27 60 13 30
S9-OE14  R716057 14 35 8 175 S14-0E30 R716568 30 66 14 30
S9-OE15  R716058 15 35 8 175 S14-0E32 R716569 32 66 14 32,5
S9-0E16  R716059 16 38 8.5 175 S14-0E34 R716570 34 66 14 325
S9-OE17  R716060 17 38 8.5 175 S14-0E36 R716571 36 74 15 325
S9-OE18  R716061 18 42 9 20 S14-0E38 R716572 38 74 15 325
S9-0E19  R716062 19 42 9 20 S14-0E41 R716573 41 82 15 36.5

Weitere
Infos rund
um die Uhr
www. zermma-toals.de

auf unserer
Website.
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Auswechselbarer Vierkantabtrieb-Kopf mit 4kt-/Rechteckaufnahme
9x12 mm bzw. 14x18 mm. Der Aufsatz wird durch einen federnden
Haltestift gesichert.

Die Belastbarkeit ist abhangig von der AbtriebgroBe und kann kleiner
als die Kapazitat des verwendeten Klickschliissels sein.

Empfohlen zur
Verwendung mit SR
Drehmomentschliisseln

der Serie TC.

[s+}

i
4_____{__ E
= T

p

® Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm bzw. 14x18 mm.
@ Arretierung mittels Federstift.

@ Mittenabstand je nach Modell.

® Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt.

Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kénnen beliebig
untereinander gewechselt werden, ohne dass der Klickschliissel
neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

Abmessungen mm 81 4'SD
c | v Modell  |Art-Nr.

S9-SD 1/4  R716257 Va 25 20 14 17.5
S9-SD 3/8  R716258 ¥s 90 20 14 17.5 S$14-SD 1/2 R716759 Ya 250 27 18 25
S9-SD 1/2  R716259 23 100 20 14 17.5 S14-SD 3/4 R716760 ¥4 300 40 25 25

Weitere

Infos rund

um die Uhr

www. zemao-tools.de
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Einsteckwerkzeuge Rechteck (4kt) — Offenringschllssel

® Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm.
@ Arretierung mittels Federstift.
@ Mittenabstand je nach Modell.
® Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt.

Auswechselbarer  Offenringschllissel-Kopf
mit 4kt-/Rechteckaufnahme 9x12 mm. Der
Aufsatz wird durch einen federnden Haltestift
gesichert.

Die Belastbarkeit ist abhdngig von der
Schllisselweite und kann kleiner als die
Kapazitdt des verwendeten Klickschliissels
sein.

Empfohlen zur
Verwendung mit SR
Drehmomentschliisseln
der Serie TC.

Werkzeugaufsatze
des gleichen
Mittenabstands
konnen beliebig
untereinander
gewechselt

@ Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm.
@ Arretierung mittels Federstift.
® Mittenabstand 36,5 mm.

@ Werkzeugstahl, geschmiedet, briiniert/
teilverchromt.

Auswechselbarer  Offenringschliissel-Kopf
mit Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm.
Sonderanfertigung SFN mit Anschlag
(Schulter) und Mittenabstand 36,5 mm. Der
Aufsatz wird durch einen federnden Haltestift
gesichert.

Die Belastharkeit ist abhdngig von der
Schliisselweite und kann Kleiner als die

Empfohlen zur
Verwendung mit SR
Drehmomentschliisseln
der Serie TC.

Werkzeugaufsatze
des gleichen
Mittenabstands
konnen beliebig
untereinander
gewechselt

(DR werden, ohne dass  anayitst des verwendeten Klickschliissels  WErden, onne dass
i | ‘ der KIllckschlusseI sein. der Klllckschlussel
i 0 neu eingestellt neu eingestellt
¢ i werden muss. m werden muss.
4 ' Hingegen beim C SW — .__.__,_é_ Hingegen beim
Kopftausch mit . Kopftausch mit
1 unterschiedlichem unterschiedlichem
B SW F — E Mittenabstand | Mittenabstand
l muss das B ) ' muss das
T Drehmoment jedes I — Drehmoment jedes
mal neu eingestellt ' mal neu eingestellt
werden! L_—. werden!
36,5
Modell
| L
S9-FN10  R716101 10 215 1 7.1 17.5
S9-FN 11 R716102 11 225 11 8.6 17.5
S9-FN12  R716103 12 24 12.5 9 17.5 S9-SFN
S9-FN 13 R716104 13 26 12 10 17.5 Modell Art.-Nr. | SW | max. Abmessungen mm
S9-FN 14 R716105 14 27 13 1 17.5 mm N‘m B | ©
S9-FN16  R716107 16 30.5 13 13 17.5 S9-SFN 10  R712960 10 19 12 19
S9-FN17  R716108 17 315 13 14 17.5 S9-SFN 11 R712961 11 20 12 20
S9-FN18  R716109 18 33 15 14.8 17.5 S9-SFN 12 R712962 12 22 12 22
S9-FN19  R716110 19 34 15 15.8 17.5 S9-SFN 13 R712963 13 25 12 23
S9-FN21  R716112 21 38.5 15 16.2 20 S9-SFN 14 R712964 14 30 12 25
S9-FN22  R716111 22 39.5 15 17 20 S9-SFN 17  R712965 17 35 13 28
S9-FN24  R716113 24 40 15 18 20 S9-SFN 19  R712966 19 40 13 31
ZEMO
Infos rund
www. zermma-toals.de v aie Unr
auf unserer
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Website.

Einsteckwerkzeuge Rechteck (4kt) — Ratschen

Umsteuerbarer Vierkantratschen-Kopf mit 4kt-/Rechteckaufnahme
9x12 mm bzw. 14x18 mm. Der Aufsatz wird durch einen federnden
Haltestift gesichert.

Die Belastbarkeit ist abhdngig von der Schliisselweite und kann kleiner
als die Kapazitat des verwendeten Klickschliissels sein.

S9-SDRT
Modell Art.-Nr. Abmessungen mm
B
S9-SDRT 1/4  R716222 Va 25 22 13 17.5
S9-SDRT 3/8  R716223 ¥ 80 33 24 17.5
S9-SDRT 1/2  R716224 2 100 33 24 17.5

L !
* Empfohlen zur
Verwendung mit SR

Drehmomentschliisseln
der Serie TC.

: }
[

\%F_L_T

Vierkant-/Rechteckaufnahme.
Mittenabstand je nach Modell.
Rechts/Links umsteuerbar.

Arretierung mittels Federstift.
Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt.

S14-SDRT

Modell Art.-Nr. Abmessungen mm

‘ B_|
S14-SDRT 1/2  R716724 iz 250 43 26 25
S14-SDRT 3/4 R716725 % 300 50 31.5 25

Auswechselbare Bitratsche, umschaltbar. Innensechskant mit Ring-

{.T

‘T‘ﬂz\
ZN i
B \k_ st 3 Empfohlen zur
E r~ Verwendung mit SR
—_— Drehmomentschiisseln
! der Serie TC.
! :

® Ratschenaufsatz mit Bitaufnahme (DIN 3126).
druckfeder. Bits lassen sich leicht einstecken, rasten sicher ein und | Wit e e nes S rii
sind problemlos wieder herauszuziehen. , , ’
@ Mittenabstand je nach Modell.
S9-HRT ® Rechts/Links umsteuerbar.
Noddi THT @ Arretierung mittels Federstift.
| L ® Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt.
S9-HRT 1/4  R716230 Ya 25 22 13.6 17.5
S9-HRT 5/16  R716231 She n.a. 29 17.9 28
Weitere
LEMO
um die Uhr
auf unserer www. zemao-tools.de
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Einsteckwerkzeuge Rechteck (4kt) — Ratschen

Empfohlen zur
L Verwendung mit SR

SW Drehmomentschliisseln
der Serie TC.

1
Qe e MY e

- x|

R\ =
o
Auswechselbarer Sechskantabtrieb-Kopf mit 4kt-/Rechteckaufnahme g Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm. Auswechselbarer Klappratschen-Kopf mit 4kt-/Rechteckaufnahme g Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm
9X1.2 mm. Der Aufsatz wird durch einen federnden Haltestift e Mittenabstand 17,5 mm. 9x12 mm bzyv. 14x18 mm. Der Aufsatz wird durch einen federnden bzw. 14x18 mm.
gesichert. Haltestift gesichert.

@ Arretierung mittels Federstift. @ Mittenabstand je nach Modell.

Die Belastbarkeit ist abhdngig von der Schliisselweite und kann kleiner FM Ratschen-Aufsatze sind ideal, wenn Uberwurfmuttern an

als die Kapazitét des verwendeten Klickschliissels sein. ® Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt. Bremsleitungen, Hydraulikleitungen, FEinspritzleitngen u.a. zu AGIITIYIINES Fedelrstn‘t. Vem;";%%”é
verschrauben sind. Die Spannbacken werden tiber die Mutter geklappt. ® Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt. Drehmomentschiiisseln
S9-HD Die eindimensionale Beweglichkeit der Spannbacken ermdglicht die der Serie TC.
Modell Art.-Nr. } SW . Abmessungen mm Ratschfunktion.
L | c | L Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands kénnen beliebig

SADS Ry |9 25 8 25 179 untereinander gewechselt werden, ohne dass der Klickschliissel

T E e 2 I Z 170 neu eingestellt werden muss.

S9-HD5  R716162 5 25 16 25 17.5 . : . - .

S9-HD 6 R716163 6 55 16 55 T Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
. i - |

S9-HD 7 R716167 2 40 16 29 175 muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

S9-HD8  R716164 8 40 16 29 17.5

S9-HD 10 R716165 10 40 16 29 17.5

L | Empfohlen zur
Verwendung mit SR

— Drehmomentschliisseln
Tﬁ;\ ] der Serie TC.
B sw . E S9-FM

&J Modell

Abmessungen mm

|L|B|

H
, . S9-FM-10  R712498 10 27 70 22 7
Auswechselbarer B!thaltgr-Aufgatz. Innensechskapt mit Ingdrugk- @ Vierkant-/Rechteckaufnahme S9 bzw. S14. SO-FM-11  R712499 1 o7 70 o4 7 S14-FM
ferggén?ltoss l\;avisesggr ilg?althzti;:r;tecken, rasten sicher ein und sind ® [nnensechskant DIN 3126 /1S0 1173. S9-FM-12  R712539 12 30 70 25 7 Modell Art.-Nr. | | Abmessungen mm
’ e ' ® Mittenabstand je nach Modell. et I T -2 g Z J L | &8
. S9-FM-14  R712501 14 35 70 25 7 S14-FM-14  R712508 14 35 70 25 8
) WS, (RS Ve S9-FM-16  R712502 16 40 70 32 10 S14-FM-16  R712509 16 40 70 32 9
S9-FM-17  R712503 17 85 70 32 10 S14-FM-17  R712510 17 85 75 32 10
S9-HT S9-FM-18  R712504 18 90 70 34 10 S14-FM-18  R712511 18 90 75 34 10
Modell Art.-Nr. | sw | . Abmessungen mm S14-HT S9-FM-19  R712505 19 100 70 34 10 S14-FM-19  R712512 19 100 75 34 10
Zoll | L Modell Art.-Nr. | S9-FM-22  R712506 22 130 70 40 13 S14-FM-22  R712513 22 130 75 40 13
S9-HT1/4  R716264 Va 25 16 125 175 S9-FM-24  R712552 24 145 85 43 14 S14-FM-24  R712514 24 145 85 43 14
S9-HT 516 R716265 %o 40 16 125 175 S14-HT 516 R716765 s 40 16 12.5 25 S9-FM-27  R712847 27 170 100 50 16 S14-FM-27 _ R712515 27 170 100

50 16
Weitere
Infos rund

um die Uhr
auf unserer www. zemao-tools.de
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Einsteckwerkzeuge Rechteck (4kt) — Ratschen

Gekropfter Ringratschen-Kopf mit 4kt-/Rechteckaufnahme 14x18
mm. Der Aufsatz wird durch einen federnden Haltestift gesichert.

SW Ratschen-Aufsétze sind ideal, wenn ein weiter Drehweg ben6tigt
wird, um das Zieldrehmoment zu erreichen.

Wegen der speziellen Konfiguration dieser Ratschen-Aufsatze,
ist es nicht mdglich, einen durchgéngig gleichen Mittenabstand
beizubehalten. Wir empfehlen diese Kdpfe daher ausschlieBlich flr
voreinstellbare Klickschliissel der Serie TC.

Empfohlen zur

Verwendung mit SR
Drehmomentschliisseln
der Serie TC.

4kt-/Rechteckaufnahme 14x18 mm.

Geschlossener Ratschenring mit Innen-Doppelsechskant.
Umschaltbar flir Rechts-/Linkslauf mittels Querschieber.
Mittenabstand je nach Modell.

Arretierung mittels Federstift.

Werkzeugstahl, geschmiedet, verchromt.

Werkzeugaufsétze des gleichen Mittenabstands konnen beliebig
untereinander gewechselt werden, ohne dass der Klickschliissel
neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

Wir fertigen fiir Sie

auch individuelle ' . T
Sonderwerkzeuge nach
Zeichnung. Bei Bedarf
sprechen Sie uns an. Wir H
beraten Sie gern.

Nebenstehend abgebildet
eine Offenringratsche

mit rechteckiger
Werkzeugaufnahme 9x12
mm.
Modell Art.-Nr. Abmessungen mm
L | B | ¢
S14-SW17R  R712471 17 61 52 36 15 I
S14-SW19R  R712472 19 103 53 38 16 0
S14-SW22R  R712473 22 167 55 42 17 =
S14-SW24 R R712474 24 210 58 46 18 -
S14-SW27R  R712475 27 270 60 50 18 Ratsche SW15
S14-SW30R R712476 30 320 98,2 54 20 ZEMO T e —
S14-SW32R  R712477 32 350 98,2 56 20
Weitere
Infos rund
www. zermma-toals.de v aie Unr
auf unserer
Website.
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Einsteckwerkzeuge Rechteck (4kt) — Adapter

Verldngerungsadapter mit Vierkant-/Recht-
eckaufnahme 9x12 mm zur Erzielung eines
hoheren Drehmoments oder um tiefer liegende
Schrauben zu erreichen.

Achtung: Wegen der vergroBerten Hebel-
lange muss das Drehmoment individuell
errechnet bzw. eingestellt werden.

® 4kant-Rechteck-aufnahme 9x12 mm.
@ Arretierung mittels Federstift.
® Werkzeugstahl, geschmiedet, briniert.

Empfohlen zur
Verwendung mit SR
Drehmomentschlisseln
der Serie TC.

L
I |
% '_”;_!__, I
C elle =
I — '
S9XT

Modell max.

N-m ‘ B
S9-XT-100  R712587 110 24

Abmessungen mm

C
18 100

Werkzeugaufsatze des gleichen Mittenabstands konnen beliebig
untereinander gewechselt werden, ohne dass der Klickschllssel

neu eingestellt werden muss.

Hingegen beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand
muss das Drehmoment jedes mal neu eingestellt werden!

Weitere
Infos rund
um die Uhr
auf unserer

@ Standard-AnschweiB-Adapter zur Fertigung von Spezialwerk-
zeugen.

@ Arretierung mittels Federstift.
® Werkzeugstahl, geschmiedet, briiniert.

® Auf Anfrage liefern wir Sonder-Werkzeugképfe nach Zeichnung
bzw. Mustern.

AnschweiBadapter mit Vierkant-/Rechteckaufnahme 9x12 mm
bzw. 14x18 mm. Ideal, wenn Sie ein kundenspezifisches Werkzeug
herstellen mochten, das mit einem TC Drehmomentschliissel benutzt
werden soll.

Wegen der speziellen Konfiguration dieser Sonder-Aufsétze, ist es
kaum maglich, einen einheitlichen Mittenabstand beizubehalten.
Beim Kopftausch mit unterschiedlichem Mittenabstand muss das
Drehmoment jeweils neu eingestellt werden!

Weiter ist darauf zu achten, dass genau die vorgesehene Kopf- und
Schliisselkombination verwendet wird, wenn man das Drehmoment
des Schiiissels auf einer Prifvorrichtung einstellt.

S |

w
l
T
i
™

S9-TA
Modell Art.-Nr. Abmessungen mm

Nm | A | o | E | B
S9-TA R716200 100 16 9 12 14 8
S14-TA

Abmessungen mm

Modell Art.-Nr. ‘

N-m‘A|D|E|B|H
S$14-TA  R716201 300 25 14 18 25

ZEMO
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Auslds. Schraubendreher — AMRD/BMRD

@ Sturtevant Richmont

Auslos. Schraubendreher — PM (RotoTorq)

T

L 4 - o

Abb.: AMRDACN

Verstellbarer Schraubendreher mit
Mikrometerskale

Diese Schraubendreher verfiigen (ber ahnlich Merkmale wie
Tohnichi's Baureihe RTD, sind jedoch zum Anziehen kleiner Schrauben

@ Drehrutschkupplung.
® Mikrometerskale/Nonius.

HNICHI

Genauigkeit entspr. DIN EN ISO 6789
(Typ Il, Klasse D).

Drehmomentschraubendreher ohne Skale

Sturtevant Richmonts Schraubendreher PM ist fiir jede mdgliche
Anwendung ideal, wo sowohl eine hohe Wiederholbarkeit fiir niedriges
Drehmoment erforderlich ist, als auch ausgezeichnete Haltbarkeit und
vielseitige Verwendbarkeit erwartet werden. Dies gilt gleichermaBen
flir hochprézise Montage- als auch Instandsetzungsarbeiten sowie fiir
elektronische als auch elektromechanische Produkte. Der schlanke
Schaft erleichtert das Erreichen schwer zugdnglicher Schraubstellen.

Per mitgeliefertem Einstellschliissel ist das Drehmoment stufenlos

voreinstellbar  (Priifgerdt erforderlich). Eine Uberlaufkupplung
verhindert das ,Uberziehen”. Die Reaktionsmoment unterbindende
Konstruktion erhoht die Wiederholgenauigkeit.

® Stufenlos voreinstellbar mittels Einstell-
schliissel und Priifgerat. .
@ Uberlaufkupplung schiitzt zuverlssig vor Sonderzubehor
Uberziehen. Mehrere PM Schraubendreher mit unterschiedlichen Drehmomenteinstellungen im Einsatz?

@ Arbeitet in beiden Dreh-richtungen Mit farbigen Schrumpfmuffen am Schaft lassen sich Verwechslungen leicht vermeiden.

(rechts/links). Modell | Art-Nr. | Farbe | Inhalt
e Genauigkeit besser als + 6% des Shrink Sleeve Multicolor R816734 sortiert je 1x blau, gelb, rot, weiB, grin
eingestellten Wertes. Shrink Sleeve Blue R816735 blau 5x blau
@ Erfiillt bzw. Gbertrifft DIN EN ISO 6789 SIS S G oY 817 gelb xgals
sowie ASME B107.300-2010. Shrink Sleeve Red R816737 rot 5x ot
@ Gehause und Schaft aus Aluminium Shrink Sleeve White R816738 weiB 5x weiB
@ 1/4" Sechskantaufnahme fiir Bits nach
DIN 3126 Form C 6,3.
@ Optional voreingestellt lieferbar, L
inkl. ISO/IEC 17025 Kalibrierzertifikat. l L

ausgelegt. Damit ist dieses Modell ideal geeignet zur Montage von ® Rechtslauf (Uhrzeigersinn).
Uhren, elektronischen Prézisionsgeraten, Computern, u.a. ® Zeigefinger-Griffergonomie.
Entlang der Mikrometerskale lasst sich das gewiinschte Drehmoment g Reihe BMRD mit 1/4* Sechskant-
einfachundrasch einstellen. Zeigefinger-Griffergonomie ermaglicht das aufnahme fir Bits nach DIN 3126 E 6,3.
Anziehenin einer prdzisen Belwelgung..Nach Erreichen des elngestellte_n - Etakiteres i ssniar
Drehmoments wird durch die integrierte Drehrutschkupplung ein (1S0/JCSS)
Uberdrehen der Schraube zuverldssig verhindert.
Optionen
Drehrutschkupplung Alternativ mit englischer (ozfin / Ifin)
. , e Alternativ mit englischer (ozf-in / Ibf-in
Ein deutliches i :
- ; Skale lieferbar.
Uberrutschen 3
signalisiert den e Ausflihrung AI\/ILD/BI\/II_.D (ohne )
Abschluss des Drehrutschkupplung), einfach ausldsend.
Anziehvorgangs. Da
der Anziehvorgang
nicht iiber das
eingeste//te B AMRD1CN ~ 8CN Hauptskala Einteilung, zus. Finowberdhning
Drehmoment )
hinaus fortfgefiihrt 8 ! g
werden kann, ist ein le] - —
Uberziehen génzlich L e | : — 1
aUSgeSChlossen Hauptskala ~ Einteilung, zus. Fingerberdhrnng — Y ]
W BMRD15CN2, 30CN2 —18 . 5
k=3
X — T T ”' Alternativ: Ausfiihrung
g < : o } E "AMLD/BMLD" ohne
' il — J Drehrutschkupplung, mit
L = -2 -{ Klick-Auslésesignal.
Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich* | Teilung Verwendb. Schraube Abmessungen [mm] Gewicht Bit-
eN-m oNm | Keine | Schneid- | L 2 | oD1 | oD2 | aD3 | kg Aufn.
AMRD 1CN  T202055 0.3-1 0.01 - - 93 72 8 10 8 13 0.03 02
AMRD 2 CN  T202057 0.5-2 0.025 M1 - 93 72 8 10 8 13 0.03 92
AMRD 4 CN  T202060 1-4 0.05  (M1,1)M1,2 M1 93 72 8 10 8 13 0.03 02
AMRD 8 CN  T202063 2-8 01  (M1,HM16 (MI,1)M1,2 93 72 8 10 8 13 0.03 92
Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich* | Teilung Verwendb. Schraube Abmessungen [mm] Gewicht 6-kt.
eN-m oNm | Keine | Schneid- | L | | 12| oDt | oD2 | 003 | kg Zoll
BMRD 15 CN2 T202066 3-15 0.1 M1,8)  (M1,4)M1,6 116 62 10 15 1 15 0.05 Y
BMRD 30 CN2 T202069 10 - 30 02 M2M22 (M1,8M2 116 62 10 15 11 15 0.05 Ya
* Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr
www. zermna-toals.de
auf unserer
Website.
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Drehmomentbereich (1ISO) * Gewicht 6-kt.
bfin | cNm kg Zoll
PM-5 R810007 20-100 18 = 63 14-71 0.14-0.7 139.7 19.8 0.084 Va
PM-15 R810064 = 30=1% 34-169 0.34-1.7 158.8 25.4 0.158 Va
PM-36 R810563 - 7.2-36 81 - 407 08-4 196.9 34.9 0.220 YVa
PM-36S R853176 — 7.2 - 36 81 - 407 08-4 196.9 34.9 0.298 Va
Weitere * Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN 1SO 6789 gelten fiir den angegebenen Bereich
Infos rund von 20% bis 100% der Kapazitat. Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein griBeres Modell gewéhlt werden.
www.zemao-tools.de
auf unserer
Website.

M: info@zemo-tools.de e F: +49(0)4078918112 e T: +49(0)4078918102 73



Sturtevant Richmont

Auslds. Schraubendreher — ExacTorg®

Verstellbarer Schraubendreher mit
Mikrometerskale

Sturtevant Richmonts ExacTorq® zeichnet sich aus durch seinen
ergonomisch optimierten Handgriff. Dessen 3-flachiger Querschnitt
ermoglicht dem Benutzer bzw. der Benutzerin splirbar prézisere
Kraftkontrolle. Dadurch verbessert sich die Handhabbarkeit deutlich.
Zudem wird das Erreichen schwer zugénglicher Schraubstellen durch
den schlanken Schaft erleichtert.

Entlang der gut lesbaren Mikrometerskale 14sst sich das gewtinschte
Drehmoment schnell und einfach verstellen und per DigiLock-
Mechanismus  verriegeln. Die eingebaute  Uberlaufkupplung
verhindert zuverlassig das ,Uberziehen* der Verschraubung. Durch
die Reaktionsmoment unterbindende Konstruktion wird eine hohe

@ FErgonomisch vorteilhafter dreifléchiger
Handgriff.

@ Uberlaufkupplung schiitzt zuverlssig vor
Uberziehen.

@ Arbeitet in beiden Drehrichtungen (rechts/
links).

® Genauigkeit besser als + 6% des
eingestellten Wertes.

@ FErfillt bzw. Ubertrifft DIN EN 1SO 6789
sowie ASME B107.14M.

® 1/4" Sechskantaufnahme fiir Bits nach
DIN 3126 C 6,3.

@ Inkl. ISO/IEC 17025 Kalibrierzertifikat. ——

Wiederholgenauigkeit erzielt. 2
®| 1 - ir L ' 7
Der anoTorq ist sowohl f}Jr Rgchts - als auch fir Linkslauf geeignet. .
Es kénnen alle Standard-Bits mit 1/4* Sechskant-Aufnahme nach DIN )
3126 Form C 6,3 verwendet werden. Eine deutlich fiihlbares "Uberlaufen”
signalisiert den Abschluss des
Anziehvorgangs, wenn das eingestellte
Drehmoment erreicht ist. Dadurch wird
ein Uberziehen zuverléssig verhindert.
T —
=
——a([| |3 =3 ) «
ExacTorq®
Modell Art.-Nr. Drehmomentbereich (ISO) * Skalenteilung Gewicht
cN-m | ozfin cN-m ozfin kg
ExacTorq 74 R810046 15-74 = 1 = 171.5 (30) 0.17 Ya
ExacTorg 100  R810045 - 20 - 100 - 1 171.5 (30) 0.17 Va
* Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund
Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr
www. zemao-tools.de
auf unserer
Website.
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Sturtevant Richmont

Auslos. Schraubendreher — CAL (Rotolorq)

\(erstellbarer Schraubendreher mit
Uberlaufkupplung und Doppelskale

Der CAL-36/4 mit Newtonmeter-/InchPound-Doppelskale ist direkter
Nachfolger des Richmont Klassikers CAL-30 Roto-Torg. Mit seiner
vielgeriihmten Haltbarkeit und Benutzerfreundlichkeit ist er seit
Jahrzehnten erste Wahl fiir viele Anwender — aus guten Griinden!

Einstellbare CAL Schraubendreher sind fir jegliche Anwendung ideal,
wo zum einen hohe Wiederholgenauigkeit bei kleinen Drehmomenten
verlangtist, undzum anderen ausgezeichnete Haltbarkeit und vielseitige
Verwendbarkeit erforderlich sind — sei es nun bei hochprazisen
Montagen im Elektronikbereich oder bei elektromechanischen
Reparaturen.

Das Drehmoment l&sst sich entlang der Mikrometerskale schnell
und prézise verstellen und ist in jeder Raste arretierbar. Die
eingebaute Uberlaufkupplung verhindert ein ,Uberziehen®. Durch
die Reaktionsmoment unterbindende Konstruktion wird eine hohe
Wiederholgenauigkeit erzielt.

Der CAL Schraubendreher ist sowohl flir Rechts- als auch fiir Linkslauf
geeignet. Es konnen alle Standard-Bits mit 1/4" Sechskant-Aufnahme
nach DIN 3126 C 6,3 verwendet werden.

Um fir Servicearbeiten stets eine Vielzahl gangiger Schrauberbits
parat zu haben, bietet sich einer der mehrteiligen Sets in robuster
Kunststoffbox an.

CAL

Drehmomentbereich (IS0O) *

Service-Schraubendreher mit Doppelskale

(Ibf-in / N-m).

® Uberlaufkupplung schiitzt zuverléssig vor
Uberziehen.

® Arbeitet in beiden Drehrichtungen (rechts/
links).

® Genauigkeit besser als = 6% des
eingestellten Wertes.

@ Erfillt bzw. dbertrifft DIN EN ISO 6789
sowie ASME B107.14M.

® Gehduse und Schaft aus Aluminium
(Modell CAL-36/4S mit Stahlschaft).

@ 1/4" Sechskantaufnahme fiir Bits nach
DIN 3126 Form C 6,3.

@ Inkl. ISO/IEC 17025 Kalibrierzertifikat
(N.I.ST).

Optionen

e Auch als 29-teiliges oder 6-teiliges Set
erhaltlich.

-

Skalenteilung

Modell Art.-Nr. ‘

N'm kgfem | Ibfin

kgf-cm Ibf-in ‘ ‘

= 2 196.9 34.9 0.221 Va
= 2 196.9 34.9 0.27 Va
= 196.9 34.9 0.223 Ya

CAL-36/4  R810587 08-4 - 7.2-36 0.2
CAL-36/4S  R853177 0.8-4 - 7.2-36 0.2
CAL-40 R810477 - 8 - 40 - -
CAL KIT
Modell Art.-Nr.

Adapter Schlitz
CAL-36/4K R810558 29-1lg 36/4 VaXVa 0-1, 3-4, 5-6,

8-10,12-14

EMTSK-36/4  R810588 6-tlg 36/4 VaXVa #2, #4

- — - Inhalt - - -

Phillips Pozidriv Sechskant Vierkant Halter
PHO, PH1,  PZ1,PZ2 T10,T15,T20, 25,3.0,4.0, RO, R1,R2, Va
PH2, PH3 125, T30, T40 5.0,6.0 R3
PH1, PH2 - - - -

E_% .E Weitere

* Die Anforderungen und Priifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis

ZEMO

Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.
um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.
£ www.zemo-tools.de
=t #:: auf unserer
Website. .
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Drehmomentschraubendreher mit
Digitaldisplay und LED-Leuchtring

Der STC2-G ist ideal zur kontrollierten Montage oder fr
Inspektionsvorgénge. Manueller Schraubenanzug stellt stets _
ein Risiko dar, weil Verbindungselemente héufig tiberlastet ® Li-lon Akku-
werden und Bruchgefahr entsteht. Mit dem ergonomisch ~ Pack #BP-7
ausgewogenen STC2-G Drehmomentschraubendreher mit  ® AC-Schnell-
LED-Indikatorring und Digitaldisplay wird diese Gefahr ladegerat
minimiert. #BA-7

Die Anzeige im LC-Display kannum 180° umgekehrt werden, ® USB-Kabel
was das Ablesen aus einem anderen Betrachtungswinkel #384
erheblich erleichtert. Dies erhoht sowohl die Ergebnis- e Excel Receiver
sicherheit als auch den Bedienkomfort. Software

Betrieben wird der STC2-G (ber ein Li-lon Akkupack,

das einen Dauereinsatz von bis zu 30 Stunden gewahrt. 4384
Als Messeinheiten stehen ¢N-m, kgf-cm, Ibf-in und ozf-in
3 zur Wahl. Im internen Speicher lassen sich bis zu 999 ,

atlets]  Messergebnisse ablegen, die tber den USB-Port auch — *

Lieferumfang

e Schrauben-
dreher
#STC2-G

exportierbar sind.
Die optional erhaltliche Version "-BT" kann zudem Daten #BA'Z ’

® Mehrfarbige 360°-LED- @ Arithmetische " o
Statusanzeige. Funktionen: Streuung, Uber Bluetooth® Kurzstreckenfunk senden. ‘
® Messmodi Spitzenwert Max, Min, Mittel.
und Mitlauf. @ USB-Schnittstelle fiir
® Genauigkeit + 1% Datenexport. o) T 2 . 0 u
(rechts/links). ® 1/4“ Sechskant fir Bits |3 v
® Ratschfunktion schiitzt und Adapter nach DIN Y
vor Uberdrehen. 3126 £6,3. o
® Speicher fir 999 @ Betrieb bis 30 h mit
@ Optional mit Bluetooth®. %0
STC2-G (-BT) 280
Drehmomentbereich (IS0) * 1 Digit Lange Griff @ | Gewicht 6-kt.
cN-m Ibf-in | ozf-in cN-m Ibf-in ozfin mm mm kg
STC50CN2-G (-BT) T201001 (-BT) 10 - 50 09-44 14-70 0.05 0.005 0.05 230 34 0.325 Va
STC200CN2-G (-BT)  T201003 (-BT) 40 - 200 3.4-17 = 0.2 0.02 = 230 34 0.325 Va
STC400CN2-G (-BT) ~ T201005 (-BT) 80 - 400 7-35 — 0.5 0.05 - 230 34 0.325 Ya
* Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis Weitere
100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich. Infos rund
Arbeitet man regelméaBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein grBeres Modell gewéhlt werden. um die Uhr
www. zermna-toals.de
auf unserer
Website.
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Anzeig. Schraubendreher — FTD-S

Abb.: FTD200CN2-S

Direktanzeigender
Schraubendreher mit
Skalenscheibe

Dieser direktanzeigende Schraubendreher
ist hervorragend geeignet zum Priifen
angezogener  Schrauben.  Dank  der
bidirektionalen Skalenscheibe ist der Einsatz
zum  Priifen des Drehmoments durch
sowohl Nachziehen als auch Losen mdglich.

® Farbige Skalenscheibe.
® Spitzenwertanzeige durch Schleppzeiger.
® Bidirektionale Messung (rechts/links).
Abb.: FTD8N2-S o
@ Genauigkeit entspr. DIN EN ISO 6789
Standard mit 1/4* Sechskantaufnahme fiir (Typ I, Klasse D).
Bits und Adapter nach DIN 3126 E 6,3. @ 1/4" Werkzeugaufnahme.

Nur die beiden gréBeren Modelle ® Riickflhrbares Kalibrierzertifikat

FTD8N2-S und FTD16N2-S haben einen

(ISO/JCSS).

zusétzlichen  Anziehwerkzeug — (“T-Griff")
ausgestattet.

Ibf-in) oder metrischer (gf-m / kgf-m) Skale
erhaltlich.

Der Schleppzeiger erfasst den erreichten Schleppzeiger
Spitzenwert. g
Der FTD-S  Schraubendreher st in © /| =
versﬂchl|edene“n Drehmoment—Messemheﬁen - :;___@_ - - - - - _ a
erhéltlich  fiir internationalen  Gebrauch. —— )
Kalibrierungsverfahren konform DIN EN 1SO a \ ——
6789 Typ | Klasse D. ©
L1 L2
Ll
FTD-S (cN-m)
Modell Art.-Nr. | Drehm.-bereich* | Teilung ‘ Skalen- ‘ Verwendbare Schraube Abmessungen [mm] Gewicht | 6kt.
oN-m oNm | Fabe | Kieine | Schneid- | L' | U1 | L2 | oDt | oD2 | oD3 | kg
FTD 2 CN-S 7201010 0.4-2 0.05 rot M1 M1 152 85 67 20 90 6 014 %
FTD 5 CN-S 7201013 1-5 0.1 blau M12  (MI1)M12 152 85 67 20 90 6 014 %
FTD 10 CN-S 7201016 2-10 0.2 griin M6  (M1.4MI6 152 85 67 20 90 6 014 %
FTD20CN-S  T201019 4-20 0.5 violett M2 M18M2 152 85 67 20 90 6 014 %
FTD50CN2-S 1201022 10 - 50 1 rot M2.5 (M2.2) 272 157 115 38 90 13 037 %
FTD 100 CN2-S  T201026 20 - 100 2 blau M3 (M35 M25M3 272 157 115 38 90 13 037 %
FTD 200 CN2-S 7201029 40 - 200 5 griin M4 (M3.5) 272 157 115 38 90 13 037 %
FTD 400 CN2-S  T201032 80 - 400 10 violett M5 M4 272 157 115 38 90 13 037 %

FTD-S (N-m)

N-m

N-m

Farbe

Abmessungen [mm] Gewicht | 4kt.

Modell Art.-Nr. | Drehm.-bereich* | Teilung ‘Skalen-‘ Verwendbare Schraube

Keine | Schneid- | L' | L1

| 12 | oD1 | oD2 | D3 | kg | zoll

FTD 8 N2-S 7201035 16-8 0.2 rot M6 (M4.5) 338 188 150 50 112 18 0.90 Va
FTD 16 N2-S 7201038 3.2-16 0.5 blau M8 M6 (M7) 338 188 150 50 112 18 0.93 Va

Weitere * Die Anforderungen und Prifverfahren der DIN EN ISO 6789 gelten fiir den Bereich von 20% bis

Infos rund 100% der Belastbarkeit (Kapazitat). Empfehlenswert ist der Einsatz im mittleren Leistungsbereich.

um die Uhr Arbeitet man regelméBig an der Belastbarkeitsgrenze, sollte ein groBeres Modell gewéhlt werden.

www.zemao-tools.de
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Umrechnungsfaktoren fur Drehmomentwerte

von Einheit

multipliziert mit

nach Einheit

0,706156 cN-m
Ounce-force inch (ozf-in), \ T
ugs. auch: Inch-Ounce (in-0z) el e )
0,0625 Ibf-in
11,298483 cN-m
1,1298483 dN-m
0,11298483 N-m
Pound-force inch (Ibf-in), ] e\ &
ugs. auch: Inch-Pound (in-Ib) L2 2 T [T
0,011521246 kgf-m (kp-m) *
16 ozf-in
0,083333333 Ibf-ft
1,35581795 N-m
13,5581795 dN-m
135,581795 cN'm
Pound-force foot (Ibf-ft), ] O
ugs. auch: Foot-Pound (ft-Ib) OS5I 00 )
13,825495 kgf-cm (kp-cm) *
12 Ibf-in
192 ozf+in
9,80665 N-m
98,0665 dN-m
Kraftkilogramm-Meter (kgf-m), * )
Kilopondmeter (kp-m) * A el
7,2330139 Ibf-ft
86,796166 Ibf-in
0,0980665 N-m
0,980665 dN-m
Kraftkilogramm-Zentimeter (kgf-cm), * 9.80665 oN-m
Kilopondzentimeter (kp-cm) * '
0,072330139 Ibf-ft
0,86796166 Ibf-in
0,10197162 kgf-m (kp-m) *
10,197162 kgf-cm (kp-cm) *
8,8507458 Ibf-in
Newtonmeter (N-m)
0,73756215 Ibf-ft
10 dN-m
100 cN-m
14,161184 ozf+in
0,88507458 Ibf-in
Dezi-Newtonmeter (dN-m)
0,1 N-m
10 cN-m
1,4161184 ozfin
0,088507458 Ibf-in
Zenti-Newtonmeter (cN-m)
0,1 dN-m
0,01 N-m
* Die veralteten Einheiten Kraftkilogramm bzw. Kilopondmeter werden hier lediglich zum Zwecke Weitere
der Konvertierbarkeit aufgeftihrt. Die gliltige SI-konforme Einheit ist das Newtonmeter, wobei im Infos rund
Angelsachsischen die auf Foot, Inch und Ounce basierenden Einheiten (noch) sehr geléufig sind. um die Uhr
www. zermma-toals.de
auf unserer
Website.
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Richtwerte fur Anzugsmomente gemaf DIN 13

Die hier angegebenen Drehmomente sind Richtwerte, geltend fiir
metrische Regelgewinde (ISO-Gewinde) nach DIN 13 und
KopfauflagenmaBe entsprechend DIN 912, 931, 934, 6912, 7984,
7990. Sie ergeben eine ca. 90-prozentige Ausnutzung der Schrauben-
Streckgrenze.

Zu beachten ist, dass die Reibungszahl je nach Oberflachenzustand
der Schrauben und Muttern sowie der Schmierzustand des Gewindes
EinfluB auf die angegebenen Werte hat und evtl. korrigiert werden
muss.

Nenn- SW Reibungs- Anzugsmoment M, fir Schraubenfertigungsklasse nach DIN 267, ISO 898/1
grosse aussen koeffizient 5.6 6.9 8.8 10.9
# mm ] N-m N-m N-m
M2 _ 4 0,10 _ _ 0,26 0,32 0,47 0,55
0,14 0,31 0,38 0,56 0,65
0,10 0,30 0,51 0,81 1,1 1,5 1,8
)8 - & 0,14 0,37 0,62 0,99 1,3 1,9 2,2
0,10 0,70 1,2 1,9 2,4 383 4,0
A 3 g 0,14 0,85 1,4 2,3 2,9 4,1 4,9
0,10 14 2,3 3,6 4,9 7,0 8,0
2l . & 0,14 1,7 2,8 4,5 6,0 8,5 10
0,10 2,4 39 6,3 8,0 12 14
2l 2 w 0.14 2.9 48 7.7 10 14 17
0,10 5,7 9,5 15 20 28 34
ol e e 0,14 7,0 12 19 25 35 41
0,10 1 19 30 40 56 67
LY . el 0.14 14 23 37 49 69 83
0,10 20 88 52 69 98 115
M12 B e 0.14 24 40 65 86 120 145
0,10 31 52 83 110 155 185
M14 12 2 0.14 39 64 105 135 190 230
0,10 48 79 125 170 240 285
L 14 iy 0.14 59 98 155 210 295 355
0,10 66 110 175 235 330 395
D e 21 0,14 81 135 215 290 405 485
0,10 92 155 245 330 465 560
el Uy = 0,14 115 190 305 410 580 690
0,10 125 205 330 445 620 750
)2 Uy = 0,14 165 260 415 550 780 930
0,10 160 265 425 570 800 960
L2 e = 0,14 200 330 530 710 1000 1200
M27 _ o 0,10 235 390 630 840 1200 1400
0,14 295 490 780 1050 1500 1800
M30 5 16 0,10 320 530 850 1150 1600 1950
0,14 395 660 1050 1450 2000 2400
M33 _ 50 0,10 430 720 1150 1550 2150 2600
0,14 540 900 1450 1900 2700 3250
M36 _ 55 0,10 550 920 1500 1950 2750 3300
0,14 690 1150 1850 2450 3450 4150
Weitere
= /nfos rund
o um die Uhr
www. zemao-tools.de
auf unserer
Website.
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Produktgruppen

Drehmomentwerkzeuge
- auslosend

- anzeigend

- elektronisch iiberwacht

Impulsschraubtechnik
- Akku-Impulsschrauber

- DL-Impulsschrauber

- EC-Schraubsysteme

Drehmomentmesstechnik
- Messuhren

- Priifgerate & Sensoren

- Kalibrierequipment

Druckluftzangen
- Schneidzangen

- Montagezangen

- Automatenzangen

Kraftsteckniisse
- ohne/mit Magnet
- mit Spindelfiihrung
- Verbindungsteile

Bits

- Bits & Halter
- Nutsetter

- Adapter

Luftleitung & Zubehor
- Luftaufbereitung

- Schlduche & Kupplungen
- Seilfederziige & Balancer

Dieser Katalog ersetzt alle vorangegangenen
Ausgaben. Bilder und technische Angaben
entsprechen dem Stand bei Drucklegung.
Irrtum/Anderungen vorbehalten.

Ausgabe: Dezember 2018
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ZEMO Vertriebs GmbH
Peutestrasse 47
20539 Hamburg (Germany)

T: +49 (0)40 789 181 02
F: +49 (0)40 789 181 12
M: info @ zemo-tools.de




